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Wszystkie produkty opisane w niniejszym katalogu zostaty wyprodukowane zgodnie z metodami okreslonymi przez System Jakosci
WAMGROUP S.p.A.

System Jakosci Firmy, zaswiadczony certyfikatem z lipca 1994r. zgodnie z normami miedzynarodowymi UNI EN ISO 9002, rozszerzonymi
zgodnie z ostatnim wydaniem UNI EN ISO 9001, zapewnia, ze caty proces produkcyjny, poczynajac od przetwarzania zaméwienia az po
serwis pozakupowy jest prowadzony w sposéb kontrolowany, ktéry gwarantuje wysoki poziom jakosci produktu.

Niniejszy dokument odwoluje i zastepuje wszystkie wczesniejsze wydania.

Rezerwujemy sobie prawo do wprowadzania zmian do niniejszego tekstu bez powiadomienia.
Niniejszy katalog nie moze by¢ kopiowany, nawet czesciowo, bez wczesniejszego pozwolenia Producenta.
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1.1 Zakres Instrukcji

Niniejsza Instrukcja zostata przygotowana przez producenta, aby stuzy¢ informacjami technicznymi dotyczgcymi
montazu, obstugi i konserwacji urzgdzenia, ktérego dotyczy.

Instrukcja stanowi integralng czes¢ urzgdzenia i nalezy jg zachowac na caty okres zywotnosci eksploatacyjnej
urzadzenia, ktérego dotyczy i przechowywac jg w znanym, tatwo dostepnym miejscu, umozliwiajgc odwotywanie
sie do niej w dowolnej chwili.

W przypadku zagubienia, uszkodzenia lub kiedy Instrukcja stanie sie nieczytelna, nalezy skontaktowac sie z
producentem, aby uzyskac¢ kopie po podaniu numeru seryjnego urzgdzenia.

Jesli urzadzenie zmieni wiasciciela nalezy przekazac Instrukcje nowemu wiascicielowi jako czes¢ dostawy
urzgdzenia.

Instrukcja przeznaczona jest dla specjalistycznego personelu technicznego, upowaznionego przez producenta,
wiasciciela i instalatora do wykonywania czynnosci w obrebie urzadzenia, do ktérych konieczne sg umiejetnosci
techniczne z danej branzy (elektryczne, mechaniczne, itp.).

Zamieszczone ilustracje mogg odbiegac od rzeczywistej konstrukcji urzgdzenia, ale nie przeszkadzajg w wyjasnie-
niu operaciji.
W razie watpliwosci, nalezy skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania wyjasnienia.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian do Instrukcji bez obowigzku uprzedniego informowania
o tym fakcie, za wyjgtkiem zmian dotyczgcych poziomu bezpieczenstwa.

Informacje techniczne zawarte w tej Instrukcji sg wtasnoscig producenta i z tego wzgledu nalezy uwazac je za
poufne.

Zabrania sie wykorzystywania Instrukgji dla celdw innych niz Scisle powigzane z obstugg i konserwacjg urzgdzenia.

Te informacje zostaty podane przez producenta w jezyku oryginalnym (angielskim) i mogg by¢ ttumaczone na
inne jezyki w celu spetnienia wymagan prawnych i/lub handlowych.
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1.2 Symbole

Aby wyrézni¢ pewne czesci tekstu, wazne ze wzgleddw bezpieczenstwa lub, aby wskaza¢ wazne informacije,
zastosowano pewne symbole, ktérych znaczenie opisane jest ponize;j.

Wazne jest, aby zachowaé¢ zgodnos$¢ i skrupulatnie przestrzegaé informacji wyréznionych przez te symbole.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Wskazuje sytuacje lub powazne zagrozenia, ktore, jesli zostang zignorowane, mogg stanowi¢ ryzyko
dla zdrowia i bezpieczenstwa osoéb.

' Ostroznie - Ostrzezenie

Wskazuje koniecznos¢ wlasciwego zachowania, aby unikng¢ ryzyka utraty zdrowia i bezpieczenstwa
0osob oraz szkéd materialnych.

Wskazuje na szczegoblnie wazne informacje techniczne, ktérych nie wolno ignorowaé.
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Lista symboli informacyjnych i dotyczacych bezpieczenstwa

Symbol
graficzny

Opis symbolu

I\

Znak niebezpieczenstwa: wskazuje na zagrozenie porazeniem prgdem elektrycz-
nym wywotane obecnoscig elementéw pod napieciem znajdujgcych sie w skrzynce
przytgczeniowej.

Nakaz: nalezy przeczyta¢ niniejszg Instrukcje przed rozpoczeciem jakiejkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu.

Zabronione: wskazuje na zakaz smarowania lub regulacji czesci ruchomych.

/2

Niebezpieczenstwo: wskazuje na zagrozenie powaznymi urazami konczyn w przypadku
odstoniecia wewnetrznych, ruchomych elementéw urzgdzenia. Przed otwarciem klap lub
drzwi inspekcyjnych, nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrddet energii elektryczne.

|

Informacja: wskazuje kierunek obrotéw silnika elektrycznego.

O

Nakaz: wskazuje punkty zaczepienia podczas podnoszenia kazdego modutu
urzgdzenia.

@

Zabronione: wskazuje na zakaz wkfadania rgk do urzgdzenia.
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1.3 Glosariusz i terminologia

Operator: osoba odpowiednio przeszkolona i upowazniona przez kierownika produkcji do przygotowania
urzgdzenia i przeprowadzania rutynowych konserwaciji.

Instalator: organizacja posiadajgca wyspecjalizowany personel techniczny i odpowiednie urzgdzenia do wy-
konywania montazu i specjalnych czynnosci konserwacyjnych bez ryzyka.

Wyspecjalizowany technik: osoba odpowiedzialna i upowazniona przez producenta, wtasciciela lub insta-
latora do prac przy urzgdzeniu; musi posiada¢ szczegolne umiejetnosci techniczne w zaleznosci od branzy
(elektryczne, mechaniczne, itp.). Wyspecjalizowany technik, oprécz znajomosci dziatania urzgdzenia, musi
zna¢ zasade dziatania instalacji lub zespotu, ktérego czescig jest urzadzenie.

Rutynowa konserwacja: obejmuje wszystkie czynnosci konieczne do utrzymania urzgdzenia w dobrym stanie, w
celu zapewnienia wiekszej trwatosci eksploatacyjnej oraz do utrzymania niezbednego bezpieczenstwa na statym
poziomie.

Konserwacja specjalna: wszystkie czynnosci majgce na celu utrzymanie urzgdzenia w idealnym stanie go-
towosci do pracy.

Ustawianie w stanie bezpiecznym: wszystkie srodki bezpieczenstwa, ktére musi zastosowac autoryzowa-
ny personel przed rozpoczeciem pracy w obrebie urzadzenia.

Srodki bezpieczenstwa wymienione sa ponize;j.

- Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest odtgczone od wszystkich zrédet zasilania sieciowego, a odpowiednie
urzadzenia sg zastosowane do zapobiegania przypadkowego ich podigczenia.

- Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci ruchome urzgdzenia zostaly catkowicie zatrzymane.

- Sprawdzié, czy temperatura urzadzenia nie spowoduje oparzen.

- Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie w obszarze prowadzenia prac.

- Zaczekac, az material przechodzacy przez urzadzenie lub maszyne catkowicie osigdzie.
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1.4 Dane producenta i identyfikacja urzadzenia

Nie nalezy zmienia¢ danych na tabliczce identyfikacyjnej.

Utrzymywaé tabliczki identyfikacyjne w czystosci, w stanie nienaruszonym, a dane zawarte na nich
muszg by¢ czytelne.

Jezeli tabliczka identyfikacyjna zostanie uszkodzona lub stanie sie nieczytelna (nawet jesli to dotyczy tylko
jednego elementu informacyjnego na niej) nalezy skontaktowaé sie z Producentem w celu uzyskania no-
wej tabliczki i dokona¢ jej wymiany.

Tabliczki identyfikacyjne przedstawiajg dane identyfikacyjne urzgdzenia i jego gtéwnych elementow.
Przedstawiajg takze odniesienia zwigzane z zapewnieniem bezpieczenhstwa pracy.

fsle)}

_____ (" Voar o 1 - Tabliczka identyfikacyjna przektadni redukcyjnej
A T WAMGROUP A) Rok produkcji
----B B) Nazwa i adres producenta
—--C C) Identyfikacja przektadni redukcyjnej
|¥----D D) Partia produkcyjna
E------ rKg | E) Ciezar przekfadni redukcyjnej
L COD: 063001947
A----- > Year N 2 - Tabliczka identyfikacyjna przenosnika slimakowego
| QW GROUP | fe----B Tabliczka jest zamocowana na przenosniku slimako-
g ----- > [TYPE: |,@ | l€----F wym lub na kazdej sekcji, gdy wystepuje kilka sekciji.
----- >t [Serial No.: ] | .
E----- »[] . | ROTATION DIRECTION |<-----G A) Rok produkgji
—— B) Nazwa i adres producenta
C) Typ przenosnika slimakowego
\_ COD: 063002014 )

D) Numer seryjny

E) Wzrastajgcy numer sekcji (jesli przenosnik sktada
sie z kilku sekcji)

F) Ciezar przenosnika slimakowego

G) Kierunek obrotéw przenosnika
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r---D 3 - Tabliczka identyfikacyjna silnika
P %Type oo FlPss @}\ A) Iden.tyfikacja Si|ljlika elektrycznego
B---->[Batch No. Kg. + |Year J&----E B) Partia produkcyjna
vV [Hz[Rem[ kW] A | cose C) Nazwa i adres producenta
f I D) Ciezar silnika elektrycznego
E) Rok produkgiji

50 Hz IE_- F) Dane techniczne

60 Hz IE_- %
C---->{|WAMGROUP® [3~e]of®

IE_ C E WAM®
Pt @ &

\_T1

1.5 Prosba o pomoc

W sprawie pomocy technicznej prosimy o kontaktowanie sie z siecig przedstawicieli producenta.
W przypadku kazdej prosby, nalezy poda¢ dane identyfikacyjne urzgdzenia, rodzaj problemu oraz wszelkie
inne informacje, ktére mogg by¢ przydatne do jego identyfikaciji.

1.6 Gwarancja

Warunki wazno$ci i zastosowania gwarancji sg okreslone w umowie sprzedazy.

1.7 Wytaczenie odpowiedzialnosci

Urzadzenie jest dostarczane na podstawie specyfikacji wskazanych przez nabywce w fazie zamawiania oraz
warunkéw obowigzujgcych w momencie zakupu.

Producent nie przyjmuje odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo osob lub przedmiotéw, ani za awarie
urzagdzenia, jesli operacje zatadunku/roztadunku z ciezaroéwki, transport, ustawianie na obiekcie, uzytkowanie,
naprawy, konserwacje, itp., nie byty przeprowadzane zgodnie z ostrzezeniami opisanymi w niniejszej Instrukciji
oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Podobnie, producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci, jesli urzgdzenie jest uzytkowane:

- nieprawidtowo;

- przez osoby nieupowaznione i/lub osoby nie posiadajgce odpowiedniego przeszkolenia w zakresie montazu,
obstugi i konserwaciji;

- z modyfikacjami wprowadzonymi do oryginalnej konfiguracji bez zgody producenta;

- z czesciami zamiennymi, ktére nie sg oryginalne lub nie sg przeznaczone do danego modelu;

- bez konserwaciji;

- niezgodnie z normami i krajowymi oraz lokalnymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa pracy;

- niezgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej Instrukcji lub bez przestrzegania ostrzezen i tabliczek os-
trzegawczych umieszczonych na urzgdzeniu.
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2.1 Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Nalezy uwaznie przeczytac Instrukcje obstugi i Scisle przestrzega¢ wskazowek, ktére zawiera, szczegolnie
tych, ktére dotycza bezpieczenstwa.

Przyczyna wiekszosci wypadkow przy pracy sg zaniedbania, nie stosowanie sie do najbardziej podsta-
wowych przepiséw bezpieczenstwa oraz nieprawidiowe uzytkowanie narzedzi i urzadzen.

Wypadkom mozna zapobiega¢ i mozna ich unikaé przez stosowanie nalezytej ostroznosci, odpowiednich
urzadzen i adekwatnych srodkéw zapobiegawczych.

Stosowac i przestrzega¢ obowigzujacych norm dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Personel przeszkolony i upowazniony do wykonywania danego zadania musi posiada¢ wymagane
cechy psychofizyczne, doswiadczenie w branzy i umiejetnosci techniczne konieczne do wykonywania
zleconych operacji.

Wszyscy pracownicy zaangazowani w jakiekolwiek operacje musza by¢ przygotowani, przeszkoleni i
poinformowani o zagrozeniach i sposobie postepowania.

Nalezy zwraca¢ uwage na znaczenie tabliczek umieszczonych na urzadzeniu, utrzymywac je w czytelnym
stanie i przestrzega¢ informacji, ktére zawieraja.

Stosowac przyrzady, narzedzia i urzgdzenia, ktore zostaly zatwierdzone, sg iskrobezpieczne i nie mogg zmieni¢
poziomu bezpieczenstwa operacji, ani uszkodzi¢ urzagdzenia podczas montazu, uzytkowania i konserwaciji.

Pod zadnym pozorem nie nalezy dokonywaé modyfikacji podzespotléw urzadzenia bez pozwolenia
producenta.

2.2 Zasady bezpieczenstwa podczas transportu i przenoszenia

Przeprowadzaé¢ wszystkie operacje zwigzane z przenoszeniem i transportem zgodnie z procedurami i
instrukcjami przedstawionymi na opakowaniu oraz w dostarczonej Instrukcji.

Wszystkie operacje musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany, upowazniony personel.

Osoby upowaznione do wykonywania operacji przenoszenia muszg posiadaé¢ umiejetnosci i doswiad-
czenie wymagane do stosowania wszelkich srodkéw gwarantujgcych bezpieczenstwo wszystkich
oso6b bezposrednio zaangazowanych w te operacje.

Podczas dobierania srodkow do podnoszenia i przenoszenia (dzwig, suwnica, wézek widtowy, itp.)
nalezy uwzgledni¢ przenoszony ciezar, wymiary i punkty zaczepienia.

W fazie podnoszenia, nalezy stosowa¢ wylacznie akcesoria takie, jak sruby oczkowe, haki, tgczniki
kabtakowe, haki zaciskowe, pasy, zawiesia, tancuchy, liny, itp., ktére posiadajg $swiadectwo potwier-
dzajgce ich zdolno$¢ do unoszenia danego ciezaru.

Podczas przenoszenia, nalezy scisle przestrzegac¢ instrukcji majacych zastosowanie do przenoszenia
tadunkéw.

Utrzymywac urzadzenie lub jego moduly i luzne podzespoly w pozycji poziomej, na niewielkiej wysokosci
i delikatnie wykonywaé wszelkie konieczne ruchy.

Unika¢ naglych manewrow, niebezpiecznych oscylacji i obrotéw, asekurowac¢ ruchy recznie i delikatnie
utozy¢ tadunek na podiozu.
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2.3 Zasady bezpieczenstwa podczas montazu

Przed rozpoczeciem montazu, nalezy wdrozy¢ ,,Plan bezpieczenstwa” dotyczacy ochrony oséb bezpo-
srednio zaangazowanych oraz osoéb, ktére wykonuja operacje w najblizszym obszarze.

Nalezy sScisle stosowaé wszystkie przepisy, szczegdlnie te, ktére dotyczg bezpieczenstwa w miejscu pracy.

Przed rozpoczeciem operacji montazowych, nalezy oznaczy¢ obszar pracy, aby zapobiec dostepowi
oso6b nieupowaznionych.

Potaczenia elektryczne musza by¢ wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami.

Osoba odpowiedzialna za wykonanie potgczen elektrycznych musi zapewni¢, przed rozpoczeciem te-
stowania, ze wszystkie wymagane normy i przepisy zostaly spelnione.

2.4 Zasady bezpieczenstwa podczas uzytkowania i obstugi

Nie manipulowaé przy urzadzeniu poprzez uzycie jakiegokolwiek przyrzadu w celu uzyskania wydaj-
nosci innej niz projektowa.
Wszystkie zmiany bez upowaznienia wptyna na zdrowie oséb, a przez to na integralnosé urzadzenia.

Operatorzy musza obowigzkowo stosowaé odziez ochronng i by¢ wyposazeni w odpowiednie srodki
ochrony osobistej do wykonywania prac zgodnie z wymaganiami norm dotyczacych bezpieczenstwa
pracy i zapobiegania wypadkom.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa zostaly
zamontowane i czy dziatajg prawidtowo.

Podczas operacji, nalezy uniemozliwi¢ dostep do obszaru roboczego osobom nieupowaznionym.
Z obszaru roboczego nalezy usungé wszystkie przeszkody lub zrédta zagrozenia.
Surowo zabronione jest chodzenie po urzadzeniu lub obcigzanie go w sposéb nieprawidiowy.

2.5 Zasady bezpieczenstwa podczas konserwacji i wymiany elementéw

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek operacji w obrebie urzadzenia, nalezy sprawdzi¢, czy jest ono wyta-
czone i odciete od wszelkich zrédet zasilania sieciowego i zastosowaé¢ odpowiednie urzadzenia unie-
mozliwiajgce przypadkowg aktywacje zrédet zasilania.

Utrzymywa¢ urzgdzenie w stanie najwyzszej sprawnosci, zgodnie z planem konserwacji dostarczonym
przez producenta.

Dobra konserwacja, oprocz zachowania charakterystyki funkcjonalnej i istotnych funkcji bezpieczen-
stwa na przestrzeni czasu umozliwia takze wydtuzenie okresu zywotnosci eksploatacyjnej urzadzenia
oraz osiggniecie najlepszej mozliwej wydajnosci.

Nalezy scisle przestrzega¢ procedur wskazanych w Instrukcji, szczegdlnie tych, ktore dotyczg bezpie-
czenstwa.

Zapewni¢, ze wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa sg wtaczone i dziatajg prawidiowo.
Oznaczy¢ obszar roboczy w taki sposob, aby zapobiec dostepowi oséb nieupowaznionych.

Wymienia¢ zuzyte i uszkodzone podzespoly wylgcznie na oryginalne czesci zamienne, ktérych bezpie-
czenstwo, niezawodnosé i zamiennos¢ jest gwarantowana.
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Poza uniewaznieniem gwarancji, producent odrzuca wszelkg odpowiedzialnos¢ za uszkodzenie przedmio-
tow i obrazenia oséb wynikajace z uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych lub z powodu modyfikacji
dokonanych podczas napraw bez wyraznej autoryzacji na pi$mie.

Stosowac¢ oleje i Srodki smarne zalecane przez producenta.

Nie wyrzuca¢ materialéow zanieczyszczajacych (oleje, smary, farba, tworzywa sztuczne, itp.) do Srodowiska,
ale przeprowadzi¢ segregacje odpadow i utylizacje w zaleznosci od sktadu chemicznego produktéw, zgod-
nie z obowigzujacymi przepisami.

Po zakonczeniu konserwaciji lub wymiany elementéw, przed wznowieniem produkcji, nalezy sprawdzi¢,
czy zadne ciala obce (szmaty, narzedzia, itp.) nie pozostaly wewnatrz urzadzenia.
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3.1 Ogélny opis urzadzenia

Przenosnik srubowy skifada sie z zewnetrznej czesci statej i wewnetrznej czesci obrotowej. Wewnetrzna czes¢
obrotowa sktada sie ze spirali helikoidalnej nawinietej wokdt gtéwnego watu i jest wyposazona w tozyska, motore-
duktor, silniki i wszystkie akcesoria niezbedne do jej prawidtowego funkcjonowania. Zewnetrzna cze$¢ stata moze
posiada¢ przekréj poprzeczny kotowy zamkniety (rurowy) lub potokragty (koryto) ) i zawsze posiada co najmniej
jeden punkt wlotowy i jeden punkt wylotowy. W zaleznosci od wstepnie okreslonej modutowosci mozliwe jest uzy-
skanie roznych ksztattéw i wielkosci przenosnika.

Przenos$nik slimakowy jest przeznaczony do zintegrowania z innymi uktadami w zakfadzie w celu uzyskania
prawidtowo okreslonych zastosowan.

Przenosnik slimakowy jest stosowany do przenoszenia masowych materiatéw proszkowych o czgsteczkach roznej
wielkosci od punktu wlotu A do punktu wylotu B, w szczegdlnosci do: wyciggania, przenoszenia, podnoszenia, po-
dawania lub kombinaciji tych operacji.

Terminy “urzadzenie”, “podajnik slimakowy” lub "przenosnik slimakowy" stosowane w niniejszej instruk-
cji dotyczg tej samej maszyny.

Jako element przeznaczony do zainstalowania w zaktadzie podajnik/przenosnik slimakowy - nie wyposa-
zony w pelni w srodki bezpieczenstwa - musi by¢ traktowany jako "maszyna nieukonczona". Dlatego tez
nie posiada on oznaczenia EC.

Zabronione jest uruchamianie urzadzenia zanim maszyna/zaktad w ktéorym ma ono zosta¢ zainstalowane
nie zostang zadeklarowane jako zgodne z Dyrektywg 2006/42/EC, z p6zniejszymi zmianami.

10
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3.2 Gtéwne elementy
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A) Silnik elektryczny

B) Przektadnia redukcyjna ze zintegrowanym zespo-
tem tozyska koncowego

C) Podajnik/przenosnik slimakowy

D) Sekcja zatadunku

E) Sekcja posrednia (ktérych ilos¢ zalezy od odlegtosci
pomiedzy kroécem wlotowym i wylotowym)

F) Sekcja roztadunku

G) Slimak (spiralny, $limak na rurze)

3.3 Zasada dziatania

H) Kréciec wlotowy

L) Kréciec wylotowy

M) Lej zasypowy

N) Wtaz inspekcyjny

P) Zespdt tozyska korncowego kotnierzowego (XTE)
po stronie wlotowej

Q) Zespot tozyska koncowego kotnierzowego (XTA)
po stronie wylotowej

Jednostka napedowa (A + B) przekazuje ruch obrotowy do slimaka (G) ktéry przenosi materiat podawany
przez kréciec wlotowy (H) w kierunku krééca wylotowego (L).

1"
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3.4 Dozwolone zastosowanie

Podajnik/przenosnik slimakowy typu “ES” lub “ESV” nalezy stosowac do nieciggtej pracy porcjowej do dozowania i
przenoszenia cementu lub materiatéw posiadajgcych podobng gestos¢ nasypowa, wielkos¢ czastek, przeptywnose
i Scieralnosé.

Podajnik/przenosnik slimakowy “ES” jest przeznaczony do dozowania i przenoszenia materiatu.

Podajnik slimakowy “ESV” jest podobny do podajnika/przenosnika typu “ES” ale jest wyposazony w specjalny
lej zasypowy (lej wolumetryczny), w ktérym moze zosta¢ zamontowany membranowy wskaznik poziomu do
wskazywania obecnosci materiatu w taki sposob, aby uzyskac¢ doktadniejsze dozowanie objetosciowe.

Podajniki/przenos$niki slimakowe nalezy instalowac i eksploatowac z kgtem instalaciji nie przekraczajgcym 60°.

W przypadku gdy kat instalacji przekracza 45°nalezy odwotac sie do limitu stosowania podanego w instrukgciji
technicznej.

Podajniki/przenosniki slimakowe nalezy uzytkowaé¢ bez nadmiernego cisnienia wewnetrznego i podcisnienia.

Kazde inne zastosowanie nalezy uzna¢ za niewlasciwe i dlatego niedozwolone.

3.5 Niedozwolone zastosowanie

Nie nalezy uruchamia¢ podajnika/przeno$nika slimakowego zanim zaktad lub instalacja w ktorej jest on zain-
stalowany nie zostaty zadeklarowane jako zgodne z odpowiednimi obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi
krajowymi i lokalnymi.

Zabrania sie korzystania z podajnika/przenosnika slimakowego w atmosferach potencjalnie tatwopalnych lub
wybuchowych (ATEX).

Zabrania sie instalowania i uzytkowania podajnika/przenoénika slimakowego w pozycji pionowej, a takze przy
kacie instalacji przekraczajgcym 60°.

Zabrania sie uzytkowania podajnika/przenosnika slimakowego do produktéw zywnosciowych (maka i Sruty).
Zabrania sie uzytkowania podajnika/przenosnika slimakowego do produktow ziarnistych (gruz, piasek, zwir itp.).

Zabrania sie uzytkowania podajnika/przenosnika slimakowego do produktow tatwopalnych (magnez w prosz-
ku, itp) i materiatébw wybuchowych.

Zabrania sie uzytkowania podajnika/przenosnika slimakowego do materiatéw mogacych spowodowaé skaze-
nie bakteriologiczne.

Zabrania sie stosowania podajnika/przenosnika slimakowego do materiatéw o temperaturze powyzej + 40°C i
zimnych produktow o temperaturze ponizej - 20°C.

12
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3.6 Poziom hatasu

Poziom hatasu podajnikéw/przenosnikow slimakowych typu “ES” i “ESV” nie przekracza 80 dB(A), wartos¢
zmierzona w odlegtosci 1 m, w najbardziej niekorzystnym potozeniu.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga
W zaleznosci od miejsca instalacji, monter zobowigzany jest do zastosowania odpowiednich systemow

(ostony, itp.), jesli zachodzi taka potrzeba, w celu utrzymania poziomu hatasu w granicach dozwolonych
przez prawo.

3.7 Srodowiskowe ograniczenia dziatania

O ile nie jest to okre$lone inaczej, urzgdzenie moze by¢ uzytkowane tylko we wskazanych granicach.
- Wysokos¢: ponizej 1000 m nad poziomem morza
- Temperatura otoczenia: od - 20 do + 40 °C

- Klimat zimny: w przypadku temperatury ponizej 5°C, nalezy stosowac oleje i $rodki smarne odpowiednie
dla temperatury roboczej.

3.8 Wymiary gabarytowe i charakterystyka techniczna

Aby zidentyfikowa¢ doktadnie dane urzadzenie zobacz tabliczka identyfikacyjna.

Dokumenty przewozowe zawierajg oprocz numeru seryjnego i kodéw identyfikacyjnych $rednice i dtugosc
podajnika/przenosnika slimakowego.

Informacje dotyczgce charakterystyki technicznej podajnikow/przenosnikoéw slimakowych typu “ES” i “ESV” w
zaleznosci od ich $rednicy i dtugosci sg podane w rozdziale 10.

13
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3.9 Znaki bezpieczenstwa i znaki informacyjne

'A Niepezpieczenstwo - Uwaga

Nalezy postepowaé zgodnie ze znakami na tabliczkach.

Upewni¢ sie, czy tabliczki sg czytelne, w przeciwnym wypadku nalezy je wyczysci¢ lub wymieni¢ w
przypadku uszkodzenia i umiesci¢ w oryginalnym potozeniu.

UN43-0003CG

A) Znak niebezpieczenstwa: wskazuje na zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym wywotane obecnoscig
elementdw pod napieciem znajdujgcych sie w skrzynce przytgczeniowe;.

B) Nakaz: nalezy przeczytac niniejszg Instrukcje przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci przy urzgdzeniu.

C) Zabronione: wskazuje na zakaz smarowania lub regulacji czesci ruchomych.

D) Niebezpieczenstwo: wskazuje na zagrozenie powaznymi urazami konczyn w przypadku odstoniecia we-
wnetrznych, ruchomych elementoéw urzgdzenia. Przed otwarciem wiazéw inspekcyjnych nalezy odizolowaé
dane urzadzenie od sieci zasilajgce;.

E) Informacja: wskazuje kierunek obrotéw silnika elektrycznego.
F) Nakaz: wskazuje punkty zaczepienia podczas podnoszenia kazdego modutu urzagdzenia.

14
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3.10 Urzadzenia zabezpieczajgce

Dostep do wtazdw inspekcyjnych nie jest konieczny podczas uzytkowania danego urzgdzenia. Ich wykorzystanie
stanowi zastosowanie nadzwyczajne, poniewaz zostaty on przewidziane do usuwania ciat obcych i materiatu na-
gromadzonego w podajniku/przenosniku slimakowym oraz do operacji konserwacji nadzwyczajnej.

Podajnik/przenosnik slimakowy jest dostarczany z wtazami inspekcyjnymi zamknietymi za pomocg urzgdzenia
przykrecanego Srubami, ktére musi by¢ odblokowane za pomocg klucza przewidzianego przez odnosne normy
dotyczgce zabezpieczeh statych.

15
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4.1 Rodzaj opakowania

W zaleznosci od rodzaju dostawy wymaganego w zamdéwieniu, dane urzgdzenie moze zosta¢ wystane w podanych
konfiguracjach.
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A) Kompletny przenosnik slimakowy: Podajnik/przenosnik slimakowy sktadajacy sie z jednej sekcji, wtgcz-
nie z silnikiem elektrycznym i zamontowang na nim przektadnig redukcyjna.

B) Niekompletny przenosnik slimakowy: podajnik/przenosnik slimakowy sktadajgcy sie z jednej sekcji z
zamontowang przektadnig redukcyjna, bez silnika elektrycznego (klient musi zakupi¢ i zamontowac silnik
elektryczny).

C) Zdemontowany przenosnik slimakowy: Podajnik/przenosnik slimakowy sktadajgcy sie z jednej sekciji, ze
zdemontowanym silnikiem elektrycznym i przekfadnig redukcyjng.

D) Kompletny przenosnik slimakowy o kilku sekcjach: Podajnik/przenosnik slimakowy sktadajgcy sie z
kilku sekcji (zatadunkowa, posrednia i roztadunkowa). Silnik i przektadnia redukcyjna sg zamontowane.

E) Niekompletny przenosnik slimakowy o kilku sekcjach: Podajnik/przenosnik slimakowy skfadajgcy sie
z kilku sekcji (zatadunkowa, posrednia i roztadunkowa). Przekfadnia redukcyjna jest zamontowana bez
silnika elektrycznego (klient bedzie musiat zakupi¢ i zamontowac silnik elektryczny).

F) Kompletny przenosnik slimakowy o kilku sekcjach: Podajnik/przenosnik slimakowy sktadajacy sie z
kilku sekcji (zatadunkowa, posrednia i roztadunkowa). W tym przypadku silnik i przektadnia redukcyjna sg
zdemontowane.

16
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Rodzaj opakowania jest wybierany zgodnie z typem dostarczanego urzgdzenia, zastosowanymi srodkami
transportu, ilo$cig wystanych towaréw i miejscem przeznaczenia.

W celu utatwienia wysytki, podajnik/przenosnik slimakowy moze zostac podzielony na kilka pakunkow, ktore sg
odpowiednio zabezpieczone. Z podajnikiem/przenosnikiem slimakowym dostarczany jest "zestaw montazowy"
zawierajgcy sruby, nakretki i uszczelki niezbedne do prawidtowego montazu.

Mobilne sekcje podajnika/przenosnika slimakowego sg zabezpieczone za pomocg blokad, ktére majg zosta¢
usuniete podczas montazu wstepnego.

Pakiety mogg by¢ zatadowane oddzielnie na pojazd lub przymocowane do palety, odpowiednio zabezpiec-
zone, lub wewnatrz pojemnika do transportu dalekiego, transportu morskiego lub lotniczego.

Znaki do bezpiecznego podnoszenia i przenoszenia sg umieszczone na wszystkich opakowaniach.

Lista zawiera opis i symbole przewidziane na opakowaniu.

A) Kruchy: Wskazuje, ze opakowanie nalezy przenosic¢ i podnosi¢ ostroznie, aby
unikng¢ uszkodzenia.

C) Uprzaz: wskazuje prawidtowe umieszczenie uprzezy do podnoszenia opakowania.

B) Srodek ciezkosci: wskazuje potozenie $rodka ciezko$ci opakowania. |

D) Ograniczenie uktadania w stos: wskazuje maksymalne obcigzenie stosu pakunkow. Kgmax

-
_

E) Ciezar: wskazuje maksymalny ciezar pakunku.

Materiat opakowania nalezy utylizowac lub poddac recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi normami.

17
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llustracja przedstawia rodzaj opako-
wania powszechnie stosowany do
wysytki na duze odlegtosci, drogg
morska lub powietrzna.

UN43-0005CG

4.2 Przyjmowanie towaréw

Podczas przyjecia towardw, nalezy upewnic sie, czy typ i iloS¢ odpowiadajg danym z potwierdzenia zamdwienia.

W przypadku wystgpienia uszkodzenia, nalezy niezwtocznie powiadomié o nim zamieszczajgc informacje w
specjalnym polu dokumentu przewozowego.

Przewoznik jest zobowigzany do przyjecia reklamacji i pozostawienia klientowi kopii dokumentu przewozowego.

Jesli dostawa odbywa sie na koszt dostawcy kopie dokumentu przewozowego i reklamaciji nalezy wysta¢ pro-
ducentowi lub spedytorowi.

Jesli uszkodzenia nie zostang zgtoszone bezzwtocznie, w momencie odbioru towaréw, zgdanie moze nie zosta¢
zaakceptowane.

4.3 Metody podnoszenia i roztadunku

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Przeprowadza¢ operacje podnoszenia i przenoszenia zgodnie z informacjami wskazanymi na urzgdzeniu
oraz w Instrukciji obstugi dostarczonej przez producenta.

Osoba upowazniona do wykonywania operacji roztadunku musi sprawdzié, czy zastosowano wszystkie
konieczne srodki zapewniajace bezpieczenstwo wszystkich oséb bezposrednio zaangazowanych.
Stosowac srodki i akcesoria (liny, haki, taczniki kablagkowe, itp.) odpowiednie do podnoszonego tadunku.
W fazie podnoszenia zwraca¢ uwage na wywazenie obcigzenia, aby uniknaé¢ niekontrolowanych ru-
chow, ktoére moglyby spowodowaé obrazenia osob.

Nie uktada¢ pakietow w stosy, poniewaz ich wymiary nie sg do tego przystosowane.

Nie przeciggaé, ani nie popychaé¢ catego lub czesci urzadzenia, poniewaz moze to spowodowac¢ ich
uszkodzenie.

Przed rozpoczeciem podnoszenia i przenoszenia tadunku, nalezy przeczyta¢ stosowne informacje
znajdujace sie w rozdziale ,,Informacje dotyczace bezpieczenstwa”.
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Zawiesi¢ opakowania wedtug wskazan i symboli na nich przedstawionych lub zawiesi¢ sekcje danego urzgdzenia
na podstawie ich struktury.

llustracja przedstawia punkty podnoszenia podajnika/przenosnika slimakowego w zaleznosci od przewidzianych
konfiguracji i punkty podnoszenia silnika elektrycznego oraz przektadni redukcyjnej, jesli sg one dostarczane od-
dzielnie.

)
o

UN43-022EG

Roztadowac opakowania ze srodkow transportu i umiescié¢ je na ptaskiej powierzchni zapewniajgcej stabilnosc.
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5.1 Zalecenia dotyczace instalacji

Jesli przed montazem przewidywany jest dtugi okres przechowywania nalezy umiesci¢ urzgdzenie na palecie,
zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Unika¢ srodowisk wilgotnych i zasolonych.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Czynnosci instalacyjne muszg by¢ wykonywane przez technika wyspecjalizowanego w tej dziedzinie.
Nalezy zapewni¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa i stosowa¢ urzadzenia eliminujace ryzyko wy-
padku przy pracy osob zaangazowanych w prace i znajdujacych sie w poblizu.

Zawiesi¢ i przenosi¢ sekcje danego urzadzenia zgodnie z opisem i ilustracjami w ustepie "Metody
roztadunku i podnoszenia”.

Przed rozpoczeciem instalacji nalezy okresli¢ plan bezpieczenstwa zgodny z obowigzujgcym prawem doty-
czgcym bezpieczenstwa miejsca pracy.

Wyspecjalizowany technik, upowazniony przez instalatora lub wtasciciela, jest zobowigzany do oceny, czy miejsce
pracy zostato odpowiednio przygotowane i czy zapewniony jest sprzet wymagany do instalacji (dzwig, itp.).

Okresli¢ na podstawie konfiguracji danego sprzetu, metody montazu, jesli przektadnia redukcyjna i silnik elek-
tryczny wymagajg montazu wstepnego lub sekcje majg by¢ wstepnie zmontowane (zatadunkowa, posrednia,
roztadunkowa).

Sprawdzi¢ i naprawi¢ powierzchnie przylegania, jesli sg uszkodzone.

Oczysci¢ doktadnie powierzchnie potagczen.
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5.2 Montaz wstepny silnika elektrycznego

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci nalezy zapozna¢ sie z przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa i zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa instalacji.

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Umiesci¢ jednoczesciowy podajnik/przenosnik sli-
makowy lub sekcje przenosnika z zamontowang M
przektadnig redukcyjng bez silnika elektrycznego o
W pozycji poziome;. EZDJ'*

2) Ustawi¢ silnik elektryczny (C) w poblizu kotnierza -
przytgczeniowego przektadni redukcyjne;j.

3) Posmarowac wat (E) silnika elektrycznego i gniaz-

( — I B
I N B
do (F) przektadni redukcyjnej zalecanym smarem L — A

L

(zobacz “Tabela smaréw i uszczelniaczy”). ;
4) Natozy¢ warstewke zalecanego uszczelniacza : i :

(zobacz “Tabela smaréw i uszczelniaczy”) na po- : o .

wierzchnie przylegania (G i H). c E F D
5) Zamontowac silnik elektryczny na przekfadni re- [luweoce

dukcyjne;j.

Nie uzywa¢ nadmiernej sity do polaczenia silnika z przektadnia i nie stosowaé¢ nieodpowiednich srodkéw
poniewaz moze to spowodowaé uszkodzenia ztgcza i powierzchni przylegania.

-Le

AT

)

7) Wiozy¢ sruby (L) i podktadki (M) we wszystkie otwory

znajdujgce sie w kotnierzu przytgczeniowym. L M G H
8) Dokreci¢ sruby (L) stosujgc zalecany moment o : :
dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania Eﬂﬂ'* 0

Srub i nakretek”).

=]

1] L F :
-l | T

T )

UN43-0008CG
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5.3 Montaz wstepny przektadni redukcyjnej

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga
Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci nalezy zapozna¢ sie z przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa i zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa instalacji.

a e UL
@va i—Hm@ 4‘L
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J

UN43-0009CG

Postepowaé zgodnie z opisem.

1) Umiesci¢ jednoczesciowy podajnik/przenosnik slimakowy lub jego sekcje przygotowane wczesniej do montazu
przektadni redukcyjne;.

2) Zdemontowac blokade (A) i pokrywke (B).
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AR

Zdjecie blokady zwolni slimak lub spirale helikoidalng, stwarzajgc mozliwos¢ wysuniecia sie z rury
zewnetrznej i spowodowania obrazen operatora lub oséb bezposrednio zaangazowanych w operacje.

Niepezpieczenstwo - Uwaga

3) Ustawic przektadnie redukcyjng (C) w poblizu kotnierza przytaczeniowego danego podajnika/przenosnika
Slimakowego.

4) Nasmarowac¢ wat (D) przektadni redukcyjnej i gniazdo (F) Slimaka zalecanym smarem (zobacz “Tabela
smaréw i uszczelniaczy”).

5) Zamontowac uszczelke (G).

6) Zamontowac przekfadnie redukcyjng (C) wktadajgc wat (D) do ztgcza (E) slimaka i przysung¢ przektadnie
redukcyjng blisko kohca przytgczeniowego w celu ich wyosiowania.

Nie uzywa¢ nadmiernej sity do sprzegania i nie stosowaé¢ nieodpowiednich srodkéw poniewaz moze to
spowodowa¢ uszkodzenia zlgcza i powierzchni przylegania.

7) Wiozyc¢ Sruby (M) i podkiadki(N) we wszystkie otwory znajdujgce sie w kotnierzu przytgczeniowym.

8) Dokreci¢ sruby (M) stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania srub i
nakretek”).

9) Zamkna¢ witaz inspekcyjny, jesli zostat on wczesniej otwarty.
10) Zamontowac silnik elektryczny (zobacz “Montaz wstepny silnika elektrycznego”).

5.4 Montaz wstepny uniwersalnego wlotu modutowego XBU

Na zyczenie klienta moze zosta¢ dostarczony uniwer-
salny wlot modutowy, ktéry sktada sie z:

- Statej sekcji dolnej (A)

- Ruchomej sekcji gornej (B)

- Klamry mocujgcej (wykonanej z dwdch pétkulistych

powtok) (C)

- Srub i nakretek wymaganych do montazu.
Sekcja stata jest przyspawana do rury zewnetrznej po-
dajnika/przenosnika slimakowego we wstepnie ustalo-
nym potozeniu, natomiast sekcja ruchoma oraz sruby i
nakretki sg dostarczane luzem jako zestaw montazowy.
Wilot ten nalezy montowacé po wstepnie okreslonej konfi-
guracji, ktéra jest zalezna od kgta koncowego instalaciji
podajnika/przenosnika slimakowego w zakiadzie.
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N

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek operacji nalezy zapoznac¢ sie z ogélnymi wymaganiami dotyczgcymi
bezpieczenstwa oraz zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa przetadunku.

Niepezpieczenstwo - Uwaga

Postepowac zgodnie ze wskazéwkami ponizej:

A
[
\
b

il |
§ ,

1) Umiesci¢ podajnik/przenosnik slimakowy, jesli jest dostarczony z pojedynczg sekcjg lub pojedynczg sekcjg za-
fadunkowa, na podtodze lub na dowolnej ptaskiej powierzchni poziomej, w stabilnym i bezpiecznym potozeniu.
2) Umiesci¢ dwie potkuliste powtoki (C1) i (C2) klamry mocujgcej pod i wokét czesci sferycznej (A) strony wlo-
towej przyspawanej do podajnika/przenosnika slimakowego.

3) Potgczy¢ dwie powtoki potkuliste wktadajgc sruby (D) do otwordw znajdujgcych sie w obu kotnierzach przy-
tagczeniowych.

4) Dokreci¢ nakretki stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania $rub i na-
kretek”), zwracajgc szczegdlng uwage na idealne dopasowanie obu powtok potkulistych.

/" Ramki odniesienia

5) Zidentyfikowac na krawedzi kotnierza gornej sekcji ruchomej (B), 4 “karby odniesienia” rozmieszczone co
90°.

6) Umiesci¢ gorng sekcje ruchomg (B) wlotu ustawiong wzdtuz osi wzdtuznej podajnika/przenosnika
slimakowego na czesci dolnej (A) zgodnie z rysunkiem 4.
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WskazZnik potoZenia | | |

|
mnCam
]

/
/
! Wskaznik poftozenia

7) Zidentyfikowac na krawedzi kotnierza klamry mocujgcej (C) karb odniesienia nazwany “wskaznik potozenia”.

WskaZnik pofozenia

Ramki odniesiena

8) W zaleznosci od nachylenia instalacyjnego podajnika/przenosnika slimakowego obraca¢ klamre mocujacy tak,
aby “wskaznik potozenia” znalazt sie wewnatrz odpowiednich “karbéw odniesienia”. (Zobacz ponizsze rysunki)

PRZENOSNIK SLIMAKOWY KAT INSTALACJI 0°<sas15° ot2°

WskazZnik potozenia /@
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PRZENOSNIK SLIMAKOWY KAT INSTALACJI 15°<a<25° ax2°

WskazZnik potoZenia

PRZENOSNIK SLIMAKOWY KAT INSTALACJI 25°sas45° ax2°

9) Po okresleniu pasujgcego potozenia gornej sekcji ru-
chomej wlotu (B) i klamry mocujacej (C) potgczy¢ obie
czesci, wktadajgc sruby (E

10) Dokreci¢ powoli wszystkie $ruby tak, aby umozliwi¢

przemieszczanie sekcji statej i ruchomej i ewentualng
regulacje osi podajnika/przenosnika slimakowego w
celu uzyskania ostatecznego ustawienia. Nalezy pa-
mietac, ze tak zmontowany wlot, oprécz zmiany kata
instalacji umozliwia wychylenie poprzeczne + 45°.
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Gdy podajnik/przenosnik slimakowy zostanie zamocowany w potozeniu koncowym, dokreci¢ catkowi-
cie wszystkie sruby (E) stosujgc zalecane momenty dokrecania (zobacz "Tabela momentéw dokreca-
nia srub i nakretek").

5.5 Montaz wstepny uniwersalnego wylotu modutowego XBK

Na zyczenie klienta moze zosta¢ dostarczony opcjonalnie
uniwersalny wylot modutowy. Z podajnikiem/przenosnikiem
Slimakowym dostarczany jest zestaw montazowy sktadaja-
cy sie z:

- Statej czesci gornej (A)

- Ruchomej sekcji gornej (B)

- Klamry mocujgcej (wykonanej z dwdch potkulistych po-

wiok) (C)

- Srub i nakretek wymaganych do montazu.
WiIot ten nalezy montowac po wstepnie okreslonej konfi-
guracji, ktéra zalezy od kata koncowego instalacji podaj-
nika/przenosnika slimakowego w zaktadzie.
Po zmontowaniu nalezy go przykreci¢ do wstepnie usta-
wionego do tego celu kotnierza wylotu, przyspawanego
w sekcji wylotowej podajnika/przenosnika slimakowego.

Postepowac zgodnie ze wskazdéwkami ponizej:

) 2

1) Potgczy¢ dwie potkuliste powtoki (C1) i (C2) klamry mocujgcej wkiadajac sruby (D) do otwordéw znajdujgcych
sie w obu kotnierzach przytgczeniowych i dokreci¢ nakretki stosujgc zalecane momenty dokrecania (zobacz
“Tabela momentoéw dokrecania srub i nakretek”), zwracajgc szczegdlng uwage na idealne dopasowanie obu
powtok potkulistych.

2) Wiozy¢ dolng sekcje ruchomg (B) do klamry mocujacej (C).

3) Opierajac sie na ponizszym rysunku:

Zidentyfikowa¢ na krawedzi kotnierza gérnej czesci statej (A) 4 “karby odniesienia” rozmieszczone co 90°.
Zidentyfikowac¢ na krawedzi kotnierza klamry mocujgcej (C) karb odniesienia nazwany “wskaznik potozenia”.
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Ramki odniesiena

N WskaZnik pofozenia

4) Ustawi¢ gorng sekcje statg (A) wylotu na dolnej sekgji (B), zorientowang wzdtuz osi wzdtuznej podajnika/
przenosnika $limakowego zgodnie z rysunkiem.

Wskaznik pofoZenia

| Ramki odniesiena

5) W zaleznosci od kata instalacji podajnika/przenosnika $limakowego obraca¢ klamre mocujaca tak, aby
“‘wskaznik potozenia” znalazt sie wewnatrz odpowiednich “karbéw odniesienia”. (Zobacz ponizsze rysunki)

PRZENOSNIK SLIMAKOWY KAT INSTALACJI 0°<a=s15° ot2°

WskazZnik potozenia
 —
_ 4
\\‘ Vs
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PRZENOSNIK SLIMAKOWY KAT INSTALACJI 15°<a<25° ax2°

Wskaznik pofozenia

PRZENOSNIK SLIMAKOWY KAT INSTALACJI 25°sas45° ax2°

WskazZnik potozenia

6) Po okresleniu pasujgcego potozenia gornej
sekgcji statej wlotu (A) i klamry mocujacej (C)
potgczy¢ obie czesci, wktadajgc sruby (E).

7) Dokreci¢ powoli wszystkie Sruby tak, aby
umozliwi¢ przemieszczanie sekcji ruchomej
(B) i czesci statej (A) i ewentualng regulacje
potozenia osi podajnika/przenosnika $lima-
kowego w celu uzyskania ostatecznego usta-
wienia. Nalezy pamietac, ze tak zmontowany
wylot oprécz zmiany kata instalacji, umozliwia
takze wychylenie poprzeczne + 45°.
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8) Podtgczy¢ wczesniej zmontowany krociec uniwer-
salny XBK do wylotu podajnika/przenosnika slima-
kowego wkfadajgc sruby (F) we wszystkie otwory
znajdujgce sie w kotnierzach przytgczeniowych.

9) Dokreci¢ nakretki stosujgc zalecany moment dokre-
cania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania Srub
i nakretek”)

Gdy podajnik/przenosnik slimakowy zostanie zamocowany w potozeniu koncowym, dokreci¢ catkowi-
cie wszystkie sruby (E) stosujgc zalecane momenty dokrecania (zobacz "Tabela momentéw dokreca-
nia srub i nakretek").

5.6 Kompletny montaz podajnika/przenosnika slimakowego

'A Niepezpieczenstwo - Uwaga

Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci nalezy zapoznac sie z przepisami dotyczacymi bez-
pieczenstwa i zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa instalacji, przenoszenia i wysytki.
Podwieszaé¢ elementy zgodnie z opisem i ilustracjami w rozdziale "Metody podnoszenia i roztadunku”.

Jesli podajnik/przenosnik slimakowy jest dostarczony jako kompletna jednostka (w postaci sekcji jednocze-
Sciowej) moze zostac zainstalowany bezposrednio w zaktadzie.

Gdy podajnik/przenosnik slimakowy jest dostarczany w kilku sekcjach musza one zostaé zmontowane, aby
utworzyé kompletny podajnik/przenosnik slimakowy przed zainstalowaniem go w zaktadzie.

Sprawdzi¢ czy przekfadnia redukcyjna i silnik elektryczny muszg by¢ wstepnie zmontowane (patrz "Montaz
wstepny motoreduktora" i "Montaz wstepny silnika elektrycznego").
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Postepowac zgodnie z opisem.

1) Ustawic¢ kolejno sekcje wlotowg, sekcje posrednie i sekcje wylotowg stabilnie, na ptaskiej powierzchni.
Potozenie w podajniku/przenosniku slimakowym i kolejnosé montazu sg przedstawione na tabliczce iden-
tyfikacyjnej znajdujgcej sie na kazdej sekgji (patrz "tabliczka identyfikacyjna").

2) Montowac w kolejnosci, zaczynajac od sekcji wlotowe;.

3) Zdjac¢ blokady (A i B), usung¢ pokrywki (C) zabezpieczajgce tuleje i ostone (D) watow.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Zdjecie blokad zwolni slimak lub spirale helikoidalng, stwarzajgc mozliwos¢ wysuniecia sie z rury ze-
whnetrznej i spowodowania powaznych obrazen operatora lub oséb bezposrednio zaangazowanych w
operacje.

Usunaé sruby, tuleje, jesli wystepuja (tylko dla ztgczy wielowypustowych i przykrecanych).
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4) Otworzy¢ wiaz inspekcyjny (E).

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga
Zapewni¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa w celu unikniecia ryzyka uciecia ragk w wyniku kontaktu
ze sSlimakiem.

5) Upewnic sie, ze slimak i wat sg prawidtowo dopasowane.

6) Nasmarowac wat (L) i odnosne gniazdo (M) zalecanym smarem (zobacz “Tabela smaréw i uszczelniaczy”).

7) Zmontowac sekcje slimaka tak, aby konce spirali znajdowaty sie naprzeciwko siebie, obrécone o 180°
zgodnie z rysunkiem powyzej.

8) Zamontowac uszczelke (G) dostarczong w “zestawie montazowym” i potgczy¢ obie sekcje wktadajgc de-
likatnie tuleje slimaka na tozysko posrednie watu, az zostang dopasowane.

Nie uzywa¢ nadmiernej sity do sprzegania i nie stosowac nieodpowiednich $srodkéw poniewaz moze to
spowodowa¢ uszkodzenie zlgcza i powierzchni przylegania.

9) Wiozy¢ sruby (N) dostarczone w “zestawie montazowym” we wszystkie otwory znajdujgce sie w kotnier-
zach przyftgczeniowych.

10) Dokreci¢ nakretki stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania $rub i
nakretek”), zapewniajgc idealng wspoétosiowos¢ obu kotnierzy.

11) Upewnic sie, ze tozysko posrednie jest umiejscowione w przyblizeniu pomiedzy 2 slimakami.

12) Zamkng¢ wiaz inspekcyjny (E). Wkreci¢ srube ustalajgca stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz
“Tabela momentéw dokrecania Srub i nakretek”)

13) Zmontowac w taki sam sposéb inne sekcje, aby ukonczy¢ montaz podajnika/przenosnika slimakowego.

14) Gdy operacja opisana powyzej zostanie zakonczona, upewni¢ sie, ze wszystkie sruby sg dokrecone i
wszystkie wtazy inspekcyjne sg zamkniete.

Jesli podajnik/przenosnik slimakowy jest dostarczony z powierzchnig przygotowana do przemalowa-
nia (na zgdanie w zaméwieniu) nalezy pomalowa¢ go przed instalacjg (patrz rozdziat "Malowanie").
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5.7 Instalacja i mocowanie urzadzenia

- Podnoszenie $limaka

'A Niepezpieczenstwo - Uwaga

Przeprowadzaé operacje podnoszenia i przenoszenia zgodnie z informacjami wskazanymi na urzadze-
niu oraz w Instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta.

Technik specjalista upowazniony do wykonywania instalacji musi upewni¢ sie, czy zastosowano
wszystkie konieczne srodki zapewniajace jego bezpieczenstwo oraz bezpieczenstwo innych bezpo-
$rednio zaangazowanych oséb.

Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa w miejscu pracy musza by¢ scisle przestrzegane.

Stosowacé srodki i akcesoria (liny, haki, taczniki kablagkowe, itp.) odpowiednie do podnoszonego tadunku.
W fazie podnoszenia zwraca¢ uwage na wywazenie obciazenia, aby unikngé¢ niekontrolowanych ru-
chow, ktére moglyby spowodowaé obrazenia osob.

W celu ustawienia podajnika/przenosnika slimakowego nalezy stosowac co najmniej dwa urzgdzenia dzwigowe.
W oparciu o konfiguracje podajnika/przenosnika slimakowego zastosowac odpowiednie sruby oczkowe.

Na ilustracji przedstawiono rodzaje zawieszenia w zaleznosci od konfiguracji podajnika/przenosnika slimakowego.

UN43-0012CG
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- Mocowanie Slimaka

Na ilustracji pokazano punkty mocowania i punkty podparcia w zaleznosci od konfiguracji podajnika/przeno-
$nika Slimakowego.

UN43-0013CG

- Kréciec wlotowy i wylotowy sg dostarczane zgodnie ze specyfikacjg Klienta i muszg by¢ prawidtowo podig-
czone, zgodnie z obowigzujgcymi normami.

W przypadku wystepowania modutowych kréécow uniwersalnych, jesli rzeczywiste nachylenie bedzie
inne niz oczekiwane, koryto niezgodne z katem instalacji dozwolonym poprzez wczesniej przeprowadzony
montaz wstepny krééca, nie nalezy obcigza¢ instalacji z jakiegokolwiek powodu, ale dostosowa¢ montaz
wstepny krééca do nowego kata instalacji (zobacz "Montaz wstepny modutowego krééca uniwersalnego").

- Podczas wykonywania potgczen stosowac srodki niezbedne do zapobiegniecia obrazeniom oséb podczas
pracy, zwlaszcza podczas uzytkowania podajnika/przenosnika slimakowego.

- W obecnosci modutowych kré¢cow uniwersalnych dokreci¢ wszystkie sruby tgczgce pomiedzy kotnierzami
i ich elementami. (zobacz "Montaz wstepny modutowych kréécow uniwersalnych" i "Tabela momentéw
dokrecania srub i nakretek™).

- Wiot uniwersalny (A) niezaleznie od tego czy jest modutowy czy nie, nie moze by¢ traktowany jako podpora
podajnika/przenosnika slimakowego, ale musi zosta¢ podtrzymany przez odpowiednig podpore (B).

Na koniec operacji uszczelni¢ powtoki potkuliste krééca uniwersalnego przy pomocy odpowiedniego
uszczelniacza.

- Podajnik/przenosnik slimakowy nalezy podeprzeé¢ symetrycznie w co najmniej dwéch punktach (C) na
kazdg sekcje.
Jesli jedna lub kilka sekgji jest dtuzszych niz 5 metréw nalezy podeprzec¢ je w co najmniej 3 punktach.
Podpory muszg by¢ zaprojektowane tak, aby wspiera¢ obcigzenia i unikng¢ drgan; stosowac podpory i ztgcza
antywibracyjne, jesli jest to konieczne.
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Po wykonaniu instalacji sprawdzi¢, czy wystepuje niewspotosiowosé oraz odchylenia wymagajace
skorygowania. Maksymalne dopuszczalne odchylenie slimaka wzgledem osi podtuznej wynosi 1,5 mm
na kazde 3 m dtugosci.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

W przypadku instalacji silnika elektrycznego (D) na wysokosci, podeprzec¢ silnik elektryczny w drugim
punkcie mocowania (E), innym niz kotnierz silnika. Instalator jest ponadto zobowigzany do:
- zapewnienia odpowiednich konstrukcji umozliwiajacych dostep i zastosowania odpowiednich srod-
kéw zabezpieczajacych przed upadkiem z wysokosci, zgodnie z obowigzujacymi przepisami, lub;
- zalecenia w instrukcji zastosowania mobilnej platformy roboczej.
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5.8 Potaczenia elektryczne

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Urzadzenie nie jest wyposazone w ukiad elektryczny. Podtaczenie do sieci zasilajacej musi zosta¢
wykonane przez elektryka.

Zapewni¢ zasilanie danego urzadzenia zgodnie z obowigzujgcymi aktualnie przepisami, uwzgledniajac
srodki bezpieczenstwa wymagane przez srodowisko instalacji i przewidywane warunki pracy.

Przed wykonaniem podtaczenia upewni¢ sie, ze napiecie i czestotliwos¢ sieci zasilajacej sg zgodne z
podanymi na tabliczce znamionowej silnika elektrycznego.

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac odtaczy¢ urzadzenie od sieci zasilajacej i zastosowa¢ odpo-
wiednie urzgdzenia uniemozliwiajace ponowne przypadkowe polgczenie.

Stosowac przewody elektryczne o przekroju odpowiednim do mocy pobieranej przez silnik danego urzadzenia.

Rodzaj potgczenia silnika zalezy od wartosci dostepnego napiecia; zapoznaé sie ze schematem potgczen
dostarczanym z kazdym silnikiem.

Na ilustracji przedstawiono przewidziane schematy potgczen silnikow.

¢

SILNIKI JEDNOBIEGUNOWE
Potaczenie w trojkat Potaczenie w gwiazde
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Pojedyncze uzwojenie Dahlander - pojedyncze napiecie

O
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Nizsza predkosc¢ Wyzsza predkosé
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Instalator jest zobowigzany do zapewnienia przytgczenia urzgdzenia do niezbednych urzgdzeh sterujgcych: start/
stop, zatrzymanie awaryjne, zerowanie po zatrzymaniu awaryjnym, zgodnie z obowigzujgcych normami prawnymi.

Silniki IE2 okreslone w ramach dyrektywy EC640/2009, jesli sg uzywane w europejskim obszarze go-
spodarczym muszg by¢ zasilane wytacznie poprzez falownik na wytaczng odpowiedzialnos$¢ nabywecy.

Podczas testow nalezy upewnic sig, ze kierunek obrotéw silnika jest zgodny z kierunkiem wskazanym przez
strzatke znajdujgca sie na silniku.
Jesli kierunek obrotdw jest przeciwny nalezy odwrdci¢ potgczenia przewoddéw w skrzynce przytgczeniowe;.
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Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania przed kazdg interwencjg i zastosowac¢ odpowiednie urzgdzenia zapobiega-
jace jego ponownemu podtgczeniu przez przypadek.

Upewnic¢ sie, ze obecne sg urzadzenia zabezpieczajace i ze dziatajg one prawidtowo po kazdym uruchomieniu
urzgdzenia.

Podczas tych kontroli nalezy upewnic sie, ze obrét podajnika/przenosnika slimakowego nie moze spowodo-
wac obrazen personelu lub uszkodzenia sprzetu.

Instalator jest zobowigzany do podtgczenia urzgdzenia do systemu uziemienia instalacji.

5.9 Inspekcja

Po zakonczeniu instalacji, autoryzowany personel musi przeprowadzi¢ test ogoiny, aby upewni¢ sie,
ze warunki bezpieczenstwa zostaly catkowicie spetnione.

Autoryzowany personel musi takze sprawdzic:
- czy btad liniowosci podajnika/przenosnika slimakowego pozostaje w zakresie podanych wartosci (zobacz
ustep “Montaz wstepny podajnika/przenosnika slimakowego”);
- ze wewnatrz podajnika/przenosnika slimakowego nie zostaty pozostawione zadne narzedzia lub inne materiaty;
- ze Sruby mocujgce zostaty dokrecone z zastosowaniem wymaganego momentu dokrecania;
- czy poziomu oleju w przekfadni redukcyjnej jest prawidtowy.

Przed rozpoczeciem pracy podajnika/przenosnika slimakowego:

- Upewnic sie, ze zaktad, w ktdérym jest zainstalowany podajnik/przenosnik slimakowy jest zgodny z Dyrek-
tywg 2006/42/WE oraz dyrektywami odnosnymi, obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa oraz normami
majgcymi zastosowanie w danym przypadku.

- Upewnic¢ sie, ze krociec wlotowy i wylotowy podajnika/przenosnika slimakowego sg podtgczone do urzg-
dzenia koncowego lub instalacji, aby uniemozliwi¢ dostep do stref niebezpiecznych.

- Upewnic sie, ze wiazy inspekcyjne sg zablokowane za pomoca dostarczonych srub, wiozonych w oryginalnej pozyciji.

- Upewnic sie, ze zapewnione zostaty warunki pracy.

Uruchomi¢ pusty podajnik/przenosnik slimakowy w celu upewnienia sie, ze kierunek obrotéw spirali helikoidal-
nej jest prawidtowy; jesli jest on odwrotny w stosunku do wskazanego na tabliczce na silniku nalezy zatrzymac
podajnik/przenosnik slimakowy i zapoznac sie z ustepem "Pofgczenia elektryczne".

Uruchomié¢ podajnik/przenosnik na okres okoto 5/10 minut, aby upewnic sie czy dziata on prawidtowo.
W przypadku wystgpienia:
- nietypowego hatasu;
- nadmiernych wibracji;
- przegrzania tozysk;
- przegrzania silnika lub przekfadni redukcyjnej;
- tarcia Slimaka o $ciany wewnetrzne rury, zatrzymac¢ podajnik/przenosnik Slimakowy i usung¢ przyczyne
nieprawidtowego dziatania.

Moze sie zdarzy¢, ze z dolnej czesci przekladni redukcyjnej wycieka lepka substancja.

Wyciek taki nie jest spowodowany przez uszkodzenie lub nieprawidiowe dziatanie zespotu napedowego
lub tozysk, ale jest to nadmiar cieczy, ktdrg nasigkly uszczelnienia zamontowane na watach koncowych.
Zabieg ten zapewnia zwigkszenie zywotnosci uszczelnienia.

Wyciek moze pojawi¢ sie podczas rozruchu i moze wystepowac jeszcze przez kilka godzin pracy zanim
zniknie, ale nie wptywa on w jakikolwiek sposéb na prawidlowe funkcjonowanie przenosnika/podajnika
slimakowego
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6.1 Uruchomienie produkcji

Przed uruchomieniem podajnika/przenosnika slimakowego upowazniony operator petnigcy obowigzki jest zo-
bowigzany do upewnienia sie, ze wszystkie zainstalowane urzadzenia zabezpieczajgce znajdujg sie na swoim
miejscu, w stanie gotowosci do pracy i ze przestrzegane sg warunki pracy (zamkniete wiazy, krociec wlotowy
i wylotowy podtgczone prawidiowo lub zabezpieczone, itp.).

Uruchomié podajnik/przenosnik slimakowy bez obcigzenia i podawa¢ stopniowo materiat az do osiggniecia
wymaganej produkcji.

W przypadku nadmiernego hatasu, silnych wibracji itp zatrzyma¢ podajnik/przenosnik slimakowy i
poinformowac o tym osobe odpowiedzialng w celu przywrécenia prawidtowej pracy.
Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia jesli jest ono uszkodzone.

6.2 Czyszczenie podajnika/przenosnika w przypadku zablokowania

Jesli podczas normalnej eksploatacji silnik przenosnika/podajnika slimakowego zostaje stopniowo przecia-
zony i w koncu dochodzi do catkowitego zatrzymania, jest wysoce prawdopodobne, ze podajnik/przenosnik
Slimakowy zostat zatkany.

'&
Upowazniony operator jest zobowigzany do scistego przestrzegania wszystkich regulacji prawnych
dotyczacych bezpieczenstwa w miejscu pracy i stosowania odpowiednich srodkéw ochronnych przed
wypadkami przy pracy.

W szczegoélnosci nie nalezy wkladaé¢ ragk do krééca wlotowego, krééca wylotowego lub koryta slimaka
poprzez wiaz inspekcyjny, jesli slimak nie zostal bezpiecznie zablokowany za pomoca srodkéw ze-
wnetrznych.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Odlaczy¢ urzadzenie od wszystkich sieci zasilajacych i zastosowaé odpowiednie srodki, aby zapobiec
ponownemu, przypadkowemu podtgczeniu.

Postepowac zgodnie z opisem.
- Zamkng¢ zawor znajdujgcy sie nad kroccem wlotowym.

- Zdjg¢ rekaw wylotowy i sprawdzi¢ czy kréciec wylotowy nie jest zablokowany przez materiat lub osad i oczy-
Sci¢ go za pomocg narzedzia, jesli jest to konieczne.
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UN43-0040EG

1) Zdjac¢ kotpak ochronny (A) watu.

2) Obrdci¢ slimak recznie poprzez zastosowanie odpowiedniego narzedzia (klucz) na wale jednostki napedowe;.
Kierunek obrotow jest przeciwny do ruchu wskazéwek zegara, patrzgc od strony zatadunku.
Jesli to nie wystarczy, nalezy otworzy¢ wtazy inspekcyjne i pozwoli¢ na wyptyw materiatu z wnetrza podaj-
nika/przenosnika $limakowego; mozna to zrobic¢ poprzez stukanie gumowym mtotkiem w rure zewnetrznag.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Nigdy nie wktadaé ragk do wnetrza podajnika/przenosnika slimakowego.

Sprébowac ponownie recznego obrécenia slimaka i powtarzaé operacje, dopoki obrécenie slimaka nie bedzie
mozliwe.

Kiedy mozna juz obrdci¢ slimak bez wiekszego wysitku, oznacza to, ze podajnik/przenosnik slimakowy jest czysty.

3) Zamkna¢ wtazy inspekcyjne i przywrdci¢ urzadzenia zabezpieczajgce. Wkreci¢ $ruby ustalajgce stosujgc
zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentdéw dokrecania $rub i nakretek”).

4) Zamontowac z powrotem kotpak ochronny na wale przektadni.
5) Podtaczy¢ ponownie krociec wylotowy do oczekiwanego medium.

Uruchomi¢ ponownie podajnik/przenosnik slimakowy zgodnie z procedurg opisang w ustepie "Uruchomienie
produkgji".

6.3 Wylaczenie maszyny na koniec cyklu roboczego

Przed zatrzymaniem podajnika/przenosnika slimakowego oprézni¢ podajnik ze znajdujgcego sie w nim materiatu,
aby zapobiec utwardzeniu materiatu.

Odtgczy¢ zasilanie podajnika/przenosnika slimakowego na panelu sterowania instalacji lub urzadzenia, w kto-
rym jest on zainstalowany.

Aby ponownie uruchomi¢ podajnik/przenosnik slimakowy nalezy odwotac sie do ustepu "Uruchomienie produkgji”.
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6.4 Dtugotrwale przestoje urzadzenia

Gdy podajnik/przenosnik slimakowy ma pozosta¢ nieuzywany przez dtuzszy okres czasu, nalezy postepowaé
W sposob opisany ponizej.

1) Oproézni¢ podajnik/przenosnik slimakowy ze znajdujgcego sie w nim produktu, aby zapobiec jego utwardzeniu.
2) Oczysci¢ podajnik/przenosnik slimakowy (patrz "Czyszczenie podajnika/przenosnika slimakowego").

3) Nasmarowac urzadzenie.

4) Naprawi¢ uszkodzone lub zuzyte elementy mechaniczne.

5) Odtaczy¢ sie¢ zasilajaca.

6.5 Ponowne uzycie po dtugotrwatym przestoju

Jesli urzadzenie ma by¢ uzywane w warunkach i z materiatami innymi niz uzywane poprzednio nalezy
upewnic sie, ze przestrzegane sg wskazéwki z ustepu "Dozwolone uzycie".

Przed ponownym uzyciem podajnika/przenosnika slimakowego po dtugotrwatym przestoju, postepowac zgod-
nie z ponizszym opisem:

1) Sprawdzi¢ podstawowe Sruby i nakretki, aby upewnic sie czy sg odpowiednio dokrecone.

2) Sprawdzi¢ wszystkie poziomy oleju.

3) Uruchomi¢ urzadzenie (zobacz “Uruchomienie produkcji”).
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Przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej nalezy uaktywni¢ wszystkie urza-
dzenia zabezpieczajace w celu zapewnienia bezpieczeinstwa oséb w niej uczestniczagcych oraz oséb
znajdujacych sie w poblizu.

Ustawié dane urzadzenie w stan bezpieczny.

Stosowaé¢ odpowiedni sprzet ochrony osobistej; w tym wzgledzie nalezy skonsultowaé sie z osoba
odpowiedzialng za bezpieczenstwo produkcji.

- Tabela konserwacji planowanej

Co- . Co Co Odnie-
Element Operacja do wykonania dzien- C(;i':;e' szes¢ dwa | sieniew

nie miesiecy | lata | instrukcji

Urzadzenia zabezpieczajgce Sprawdzenie osiggow .

Wiazy inspekcyjne Sprawdzenie stanu .

Zespot tozyska koncowego kotnierzowego | Kontrola uszczelnienia .

Przektadnia redukcyjna Kontrola uszczelnienia .

Przektadnia redukcyjna Kontrola temperatury .

Przektadnia redukcyjna Sprawdzanie poziomu oleju .

Zespot tozyska koncowego kotnierzowego | Sprawdzanie przegrzania .

tozyska posrednie Sprawdzanie przegrzania .

Urzgdzenia do smarowania Sprawdzenie stanu .

Znaki bezpieczenstwa i znaki informacyjne | Sprawdzanie stanu i czytelnosci .

tozyska posrednie i tuleje Sprawdzenie stanu .

Przektadnia redukcyjna Wymiana oleju *

* Za pierwszym razem wymieni¢ olej po 500 godzinach pracy.
Nastepng wymiane oleju nalezy przeprowadzi¢ po 2 500 godzinach pracy.

7.1 Czyszczenie urzadzenia

Czysci¢ zewnetrzng strone urzadzenia za pomocg odkurzacza, aby unikng¢ rozproszenia pytu do srodowiska
i otaczajgcego obszaru lub uzy¢ wilgotnej szmatki.

Nie uzywac sprezonego powietrza.
Umy¢ urzadzenie (po odkurzeniu pytu) za pomocg strumienia wody o niskim cisnieniu.
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7.2 Smarowanie

- Zespot tozyska koncowego na wylocie "XTA" (z jednostkg napedowg po stronie zaladunku)
Nie wymaga smarowania poniewaz tozysko jest wypetnione smarem dtugotrwatym.

- Zespot tozyska koncowego na wlocie "XTB" (z jednostkg napedowg po stronie wylotu)

Smarowaé w przyblizeniu co 200 godzin i zmienia¢ smar w przyblizeniu co 7 500 godzin (patrz "Tabela smaréw").
tozyska nalezy wymienia¢ po 20 000 godzin pracy.

tozyska nie mogg by¢ dostarczane luzem. W tym przypadku, jako cze$¢ zamienna dostarczana jest komplet-
na gtowica kotnierzowa.

- Lozysko posrednie

tozysko posrednie podajnika/przenosnika slimakowego typu “ES” jest nasmarowane na state i nie wymaga
pdzniejszego smarowania do normalnej pracy urzgdzenia.

Jednakze zespdt tozyska jest wyposazony w otwor do smarowania.

- Uszczelnienia
Nasmarowaé uszczelnienia, ktére tego wymagajg (patrz "Tabela smaréw") przy rozruchu i okresowo (co 8
godzin).

7.3 Smarowanie przektadni redukcyjnej

Przektadnie redukcyjne WAM® M4 sg wypetnione olejem i wyposazone w korek wskaznika poziomu, spustowy
i odpowietrzajacy.

- Sprawdzanie poziomu oleju

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Sprawdzi¢ prawidtowy poziom oleju w jednostce
napedowej poprzez wskaznik poziomu (A).
Poziom oleju musi siegac linii posrodku wskaznika
poziomu.

2) Jesli jest to konieczne, uzupetni¢ olej poprzez otwor
zamkniety korkiem wlewowym (B) az do osiggniecia
wiasciwego poziomu.

UN43-0054FG

Przed dodaniem oleju, wytrze¢ doktadnie korek wlewu i wlew, aby unikngé zanieczyszczenia oleju.
Dodac¢ ten sam rodzaj oleju co olej znajdujacy sie w maszynie (patrz "Tabela srodkéw smarnych").

Po napetnieniu wymieni¢ podktadke uszczelniajgca i wkreci¢ korek wlewowy (B) dokrecajgc go zalecanym
momentem, podanym w “Tabeli momentéw dokrecania”.
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7.4 Wymiana oleju

Nie wyrzucaé zuzytego oleju do otoczenia tylko pozbywaé sie go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi tej kwestii.

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Umiesci¢ pojemnik o odpowiedniej pojemnosci pod
korkiem spustowym (C).

2) Najpierw nalezy wykreci¢ korek wlewowy (B), a
nastepnie korek spustowy (C).

3) Spuscic¢ olej catkowicie z przektadni redukcyjne;j.

4) Wkreci¢ korek spustowy (C) dokrecajac go zale-
canym momentem, zobacz “Tabela momentéw
dokrecania”, pamietajgc o wymianie podktadki
uszczelniajgcej.

UN43-0056FG

Przed dodaniem oleju, wytrze¢ dokladnie korek wlewu i wlew, aby unikngé zanieczyszczenia oleju.
W celu znalezienia wtasciwosci oleju, patrz "Tabela sSrodkéw smarnych”.

5) Napetni¢ olejem przez otwér korka wlewowego (B).
Poziom oleju musi siega¢ linii posrodku wskaznika poziomu (A).

6) Wymieni¢ podktadke uszczelniajgcg i wkreci¢ korek wlewowy (B) dokrecajgc go zalecanym momentem
(zobacz “Tabela momentoéw dokrecania”).
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8.1 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa podczas wymiany

'& Niepezpieczeistwo - Uwaga

Operacje zwigzane z wymiang muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany personel techniczny
posiadajacy szczegdélne umiejetnosci z danej dziedziny (mechanika, uktady elektryczne, itp.).

Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji, nalezy zapewni¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa i sto-
sowac urzadzenia eliminujace ryzyko obrazen ciala oséb zaangazowanych w prace i znajdujacych sie
w poblizu.

Aktywowaé wszystkie urzagdzenia bezpieczenstwa przewidziane do zapobiegania dostepu do elemen-
téw sterujacych, ktére, w przypadku uruchomienia, mogtyby spowodowa¢ obrazenia ciata personelu
wykonujacego prace.

8.2 Wymiana siloika elektrycznego

Wymieni¢ silnik elektryczny na nowy, o takiej samej charakterystyce konstrukcyjnej i funkcjonalnej.
Jedli silnik jest dostarczany przez Producenta nalezy wystgpi¢ do niego o dostawe oryginalnych czesci za-
miennych, aby zapewni¢ bezpieczenstwo i funkcjonalno$¢ urzadzenia.

Demontaz

'& Niepezpieczestwo - Uwaga

Ustawié podajnik/przenosnik slimakowym w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).
Podwiesi¢ odpowiednio silnik elektryczny i stosowaé odpowiednie urzadzenia dzwigowe.

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Otworzy¢ skrzynke przytgczeniowa i odigczy¢ prze-
wody sieci zasilajgcej od zaciskow silnika.

2) Podwiesi¢ silnik bezpiecznie w taki sposéb, aby
unikng¢ niebezpiecznych oscylaciji.

3) Poluzowac¢ sruby (L) mocujgce silnik (C) do prze-
ktadni redukcyjnej (D) .

4) Zdemontowac silnik z przektadni redukcyjnej stosu-
jgc umiarkowang site rozprzegajgcg (nie uzywac sru-
bokretu ani dzwigni, poniewaz mogg one spowodo-
wac uszkodzenie kotierzy).

UN43-0041FG
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Montaz

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Przetrze¢ doktadnie powierzchnie przylegania nowe-
go silnika i przekfadni redukcyjne;j.

2) Posmarowac wat (E) silnika elektrycznego i odpowia-
dajgce gniazdo (F) przektadni redukcyjnej zalecanym
smarem (zobacz “Tabela smardéw i uszczelniaczy”).

3) Natozy¢ warstewke zalecanego uszczelniacza
(zobacz “Tabela smaréw i uszczelniaczy”) na po-
wierzchnie przylegania (G i H).

4) Zamontowac silnik na przektadni redukcyjne;.

Nie uzywa¢ nadmiernej sily do sprzegania i nie stosowaé nieodpowiednich sSrodkéw poniewaz moze
to spowodowacé uszkodzenie ztgcza i powierzchni przylegania.

UN43-0055FG

5) Wiozy¢ sruby (L) i podktadki (M) we wszystkie otwory znajdujgce sie w kotnierzu przytgczeniowym.
6) Dokreci¢ sruby (L) stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania $rub i
nakretek”).

7) Wykonaé potaczenia elektryczne i podczas uruchomienia upewni¢ sie, ze kierunek obrotéw slimaka jest
prawidtowy (zobacz “Potgczenia elektryczne”).
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8.3 Wymiana przekladni redukcyjnej

Demontaz jednostki napedowej na wiocie

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Ustawi¢ podajnik/przenosnik slimakowy w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).
Podwiesi¢ odpowiednio przektadnie redukcyjng i zastosowa¢ odpowiednie urzadzenia dzwigowe.

Na ilustracji pokazano przektadnie redukcyjng podczas instalacji.

UN43-0042FG

Postepowac zgodnie z opisem.
1) Wymontowac silnik elektryczny (zobacz “Wymiana silnika elektrycznego”).
2) Otworzy¢ wtaz inspekcyjny (P).

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Przed demontazem jednostki napedowej zablokowa¢ slimak przenosnika poprzez wiaz inspekcyjny za
pomoca odpowiednich $rodkéw zewnetrznych, aby zapobiec wysunieciu sie slimaka z rury i spowo-
dowaniu obrazen przy pracy os6b bezposrednio zaangazowanych w operacje.

3) Podwiesi¢ silnik bezpiecznie w taki sposob, aby unikng¢ niebezpiecznych oscylaciji.
4) Poluzowac¢ sruby mocujgce (M).

5) Wyjac¢ podktadki (N) i uszczelke (G).

6) Zdemontowac przektadnie redukcyjng (C).
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Faza montazu przektadni redukcyjnej na wilocie

UN43-0042FG

Postepowaé zgodnie z opisem.
1) Przetrze¢ doktadnie powierzchnie przylegania.

2) Nasmarowac wat (D) przektadni redukcyjnej i odpowiadajgce mu gniazdo (E) slimaka zalecanym smarem
(zobacz “Tabela smaréw i uszczelniaczy”).

3) Wiozy¢ nowg uszczelke (G) dostarczong z zapasowg jednostkg napedowa.

4) Zamontowac przektadnie redukcyjng wkiadajgc wat w fgcznik $limaka i przysuwajgc przektadnie redukcyjng
blisko kotnierza koncowego tak, aby dopasowa¢ odpowiednie centrowania.

Nie uzywa¢ nadmiernej sity do sprzegania i nie stosowaé nieodpowiednich srodkéw poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie ztgcza i powierzchni przylegania.

5) Wiozy¢ sruby (M) i podktadki(N) we wszystkie otwory znajdujgce sie w kotnierzu przytgczeniowym.
6) Dokreci¢ sruby (M) stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania $rub i
nakretek”).

7) Zamkna¢ wiaz inspekceyjny (P) i wkreci¢ srube ustalajgcg stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz
“Tabela momentow dokrecania $rub i nakretek”).

8) Zamontowac silnik elektryczny (zobacz “Montaz wstepny silnika elektrycznego”).
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Demontaz jednostki napedowej na wylocie

N

Przed demontazem jednostki napedowej zablokowa¢ slimak przenosnika poprzez kréciec wylotowy za
pomoca odpowiednich srodkéw zewnetrznych, aby zapobiec spowodowaniu obrazen przy pracy oséb
bezposrednio zaangazowanych w operacje.

Niepezpieczenstwo - Uwaga

UN43-0043FG

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Wymontowac silnik elektryczny (zobacz “Wymiana silnika elektrycznego”).

2) Podwiesic silnik bezpiecznie w taki sposob, aby unikng¢ niebezpiecznych oscylaciji.
3) Poluzowa¢ sruby mocujgce (M).

4) Wyjac¢ podkfadki (N) i uszczelke (G).

5) Zdemontowac przektadnie redukcyjna.

48



® ES ESV 01.15
o 8.0 WYMIANA CZESCI
WAM CON.039.--.M.PL. Wydanie: A10

Montaz przektadni redukcyjnej na wylocie

UN43-0043FG

Postepowaé zgodnie z opisem.
1) Przetrze¢ doktadnie powierzchnie przylegania.

2) Nasmarowac wat (D) jednostki napedowej i odpowiadajgcego mu gniazda (E) $limaka zalecanym smarem
(zobacz “Tabela smaréw i uszczelniaczy”).

3) Wiozy¢ nowg uszczelke (G) dostarczong z zapasowg przektadnig redukcyjna.

4) Zamontowac przektadnie redukcyjng wktadajac wat w fgcznik Slimaka i przysuwajgc przektadnie redukcyjng
blisko kotnierza koncowego tak, aby dopasowa¢ odpowiednie centrowania.

Nie uzywa¢ nadmiernej sity do sprzegania i nie stosowaé nieodpowiednich srodkéw poniewaz moze to
spowodowacé uszkodzenia ztacza i powierzchni przylegania.

5) Wiozy¢ sruby (M) i podkitadki(N) we wszystkie otwory znajdujgce sie w kotnierzu przytgczeniowym.
6) Dokreci¢ sruby (M) stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania $rub i
nakretek”).

7) Zamontowac silnik elektryczny (zobacz “Montaz wstepny silnika elektrycznego”).
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8.4 Wymiana uszczelnienia przektadni redukcyjnej

Przektadnie redukcyjne potgczone bezposrednio z podajnikiem/przenosnikiem $slimakowym sg wyposazone
we wkiad uszczelniajgcy.

Demontaz

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Ustawi¢ dane urzadzenie w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Wymontowac silnik elektryczny (zobacz “Wymiana
silnika elektrycznego”).

2) Wymontowac¢ przektadnie redukcyjng z podajni-

ka/przenosnika slimakowego (zobacz “Wymiana *IF“]*"A
przektadni redukcyjne;j”). @) g8
3) Poluzowaé éruby (A). qw &
4) Wymontowac¢ zuzyty wktad uszczelniajgcy (B).
Montaz

Postepowaé zgodnie z opisem.

1) Przetrze¢ doktadnie wat i powierzchnie przylegania.

2) Zamontowac¢ nowy wktad uszczelniajgcy.

3) Wiozy¢ sruby (A) z podktadkami we wszystkie otwory znajdujgce sie w kotnierzach przytgczeniowych.
4) Zamontowac przektadnie redukcyjng (zobacz “Wymiana przekfadni redukcyjnej”).

5) Zamontowac silnik elektryczny (zobacz “Wymiana silnika elektrycznego”).

50



° ES ESV 01.15

8.0 WYMIANA CZESCI

®
V\AM CON.039.--M.PL. Wydanie: A10

8.5 Wymiana zespotu tozyska kornicowego kotnierzowego

Wystepujg trzy typy tozyska koncowego kotnierzowego.
A) zespot koncowego tozyska kotnierzowego typu “XTA”: jest zawsze montowany na kohcu wylotowym podaj-
nika/przenosnika slimakowego.

B) zespoly tozyska koncowego kotierzowego typu “XTE - XTB”: moga by¢ montowane wylgcznie na korncu wiotowym.

Demontaz zespotu tozyska koncowego kotnierzowego na wylocie

'A Niepezpieczenstwo - Uwaga

Ustawi¢ dane urzadzenie w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Aby zapobiec ruchom slimaka i spowodowaniu wypadku przy pracy nalezy go zablokowa¢ za pomocg
odpowiednich srodkéw zewnetrznych.

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Poluzowa¢ sruby mocujgce (A) i wyjgé podktadki
(B).

2) Wymontowac¢ zespot tozyska koncowego kotnie-
rzowego (C).

UN43-0045FG

Montaz zespotu tozyska koricowego kotnierzowego na wylocie

UN43-0058FG

51



® ES ESV 01.15
. 8.0 WYMIANA CZESCI
WAM CON.039.--.M.PL. Wydanie: A10

Postepowaé zgodnie z opisem.

1) Oczysci¢ doktadnie powierzchnie potgczen.

2) Nasmarowac wat (D) zespotu tozyska koncowego kotnierzowego i odpowiadajgce mu gniazdo (E) slimaka
zalecanym smarem (zobacz “Tabela smarow i uszczelniaczy”).

3) Wiozy¢ nowg uszczelke (G) dostarczong z zapasowg jednostkg napedowa.

4) Zamontowac nowy zespot tozyska koncowego kotnierzowego wktadajgc wat w tgcznik slimaka i przysuwa-
jac zespot tozyska blisko kotnierza koricowego tak, aby dopasowac odpowiednie centrowania.

Nie uzywa¢ nadmiernej sily do sprzegania i nie stosowaé nieodpowiednich srodkéw poniewaz moze
to spowodowac¢ uszkodzenia ztgcza i powierzchni przylegania.

5) Wiozy¢ podkiadki (B) i Sruby (A) we wszystkie otwory znajdujgce sie w kotnierzach przytgczeniowych.
6) Dokreci¢ $ruby (A) stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania $rub i
nakretek”).

Montaz zespotu tozyska koricowego kotnierzowego na wlocie

'A Niepezpieczenstwo - Uwaga

Ustawié¢ dane urzadzenie w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).

Na ilustracji pokazano zespoty tozysk koncowych kotnierzowych typu “XTE - XTB”
zamontowane po stronie wilotu.

1) Otworzy¢ wtaz inspekcyjny (A).

UN43-0046FG
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'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Przed demontazem zespotu tozyska koncowego kotnierzowego zablokowaé¢ slimak poprzez wiaz in-
spekcyjny za pomoca odpowiednich srodkéw zewnetrznych, aby zapobiec wysunieciu sie slimaka z
rury i spowodowaniu obrazen przy pracy oséb bezposrednio zaangazowanych w operacje.

2) Zablokowac¢ s$limak przy pomocy odpowiednich
srodkéw zewnetrznych poprzez wtaz inspekcyjny. ,

3) Poluzowaé¢ sruby mocujgce (B) i wyja¢ podktadki
(C).

4) Wymontowa¢ zespot tozyska koncowego kotnie-
rzowego (D) lub (E).

UN43-0046FG

Montaz zespotu tozyska koricowego kotnierzowego na wiocie

e

UN43-0059FG

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Oczysci¢ doktadnie powierzchnie potgczen.

2) Nasmarowa¢ wat (D) zespotu tozyska koncowego kotnierzowego i odpowiadajgca mu tuleje tgczacg (E)
Slimaka zalecanym smarem (zobacz “Tabela smarow i uszczelniaczy”).

3) Wiozy¢ nowg uszczelke (G) dostarczong z zapasowg przektadnig redukcyjna.
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4) Zamontowac¢ nowy zespot tozyska koncowego kotnierzowego wkiadajgc wat w tuleje tgczaca slimaka i
przysuwajgc zespot tozyska blisko kotnierza koncowego tak, aby dopasowaé odpowiednie centrowania.

Nie uzywa¢ nadmiernej sity do sprzegania i nie stosowac¢ nieodpowiednich srodkéw poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenia zlgcza i powierzchni przylegania.

5) Wiozy¢ podktadki (B) i sruby (A) we wszystkie otwory znajdujgce sie w kotnierzach przytgczeniowych.
6) Dokreci¢ sruby mocujgce (A) stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokreca-
nia srub i nakretek”).

7) Usungc¢ blokade slimaka.

8) Zamkna¢ witaz inspekcyjny (P). Wkreci¢ srube ustalajgcg stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz
“Tabela momentow dokrecania $rub i nakretek”).

54



° ES ESV 01.15

8.0 WYMIANA CZESCI

®
V\AM CON.039.--M.PL. Wydanie: A10

8.6 Wymiana uszczelnienia tozyska koncowego kotnierzowego

Tylko zespoty tozyska koncowego kotnierzowego typu “XTB” i “XTE” sg wyposazone w jednostki uszczelnienia.

Uszczelnienia zespotéw tozyska koncowego kotnierzowego mogag by¢ dwojakiego rodzaju:
- uszczelnienie wchodzgce w sktad zespotu tozyska koncowego kotnierzowego
- wkfad uszczelniajgcy

Demontaz uszczelnienia wchodzgcego w sktad zespotu tozyska koncowego kotnierzowego

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Ustawi¢ dane urzadzenie w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).

Na ilustracji pokazano uszczelnienie wchodzgce w sktad zespotu tozyska kohcowego kotnierzowego.
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UN43-0047FG

Postepowaé zgodnie z opisem.

1) Wymontowaé zespdt tozyska kohcowego kotnierzowego z podajnika/przenosnika slimakowego (zobacz
“Wymiana zespotu tozyska koncowego kotnierzowego”).

2) Poluzowac¢ $ruby (A), otworzy¢ zespot tozyska koncowego i usung¢ wszystkie elementy.
3) Doktadnie oczysci¢ i sprawdzi¢ wszystkie czesci, wymieni¢ jesli wystepujg oznaki zuzycia.

Montaz uszczelnienia wchodzgcego w sktad zespotu tozyska koricowego kotnierzowego

Postepowaé zgodnie z opisem.

1) Oczysci¢ doktadnie powierzchnie potgczen.

2) Zamontowa¢ nowe uszczelnienie (B) i wczesniej zdemontowane elementy powtarzajgc procedure demontazu
w odwrotnej kolejnosci.

3) Dokreci¢ sruby (L) stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania $rub i
nakretek”).

4) Nasmarowac tozyska poprzez smarowniczke.

5) Zamontowac z powrotem zespot tozyska koncowego kotnierzowego w podajniku/przenosniku slimakowym
(zobacz “Wymiana gtowicy kotnierzowe;j”).
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Demontaz wktadu uszczelniajgcego

i

Ustawi¢ dane urzadzenie w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).

Niepezpieczenstwo - Uwaga

Na ilustracji pokazano zespét tozyska koncowego kotnierzowego z wktadem uszczelniajgcym.

Postepowac zgodnie z opisem. A

1) Wymontowac zespdt tozyska koricowego kotnie-
rzowego z podajnika/przenosnika $limakowego
(zobacz “Wymiana zespotu tozyska koncowego g
kotnierzowego”).

090 —

2) Poluzowaé $ruby (A). —

£

3) Wymontowa¢ wkiad uszczelniajgcy (B).

S

]

Montazu wktadu uszczelniajgcego

Postepowac zgodnie z opisem. une3 o0der

1) Przetrze¢ doktadnie wat i powierzchnie przylegania.
2) Zamontowac¢ nowy wktad uszczelniajgcy.

3) Dokreci¢ sruby (A) stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela momentéw dokrecania Srub i
nakretek”).

4) Zamontowac ponownie zespot tozyska koricowego kotnierzowego w podajniku/przenosniku slimakowym
(zobacz “Wymiana zespotu tozyska koncowego kotnierzowego”).
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8.7 Wymiana zespotu tozyska posredniego

Demontaz

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Ustawi¢ dane urzadzenie w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).

UN43-0049FG

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Otworzy¢ wiaz inspekcyjny pod tozyskiem posrednim do wymiany.

2) Otworzy¢ podajnik/przenosnik slimakowy od strony najblizszej zespotowi fozyska posredniego do wymiany;
oszacowac czy jest ekonomicznie uzasadniona wymiana jednostki napedowej (zobacz “Wymiana jednostki

napedowe;j”) czy tez wymiana zespotu tozyska kohcowego (zobacz “Wymiana zespotu tozyska koncowego
kotnierzowego”).

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Zapewni¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa, aby zapobiec ryzyku wypadku spowodowanego przez
przypadkowy ruch slimaka.

3) Przemiesci¢ podajnik/przenosnik slimakowy lub jego sekcje do minimalnej mozliwej rozpietosci, aby umoz-
liwi¢ demontaz zespotu tozyska posredniego.

4) Poluzowac sruby (A).

5) Wyja¢ watek sprzegajgcy, wcigz potgczony i wymontowac zespot tozyska posredniego (B) poprzez wiaz
inspekcyjny.
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Montaz

A

-
Aty e B e s

S == v S I B == v/ mVAR Vs

UN43-0057FG

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Nasmarowac konce watu (D) nowego tozyska posredniego i tuleje (E) slimakéw zalecanym smarem (zobacz
“Tabela smardéw i uszczelniaczy”).

2) Zamontowac nowy zespot tozyska posredniego wkiadajgc jeden koniec watu w tuleje tgczaca slimaka znaj-
dujgcego sie juz w swoim potozeniu.

3) Zmontowac sekcje slimaka w taki sposoéb, aby konce spirali znajdowaty sie naprzeciwko siebie obrécone
o 180°, zgodnie z powyzszym rysunkiem i powoli wtozy¢ tuleje tgczaca usunietego wczesniej slimaka na
wolny koniec watu tozyska posredniego tak, aby zapewni¢ dobre przyleganie.

4) Zamknac¢ podajnik/przenosnik slimakowy montujgc usuniety wczesniej sktadnik (jednostka napedowa lub
zespot tozyska koncowego kotnierzowego), odwotujgc sie do ustepow “Wymiana jednostki napedowej” lub
“Wymiana zespotu tozyska koncowego kotnierzowego”.

5) Poprzez wiaz inspekcyjny ustawi¢ fozysko posrednie w kierunku otworéw znajdujgcych sie na rurze ze-
wnetrznej, wtozy¢ sruby (A) i “dociggnac” jedng po drugiej na przemian, aby uzyska¢ zalecany moment
dokrecania (zobacz “Tabela momentow dokrecania $rub i nakretek”).

6) Zamknac¢ witaz inspekcyjny. Wkreci¢ $rube ustalajgca stosujac zalecany moment dokrecania (zobacz “Tabela
momentéw dokrecania srub i nakretek”).
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8.8 Wymiana slimaka

W celu wymiany slimaka lub jego sekcji (wlotowa, posrednia, wylotowa) nalezy wymontowac podajnik/przeno-
$nik slimakowy z instalacji lub urzgdzenia w ktérym jest zainstalowany i wykona¢ prace na ziemi.

'A Niepezpieczenstwo - Uwaga

Wymieni¢ slimak zgodnie z informacjami podanymi w instrukcji obstugi producenta.

Specjalista technik upowazniony do wykonywania operacji wymiany musi sprawdzi¢, czy zastosowano
wszystkie konieczne srodki zapewniajace jego bezpieczenstwo oraz wszystkich oséb bezposrednio zaan-
gazowanych w operacje.

Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa w miejscu pracy musza by¢ scisle przestrzegane.

Stosowac srodki i akcesoria (dzwigi, liny, haki, tgczniki kabtgkowe, itp.) odpowiednie do podnoszonego
tadunku.

W fazie podnoszenia zwraca¢ uwage na wywazenie obcigzenia, aby unikngé niekontrolowanych ruchéw,
ktére moglyby spowodowacé obrazenia osoéb.

Demontaz podajnika/przenosnika Slimakowego z instalacji

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Ustawié¢ dane urzadzenie w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).

Postepowac zgodnie z opisem.

Odtgczy¢ przewdd zasilania sieciowego od skrzynki przytgczeniowe;j silnika elektrycznego.

Podwiesi¢ podajnik/przenosnik slimakowy w zalezno$ci od jego konfiguracji (patrz: "Metoda podnoszenia").
Odtgczy¢ kréciec wlotowy i wylotowy od instalacji lub urzadzenia.

Usunaé¢ wszystkie podpory podajnika/przenosnika slimakowego.

Podniesc¢ i umiesci¢ podajnik/przenosnik slimakowy na ziemi, na ptaskiej powierzchni, aby zapewni¢ stabilnosc¢.
W zaleznosci od dtugosci podajnika/przenosnika slimakowego (zobacz Rozdziat 10) Slimak ktéry ma zostaé
wymieniony moze byc¢ jednocze$ciowy lub sktadac sie z kilku sekcji: wlotowa, posrednie i wylotowa.

Demontaz slimaka jednocze$ciowego

UN43-0050FG
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Postepowac zgodnie z opisem.

1) Wymontowac zespét tozyska koricowego kotnierzowego (zobacz “Demontaz zespotu fozyska koricowego
kotnierzowego”).

2) Wyjgc slimak (A) z rury zewnetrzne;j.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga
Zapewni¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa, aby zapobiec ryzyku wypadkéw spowodowanych

przez przypadkowy ruch slimaka.
Podwiesi¢ odpowiednio slimak i zastosowaé¢ odpowiednie urzadzenia dzwigowe.

Montaz Slimaka

Przed wykonaniem montazu nalezy sprawdzi¢ dtugos$¢ nowego slimaka; jego diugos¢ musi by¢ réwna
dlugosci slimaka ktory ma zosta¢ wymieniony £ 1 mm.

Postepowac zgodnie z opisem.
1) Wiozy¢ nowy Slimak do rury.
Zachowac ostroznosc, aby wiozy¢ slimak w prawidtowym kierunku, poniewaz nie jest on symetryczny.

2) Zamontowac zespot tozyska koncowego kotnierzowego (zobacz “Wymiana zespotu tozyska koncowego
kotnierzowego”).

3) Zamknaé¢ wilaz inspekcyjny. Wkreci¢ srube ustalajgca stosujgc zalecany moment dokrecania (zobacz “Ta-
bela momentéw dokrecania srub i nakretek”).

Demontaz $limaka sktadajgcego sie z kilku sekcji

UN43-0051FG

Technik specjalista upowazniony do przeprowadzania wymiany musi ocenié, czy nalezy wymieni¢ jednostke
napedowg czy zespot tozyska koncowego kotnierzowego.
Postepowac zgodnie z opisem.

1) Zdemontowaé¢ motoreduktor lub zespdt tozyska koncowego kotnierzowego (zobacz “Wymiana motoreduktora”
lub “Wymiana zespotu fozyska koncowego kotnierzowego”).

'A Niepezpieczenstwo - Uwaga

Ustawi¢ podajnik/przenosnik slimakowym w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).
Podwiesi¢ odpowiednio slimak i zastosowa¢ odpowiednie urzadzenia dzwigowe.
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2) Zdemontowac tozyska posrednie przeszkadzajgce w demontazu sekcji Slimaka ktéra ma zosta¢ wymieniona
(zobacz “Wymiana tozysk posrednich”).

3) Zdemontowac kolejno sekcje Slimaka, aby uzyskac¢ dostep do sekcji uszkodzonych lub zuzytych, ktére
majg zosta¢ wymontowane.

Montaz $limaka

Przed wykonaniem montazu nalezy sprawdzi¢ dtugosé nowych slimakéw; ich dlugosé musi byé réwna
diugosci slimaka ktéry ma zosta¢ wymieniony * 1 mm.

Postepowac zgodnie z opisem.

1) Wiozy¢ kolejno do rury zdemontowane sekcje slimaka, wymieniajgc na nowe sekcje uszkodzone lub zuzyte.
Zwroci¢ uwage na kierunek wkfadania poniewaz slimak wlotowy i wylotowy nie sg symetryczne i istnieje
okreslony kierunek montazu.

2) Zamontowac tozyska posrednie, ktore zostalty zdemontowane wczesniej (zobacz “Wymiana tozyska po-
Sredniego”).

3) Zamontowac jednostke napedowg lub zespét tozyska koncowego kotnierzowego (zobacz “Wymiana prze-
ktadni redukcyjnej” lub “Wymiana zespotu tozyska koncowego kotnierzowego”).

4) Zamkngc¢ wszystkie wtazy inspekcyjne stosujgc dostarczone sruby zabezpieczajgce.

5) Instalacja podajnika/przenosnika slimakowego w zaktadzie (zobacz “Instalacja i mocowanie podajnika/
przenosnika slimakowego”).

6) Podtgczy¢ przewody zasilania elektrycznego (zobacz “Potgczenia elektryczne”).

8.9 Wymiana rury zewnetrznej

W celu wymiany rury zewnetrznej podajnika/przenosnika slimakowego lub sekgji rury (wlotowej, posredniej,
wylotowej) podajnik/przenosnik slimakowy nalezy wymontowac z instalacji lub urzgdzenia, na ktérym jest za-
instalowany.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Wymieni¢ rure zewnetrzng zgodnie z informacjami podanymi w instrukcji obstugi producenta.
Specijalista technik upowazniony do wykonywania operacji wymiany musi sprawdzi¢, czy zastosowano
wszystkie konieczne srodki zapewniajace bezpieczenstwo technika oraz wszystkich oséb bezposrednio
zaangazowanych w operacje.

Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa w miejscu pracy muszg by¢ scisle przestrzegane.

Stosowac srodki i akcesoria (dzwigi, liny, haki, faczniki kablgkowe, itp.) odpowiednie do podnoszonego
tadunku.

W fazie podnoszenia zwraca¢ uwage na wywazenie obcigzenia, aby unikngé niekontrolowanych ruchéw,
ktére moglyby spowodowac¢ obrazenia oséb.
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Demontaz podajnika/przenosnika Slimakowego z instalacji

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga

Ustawi¢ dane urzadzenie w stan bezpieczny (patrz glosariusz i terminologia).

Postepowaé zgodnie z opisem.

Odtgczy¢ przewdd zasilania sieciowego od skrzynki przytgczeniowe;j silnika elektrycznego.

Podwiesi¢ podajnik/przenosnik slimakowy w zaleznos$ci od jego konfiguracji (patrz: "Metoda podnoszenia").
Odtgczyc¢ kréciec wlotowy i wylotowy od instalacji lub urzadzenia.

Usungc¢ wszystkie podpory podajnika/przenosnika slimakowego.

Podniesc¢ i umiesci¢ podajnik/przenosnik slimakowy na ziemi, na ptaskiej powierzchni, aby zapewni¢ stabilnosc.

Demontaz uszkodzonej rury zewnetrznej
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Postepowaé zgodnie z opisem.

1) Podzieli¢ podajnik/przenosnik slimakowy w taki sposob, aby odizolowa¢ uszkodzong sekcje poprzez od-
krecenie Srub (A) odnosnych kotnierzy.

2) Jesli zachodzi taka potrzeba wymontowac tozyska posrednie (zobacz “Wymiana tozyska posredniego”).

3) Jezeli zachodzi potrzeba wymontowac zespét napedowy lub zespdt tozyska korncowego kotnierzowego
(zobacz “Wymiana zespotu napedowego” lub “Wymiana zespotu tozyska koncowego kotnierzowego).

4) Wyjac¢ slimak z uszkodzonej rury zewnetrzne;.
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Montaz

Przed przeprowadzeniem montazu nalezy sprawdzi¢ dlugosé rury zewnetrzne;j.

Dilugosé musi miesci¢ sie w zakresie tolerancji * 2 mm w poréwnaniu z uszkodzong rura.

Sekcje slimaka nie sg symetryczne, wiec jesli zostaly wymontowane nalezy je zamontowa¢ z powrotem
w odpowiedniej sekcji.

Postepowaé zgodnie z opisem.

1) Wiozy¢ $limak zwracajgc szczegolng uwage na kierunek slimaka wewnagtrz nowej, zamiennej rury ze-
wnetrznej.

2) Zainstalowa¢ ponownie zdemontowane wczesniej elementy (patrz okreslone odwotania, takie jak na przyktad

HUNE 3w

“Wymiana jednostki napedowej", "Wymiana zespotu fozyska koricowego kotnierzowego”, “Wymiana tozyska
posredniego’, itp. ).

3) Potaczyc¢ sekcje podajnika/przenosnika slimakowego z innymi sekcjami (zobacz “Kompletny montaz podaj-
nika/przenosnika slimakowego”).

4) Zamknag¢ wszystkie wtazy inspekcyjne. Wkreci¢ srube ustalajgcg stosujgc zalecany moment dokrecania
(zobacz “Tabela momentéw dokrecania $rub i nakretek”).

5) Instalacja podajnika/przenosnika slimakowego w zakfadzie (zobacz “Instalacja i mocowanie podajnika/
przenosnika slimakowego”).

6) Podtgczy¢ przewdd zasilania elektrycznego (zobacz “Potgczenia elektryczne”).

8.10 Zwrot urzadzenia

Zwracajgc urzgdzenie, nalezy uzy¢ oryginalnego opakowania, jesli zostato zachowane, w przeciwnym razie
zamocowac¢ urzgdzenie na palecie i pokry¢ nylonowg folig typu shrink wrap, aby zabezpieczy¢ je najlepiej
jak to mozliwe przed uderzeniami podczas transportu. W kazdym razie upewnic sie, ze w urzadzeniu nie ma
pozostatosci materiatu.

8.11 Rozbieranie i usuwanie

Rozbieranie urzgdzenia nalezy zleci¢ personelowi wyspecjalizowanemu w przeprowadzaniu takich czynnosci,
posiadajgcemu odpowiednie wyposazenie i umiejetnosci.

Zdemontowac elementy urzgdzenia; jesli to konieczne, skontaktowaé sie z producentem w celu uzyskania
dalszych informaciji.

Zdemontowane elementy nalezy posegregowaé wedtug materiatéw, z ktérych zostaty wykonane, zgodnie z
przepisami dotyczgcymi ,segregacji i usuwania odpadow”.

W odniesieniu do dyrektyw WEEE, elementy elektryczne i elektroniczne oznaczone specjalnym symbolem,
muszg by¢ usuwane w autoryzowanych punktach odbioru przeznaczonych do tego celu.

Nieautoryzowana utylizacja ,odpadow elektrycznych i elektronicznych” (WEEE) podlega karze grzywny prze-
widzianej przez prawo dotyczgce tej kwestii.
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9.1 Rozwigzywanie problemow

Drobne problemy mozna rozwigzac bez konsultacji ze specjalistg.
Ponizsza tabela zawiera liste najbardziej powszechnych problemdéw, mozliwe przyczyny i Srodki zaradcze.

W przypadku szczegdlnie trudnych czynnosci, ktére nie sg wspomniane w tabeli, nalezy skontaktowac sie z
Dziatem obstugi klienta producenta.

AR

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek operacji nalezy ,,ustawi¢ urzadzenie w stanie bezpiecznym” (patrz
»Glosariusz i terminologia”), postepowaé zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w ,Instrukcji obstugi i

Niepezpieczenstwo - Uwaga

konserwacji”’ oraz zgodnie z obowigzujagcymi normami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy.

PROBLEM

PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

MOZLIWE ROZWIAZANIE

Silnik nie uruchamia sie.

1) Brak potaczenia

1) Sprawdzi¢ bezpieczniki, wymienié
jesli sg uszkodzone

2) Wadliwy silnik lub usterka sieci
zasilajgcej

2) Naprawi¢ lub wymieni¢ wadliwa
czesé

3) Obecnos¢ generatora

3) Sprawdzi¢ moc generatora

4) Obecnos¢ falownika, ktéry obcina
moment rozruchowy

4) Skonsultowac sie z dostawcg
falownika

Silnik uruchamia sie, ale potem sie
zatrzymuje

1) Nieprawidtowy kierunek obrotow

1) Odwrotna polaryzacja (patrz
"Potgczenia elektryczne")

2) Zator

2) Oczysci¢ podajnik/przenosnik
Slimakowy (patrz "Czyszczenie
podajnika/przenosnika
Slimakowego po zatkaniu").

3) Zbyt wysoka szybkos$¢ podawania
lub przepustowosé

3) Sprawdzi¢ pobor pradu i
przepustowos¢ Jesli oba parametry
sg zbyt wysokie, skonsultowac sie
z serwisem producenta

4) Spalone uzwojenie silnika.

4) Znalez¢ przyczyne (patrz pkt 3),
nastepnie naprawi¢ lub wymienic

5) Wadliwy zespot fozyska kofncowego
kotnierzowego lub wadliwa
przektadnia redukcyjna

5) Znalez¢ przyczyne (patrz punkt
2), moze to by¢ normalne zuzycie;
wymieni¢ czes¢

6) Zablokowany krociec wylotowy.

6) Oczyscic kréciec wylotowy
(patrz "Czyszczenie podajnika/
przenosnika slimakowego po
zatkaniu")

Silnik "uruchamia sie" ale podajnik/
przenosnik slimakowy nie przenosi
materiatu

1) Watek zebaty lub wat wyjsciowy
jednostki napedowej jest
uszkodzony

1) Znalez¢ przyczyne i wymienic
uszkodzong czes¢

2) Nieprawidtowy kierunek obrotéw

2) Odwrotna polaryzacja (patrz
"Potgczenia elektryczne")

Jednostka napedowa przegrzewa sig

1) Niewystarczajgca ilos¢ oleju
wewnatrz jednostki napedowe;j

1) Sprawdzi¢ i przywrdéci¢ prawidtowy
poziom (patrz "Smarowanie
jednostki napedowej")
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9.2 Lista kontrolna w przypadku usterki

Jesli po wykonaniu czynnosci sugerowanych w czesci ,Rozwigzywanie probleméw” nie udato sie rozwigzac
problemu zwigzanego z urzgdzeniem, prosze skontaktowac sie technikiem/instalatorem instalac;ji lub jej pro-
ducentem.

Jesli wymagana jest pomoc techniczna, oprécz danych urzgdzenia, technik/instalator lub producent bedzie
potrzebowac takze informacji dotyczacych instalacji, ktérej czes¢ stanowi urzadzenie, jej montazu i dziatania,
w celu lepszej identyfikacji wystepujgcego problemu.

Oczywiscie, wiele zgdanych operacji kontrolnych zostato juz wykonanych na réznych etapach montazu, te-
stéw i rozruchu urzgdzenia.

'& Niepezpieczenstwo - Uwaga
Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek operacji nalezy ,,ustawi¢ urzadzenie w stanie bezpiecznym” (patrz

»Glosariusz i terminologia”), postepowaé zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w ,,Instrukcji obstugi i
konserwacji” oraz zgodnie z obowigzujagcymi normami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy.

1) Wymagane informacje
a) Opis problemu.
b) Zdjecie przedstawiajgce kompletny podajnik/przenosnik slimakowy i jak zostat on zainstalowany
c) Szybkos$¢ dawkowania podajnika slimakowego lub przepustowos¢ przenosnika slimakowego
d) Czy podajnik/przenosnik slimakowy uruchamia sie bez zadnych probleméw po dtugotrwatych przestojach?
e) Czy na wylocie znajduje sie zawdr motylkowy, zapewniajac ze:
- 0$ zaworu i 0$ podajnika/przenosnika slimakowego sg réwnolegte
- zawor otwiera sie catkowicie, gdy podajnik/przenosnik $limakowy zostaje uruchomiony

f) Czy kréciec wylotowy jest wolny od inkrustacji zmniejszajgcych przekroj poprzeczny?
g) Czy odpowietrzenie zbiornika wagowego do ktérego podajnik/przenosnik slimakowy roztadowuje materiat
jest odpowiednio dobrane pod wzgledem wielkosci, jest czyste i czy dziata prawidtowo?

2) Sprawdzenie silosu
a) Jaki jest kat nachylenia stozka?
b) lle materiatu zawiera?
c) Czy silos jest wyposazony w przegrode tamacza mostow?
d) Czy silos jest wyposazony w system napowietrzania/fluidyzac;ji?
lle dysz lub ptytek znajduje sie w stozku, jak sg one rozmieszczone i w jakiej odlegtosci sg od kotnierza
wylotowego silosu?
Jakie jest jego cisnienie robocze i cykl pracy?
e) Czy silos jest wyposazony w wibrator lub urzgdzenie mtotowe?
Jaki jest jego cykl roboczy?
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3) Sprawdzanie czesci elektrycznej

a) Czy mozliwe sg wahania napiecia w wyniku jednoczesnego uruchomienia réznych urzgdzeh?
b) Czy w zaktadzie jest generator?

c) Zabezpieczenie termiczne silnika elektrycznego znajdujgce w panelu opdznito dziatanie. Czy jego ustawie-
nia sg zgodne z danymi na tabliczce znamionowej silnika?

d) Sprawdzi¢ moc pobierang przez silnik bez obcigzenia, dla prgdu rozruchu i przy pracy podajnika/przeno-
Snika slimakowego z petng predkoscig!!

4) Sprawdzenie podajnika/przenosnika slimakowego

a) Czy podajnik/przenosnik slimakowy zostat zmontowany prawidtowo?
Czy wszystkie wtazy inspekcyjne sg w potozeniu dolnym?

b) Czy podajnik/przenosnik slimakowy zostat prawidtowo zamocowany?
¢) Czy slimak ugina sie? Czy zostaty sprawdzone parametry ustawienia w linii?

5) Sprawdzenie produktu

a) Opis produktu?

b) Gestos¢? (kg/dm?)

c) Wielkos¢ czgstek? (um/mm)
d) Wilgotnosé? (%)

e) Przeptywnos¢?

f) Scisliwosé?

g) Scieralno$¢?
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10.1 Zestaw sktadnikow
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UN43-0034EG
L
%@W—I =] |(9.050-9,150) 502
— Y == 9,310
QUS_,QJBS*_,;,@% = _ | 56| 3234 | - [3,000/2,834 - | 800| 500| 600
12,300 3,492
R M M1 M2 M3 P \ ’
=" |(12,040-12,140)
UN43-0033EG
L
(12,050-12,150)
Iy! ] ] ] =7 | 12,310 502
o/ -6l —-ef -6} = - | 56| 3234 | - [3,000[3,000[2,834| 800| 500 600
15,300 3,492
R M M1 | M2 | M3 | | P \Yj (15,040-15,140)

- Dane w nawiasach odnoszg sie do podajnikéw Slimakowych typu ESV i zalezg od $rednicy i kata instalacji.

S =potozenie tozysk posrednich
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10.1 Zestaw sktadnikow

UN43-0024EG

ES 168 - 193 - 219 - 273 L [} P M M, M, M, R Y v
max | max | max
L 800
168 -
%@@ = 4,800
(N e 820
R M=4700 ‘ P vV 500 193 -
o - 40 4.820 950 | 500 | 600
L 4,500 840 | i i
| =Y (4,260-4,420) 219 -
%@( | A 1= 4,840
3827 900
R M | P <\_/> 273 -
O 4,900
983
168 -
3,973
L (4,270-4,430) 1,003
e 193 -
Iy — 4,510 3,003
6] j_ﬂa = - 40 (3,827 - - 950 | 500 | 600
L ‘ 7,500 219 1,023
7,260-7,420 -
R M M1 P Vv ( ) 4013
1,083
273 -
UN43-0026EG 4,073
556 | 3,4272*
168 - -
4,096| 3,877°
(7,270-7,430) 576 | 3,427°"
L oy 193 - -
7,510 4,116| 3,877°
n =T - 40 (3,827 e - 950 | 500 | 600
%@w ol ol H = 11,500 596 | 3,427
i = (11,260-11,420) 219 - -
4,136| 3,877°
R M M1 M2 P \
- 656 | 3,427 2*
273 - -
4,196| 3,877°
*a) 7,510 mm <L < 11,000mm **a) 7,510 mm <L < 10,900mm
UN43-0025EG b) 11,010 mm <L < 11,500mm b) 10,910 mm < L < 11,500mm
964 | 3,592¢°n | 3,427¢°xn
168 - : -
4,054| 4,042¢ 3,877
984 | 3,592¢n | 3,427¢°xn
(11,270-11430) | 494 _ ) :
11,510 d f
L 4,074 4,042 3,877
- 40 (3,827 " " 950 | 500 | 600
r _ 15,500 )1 1,004/3,592 °an 3,427 mm
g@ — - 15,260-15,420 N
oo eLQ— =l ) 4,004) 4,042° | 3,877°
R M M1 M2 | M3 || P |V 1,064/3,502 °am |3,427°nn
= 273 -
4,154 4,042¢ 3,877°

rc) 11,510 mm < L < 14,600mm
d) 14,610 mm < L < 15,500mm
e) 11,510 mm < L < 14,600mm
f) 14,610 mm < L < 15,500mm

aa c) 11,510 mm < L < 14,500mm
d) 14,510 mm < L < 15,500mm
e) 11,510 mm < L < 14,500mm
f) 14,510 mm < L < 15,500mm

- Dane w nawiasach odnoszg sie do podajnikéw slimakowych typu ESV i zalezg od $rednicy i kata instalaciji.

S =potozenie tozysk posrednich
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10.1 Zestaw sktadnikow

= m
= ol ol g S - | =
A —— sl =l S L} )
R M M1 M2 M3 M4 P \
L o P M M M M M R v v
przen. g 2 g < max max max
1,372
168 - 3,592 3,592 3,427
3,862
1,392
(15,270-15,430) | 193 - 3,592 3,592 3,427
- 40 3,827 950 500 600
18,000 1,412
(17,760-17,920) 219 - 3,592 3,592 3,427
3,902
1,472
273 - 3,592 3,592 3,427
3,962

- Dane w nawiasach odnoszg sie do podajnikéw Slimakowych typu ESV i zalezg od srednicy i kata instalaciji.

S =potozenie tozysk posrednich
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10.1 Zestaw skladnikow
ES 323 L P M M, | M, R v T
max max max
L
ml =
| [N
I_j'l ]
R M<4700 P \Vi
L
500 940
7=\
b : S - | 4 | - - - | 950 | 500 | 600
| [ I ] 5,000 5,440
3211
R M P \
L
= B! =
= o] =
[ T [ =z 5,010 840
o " " o y - 40 |4610| - - 950 | 500 | 600
8,500 4,330
UN43-0038EG
L 8,510 1129 |3,2112
= - = - 40 |4610| - - 950 | 500 | 600
=1 o e‘j_ﬁ == (13,000 4,619 4,211
R M M1 M2 P V
a) 8,510 mm <L < 9,500 mm.
b) 9,510 mm <L < 13,000 mm.
UN43-0039EG

S =potozenie tozysk posrednich
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10.2 Wymiary

Wymiary gabarytowe

UN43-0029EG

gD 114 139 168 193 219 273 323
P 56 56 40 40 40 40 40
g A 1)
G 120 120 140 150 160 180 220
oB 1)
F 140 140 (300-400) | 160 (300-400) | 170 (300-400) | 180 (300-400) | 220 (300-400) 220
L 2)
T 190 190 250 250 275 330 405
E 1)
C 1)
M L+F+G
R 131 131 173 173 173 173 173

- Dane w nawiasach odnosza sie do podajnikéw slimakowych typu ESV i zalezg od $rednicy i kata instalaciji.

1) =Patrz katalog techniczny
2) =Zaokraglone w goére do 10 mm
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10.2 Wymiary

Wymiary gabarytowe jednostki napedowej

UN43-0030EG

- Na zadanie podajnik/przenosnik slimakowy jest dostarczany z jednostkg napedowg po stronie wylotu (na gorze).
W takich przypadkach jednostka napedowa typu XTB jest zamontowana na przeciwlegtym koncu (wlot).

KW ‘ A ‘ B* ‘ D ‘ E ‘ F ‘ G KW ‘ A ‘ B* ‘ D ‘ E ‘ F ‘ G
M 41 M 47
11 | 1575 | 260 | 80 | 255 | 63 | 100 55 | 230 | 395 | 145 | 360 | 125 | 150
15 | 1575 | 275 | 80 | 255 | 63 | 100 75 | 230 | 435 | 145 | 360 | 125 | 150
22 | 1675| 320 | 80 | 305 | 63 | 125 9.2 | 230 | 435 | 145 | 360 | 125 | 150
30 | 1675| 320 | 80 | 305 | 63 | 125 110 | 260 | 490 | 145 | 430 | 125 | 175
40 | 1675 | 340 | 80 | 315 | 63 | 125 150 | 260 | 535 | 145 | 430 | 125 | 175
M 43 18.5 | 275 | 560 | 145 | 460 | 125 | 175
1.5 181 275 95 255 80 100 22 275 600 145 460 125 175
22 | 191 | 320 | 95 | 305 | 80 | 125 M 49
30 | 191 | 320 | 95 | 305 | 80 | 125 110 | 302 | 490 | 185 | 440 | 160 | 175
40 | 191 | 340 | 95 | 315 | 80 | 125 150 | 302 | 535 | 185 | 440 | 160 | 175
55 | 211 | 395 | 95 | 360 | 80 | 150 18.5| 302 | 560 | 185 | 470 | 160 | 175
75 | 211 | 435 | 95 | 360 | 80 | 150 22 | 302 | 600 | 185 | 470 | 160 | 175
92 | 211 | 435 | 95 | 360 | 80 | 150 30 | 302 | 665 | 185 | 510 | 160 | 200
M 45
30 | 210 | 320 | 120 | 305 | 100 | 125
40 | 210 | 340 | 120 | 315 | 100 | 125
55 | 230 | 395 | 120 | 360 | 100 | 150
75 | 230 | 435 | 120 | 360 | 100 | 150
92 | 230 | 435 | 120 | 360 | 100 | 150
110 | 260 | 490 | 120 | 430 | 100 | 175
150 | 260 | 535 | 120 | 430 | 100 | 175

UWAGA: Dane mocy (kW) odnoszg sie do silnikéw 4-biegunowych zgodnie z normami IEC.

* W przypadku réznych marek mozliwe sg tolerancje £ 50 mm.
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10.3 Ciezary

Tabela maksymalnych ciezaréw podajnikéw/przenosnikéw slimakowych jednoczesciowych [kg]

Dtugos$¢ [m]
%) Wolna koncowka watu Z jednostkg napedowg Opakowanie
2 4 6 8 2 4 6 8
114 70 115 160 210 120 170 205 275 25
139 90 155 210 270 170 225 285 345 25
168 125 200 260 330 195 265 335 450 30
193 135 210 280 355 210 280 410 480 30
219 150 230 320 390 280 360 455 535 35
273 190 280 380 460 310 420 540 650 40
323 210 320 430 550 360 485 680 810 40

Wymiary w mm

Tabela maksymalnych ciezaréw przenosnika slimakowego modutowego [kg]

Wolna koncowka watu Z jednostka napedowg
%] Sekcja Opakowanie
posrednia
Pierwsza lub ostatnia sekcja Pierwsza lub ostatnia sekcja
114 90 170 80 25
139 120 210 100 25
168 165 320 140 30
193 180 330 155 30
219 200 380 170 35
273 235 494 200 40
323 320 680 280 40

Wymiary w mm

- Ciezar catkowity urzgdzenia jest podany poprzez dodanie pierwszej sekcji plus ostatnia sekcja, plus wszystkie
sekcje posrednie.

- Jedli podajnik/przenosnik slimakowy jest dostarczany w skrzyni lub klatce nalezy doda¢ ciezar opakowania
do catkowitego ciezaru podajnika/przenosnika slimakowego.
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10.3 Ciezary

Ciezary jednostek napedowych

Wylot Wiot
- 80 90 100 | 112 132 160 180  200] 225
yp [}
ES|gio. | 0.55/0.75] 1.1] 15| 22| 3 | 4 5.5\ 7.5\ 9.2 | 11 \ 15 18.5‘ 22 30 | 37
[kg]
114
M 41/ ESO 15.7 15.7 17.7 / / / /|
139
114
ESO / 23 25 /
139
M43/ ES1]| 168 / / /|
24 24 26 29
Es2| 193
ES3| 219 / 265 285 31
ES1] 168
365 40 445
Es2| 193
M 45 ES3| 219 / / 385 425 465 / I
ES4| 273 405 455 495
ES5| 323 50 54 58
ES1] 168
54 59 59
Es2| 193
M 47/ ES3| 219 / / / / 56 61 61 /|
ES4| 273 60 65 65
ES5| 323 675 725 725
ES3] 219 101 101 | 108
M 49| ES4| 273 / / / / / 103 103 | 110 | /
ES5| 323 112 12 | 119
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10.4 Silniki elektryczne

Lm
E -
= o o
w SIS S
. /
kKW |Wielkosé Kod C/|PEF|Ltm M N]O 'I:N"ﬂ’a P19Q R kgll KK
[mm] N [mm]

1.1 90S | MT0900S04145| 155 | 24 8 27 50 | 248 | 200 | 165 | 125 4 130 | 3.5 | 180 | 25 |M25x1.5
1.5 90L | MT0900L04145| 155 | 24 8 27 50 | 273 | 200 | 165 | 125 4 130 | 3.5 | 180 | 26 |M25x1.5
2.2 100 LR| MT100LR 04145| 180 | 28 8 31 60 | 306 | 250 | 215 | 15 4 180 4 218 | 34 |M25x1.5
3.0 100 LH| MT100LHO04145| 180 | 28 8 31 60 | 306 | 250 | 215 | 15 4 180 4 218 | 35 |M25x1.5
40 | 112M | MT1120M04145| 190 | 28 | 8 | 31 | 60 | 334 | 250 | 215 | 15 | 4 | 180| 4 | 218 | 44 |M25x15
3.0-15|112M | MT1120M48A45| 190 | 28 8 31 60 | 334 | 250 | 215 | 15 4 180 4 218 | 47 |M25x1.5
55 132 S | MT1320S04145| 210 | 38 10 | 41 80 | 371|300 | 265 | 15 4 230 4 258 | 65 |M25x1.5
3.3-2.2| 132S | MT1320S48A45| 210 | 38 10 | 41 80 | 371|300 | 265 | 15 4 230 4 258 | 65 | M25x1.5
7.5 132 M | MT1320M04145| 210 | 38 10 | 41 80 | 409 | 300 | 265 | 15 4 230 4 258 | 79 |M25x1.5
44 -3 |132M | MT1320M48A45| 210 | 38 10 | 41 80 | 409 | 300 | 265 | 15 4 230 4 258 | 79 |M25x1.5
9.2 132 ML| MT1320L04145| 210 | 38 10 | 41 80 | 409 | 300 | 265 | 15 4 230 4 258 | 87 |M25x1.5
11.0 160 M | MT1600M04245 | 255 | 42 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 118 | M32x1.5
6.0 - 4.5 /160 MA| MT160MA48A45| 255 | 42 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 118 | M32x1.5
8.5 -6.0 160 MB| MT160MB 48A45| 255 | 42 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 118 | M32x1.5
15.0 160 L | MT1600L04245 | 255 | 42 12 | 45 | 110 | 529 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 147 | M32x1.5
10.0-7.5| 160 L | MT1600L48A45| 255 | 42 12 | 45 | 110 | 529 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 147 | M32x1.5
18.5 180 M | MT1800M04245| 285 | 48 14 | 515)| 110 | 543 | 350 | 300 | 19 4 250 5 340 | 173/ M32x1.5
22 180 L | MT1800L04245| 285 | 48 14 | 515 110 | 585 | 350 | 300 | 19 4 250 5 340 | 220 | M32x1.5
15.0-10.0| 180 L | MT1800L48A45| 285 | 48 14 | 515 110 | 585 | 350 | 300 | 19 4 250 5 340 | 220 | M32x1.5

- Dtawiki kablowe wykonane sg z tworzywa sztucznego.
- Skrzynka przytgczowa znajduje sie po lewej stronie silnika (patrzgc od strony ostony wentylatora).

* W przypadku réznych marek mozliwe sg tolerancje £ 50 mm.
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10.4 Silniki elektryczne IE2

IEC 60034 - 30

L Lm
E N
=S o @_l o
w 1 SIS S
N L )
> /
UN43-0031E6
KW Wielkodt Kod C D E = L |[Lm* M N (0} Liczbg P Q R kgl KK
[mm] otwordy [mm]
1.1 90 S |MT0900S041452| 155| 24 | 8 | 27 | 50 | 280 | 200 | 165 | 125| 4 130 | 3.5 | 195 | 25 | M25x1.5
1.5 90 L |MT0900L041452| 155 | 24 | 8 | 27 | 50 | 295 | 200 | 165 | 125| 4 130 | 3.5 | 195 | 26 | M25x1.5
2.2 |[100 LR|MT100LR 041452 180 | 28 | 8 31 | 60 | 340 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 34 |M25x1.5
3.0 100 LH|MT100LH041452| 180 | 28 | 8 31 | 60 | 340 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 35 |M25x1.5
4.0 112 M [MT1120M041452| 190 | 28 | 8 31 | 60 | 350 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 240 | 44 |M32x1.5
5.5 132 S (IMT1320S041452| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 390 | 300 | 265 | 15 4 |230| 4 | 275|65 M32x1.5
7.5 132 M [MT1320M041452| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 430 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 | 79 |M32x1.5
9.2 |132 ML|MT1320L041452| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 450 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 | 87 |M32x1.5
11.0 160 M [MT1600M042452| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 560 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 335|118 M32x1.5
15.0 160 L |MT1600L042452| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 590 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 335 |147|M32x1.5
18.5 | 180 M [MT1800M042452| 285 | 48 | 14 | 51.5| 110 | 600 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 380 |173|M32x1.5
22.0 180 L |MT1800L042452| 285 | 48 | 14 | 51.5| 110 | 640 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 380 |220|M32x1.5
30.0 200 L |MT2000L042452 | 310 | 55 | 16 | 59 110 | 710 | 400 | 350 | 19 4 300 | 5 | 420 |255|M50x1.5

- Dtawiki kablowe wykonane sg z tworzywa sztucznego.

- Skrzynka przytgczowa znajduje sie po lewej stronie silnika (patrzgc od strony ostony wentylatora).

* W przypadku réznych marek mozliwe sg tolerancje £ 50 mm.
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A1 Tabela momentu dokrecania srub i nakretek

. . . Moment dokrecania [Nm]
Srednica gwintu — — —
Klasa wytrzymatosci 8.8 | Klasa wytrzymato$ci 10.9 | Klasa wytrzymatosci 12.9
M6 9,5 13,0 16,0
M8 23,0 32,0 39,0
M10 46,0 64,0 77,0
M12 80,0 110,0 135,0
M14 125,0 180,0 215,0
M16 195,0 275,0 330,0
M18 270,0 390,0 455,0
M20 385,0 540,0 650,0
M22 510,0 720,0 670,0
M24 660,0 930,0 1100,0
M27 980,0 1400,0 1650,0
M30 1350,0 1850,0 2250,0
Wlew oleju, spust, odpowietrzenie i korki wskazujgce poziom Moment dokrecania
poziom oleju w przektadniach redukcyjnych 16 + 18 [Nm]
Sruby zabezpieczajgce (zabezpieczajgce) M16 do wrazéw Moment dokrecania
inspekcyjnych 25+ 30 [Nm]
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A2 Tabela smaréw i uszczelniaczy

KLUBER-PASTE 46 MR 401

Smar i pasta antykorozyjna do FLENDER
silnika elektrycznego i tulei przektadni redukcyjnej | MONTAGEPASTE
NILS WEGA 3

Uszczelniacz do kotnierza silnika elektrycznego i | LOCTITE 510
przektadni redukcyjnej LOXEAL 59-10

Smar antykorozyjny i ALPEC 380 |VISCOL S.p.A.
smar przeciwzatarciowy do watkow wielowy- Smar grafitowy EP
pustowych i tulei NILS MARS

Smar do tozysk koncowych kolnierzowych

Smar zawierajgcy olej mineralny zageszczony mydtem litowym typu SMAR L2.
Spetnia wymagania klasyfikacji DIN 51502 K 2 K - 20

Smar Marka
GR - MU2 AGIP
ARALUP HL2 ARAL
BP - ENGERGREASE L 2 BP
CALYPSOLH 433 CALYPSOL
ANDOK B ESSO
MOBILUX2
MOBIL OIL
MOBIPLEX 47
TUCAN EP 2
NILS
ATOMIC RH
ALVANIA2 SHELL
GLISSANDO FL20
TEXACO
MULTIFAX 2
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A3 Tabela smaréw jednostki napedowej

llo$¢ oleju do kazdego napetniania

Zespot przektadni redukcyjnej llosé [1]
M41 0,4
M43 0,9
M45 1,8
M47 3,0
M49 6,0

Producent stosuje olej mineralny o stopniu lepkosci 220 zgodnie z ISO VG.

Olej do przektadni redukcyjnej zgodnie z: ISO 12925/1 - DIN 51517/3 CLP 220

Olej mineralny Marka
BLASIA 220 AGIP
DEGOL BG220 ARAL
ENERGOL GR - XP220 BP
NL GEAR COMPOUND 220 CHEVRON
SPARTAN EP 220 ESSO
REDUCTOR CLP 220 (*) GAZPROMNEFT
MOBILGEAR 630 MOBIL OIL
RIPRESS EP 220 NILS
OMALA 220 SHELL
MEROPA 220 TEXACO

(*) Olej do pierwszego napetnienia

Dla temperatur ponizej 0 ° C zastgpi¢ olej mineralny olejem syntetycznym o tej samej lepkosci.

W takim przypadku:

- Wymieni¢ olej za pierwszym razem po 2000 godzin pracy.

- nastepng wymiane oleju nalezy przeprowadzi¢ po 10 000 godzinach pracy lub co 5 lat.

Olej syntetyczny do przektadni redukcyjnej zgodnie z: ISO 12925/1 - DIN
51517/3 CLP PG 220
Olej syntetyczny Marka
BLASIA S220 AGIP
DEGOL GS220 ARAL
ENERSYN HTX220 BP - MACH
SYNTHERMA P20 ELF
GLICOLUBE 220 ESSO
KLUBERSYNTH GH 6-220 KLUBER
SHC 630 MOBIL
RIPRESS SYNT 220 NILS
TIVELA OIL SC220 SHELL
PINNACLE E P 220 TEXACO

Marki smaréw sg podane w porzadku alfabetycznym, bez jakiegokolwiek zwigzku z jakoscig produktu.
Lista nie obejmuje catej gamy smarow; dlatego mogg by¢ takze uzywane inne smary, o ile charakteryzujg sie
takimi samymi parametrami technicznymi.
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A4 Przemalowanie

Malowac¢ silniki elektryczne i przektadnie redukcyjne zgodnie ze wskazéwkami podanymi w okreslo-
nych instrukcjach dostarczonych przez producentéw silnika i przektadni redukcyjnej; w przeciwnym
razie gwarancja straci waznosc¢.

Zaleca sie malowanie podajnika/przenosnika slimakowego po catkowitym zakohczeniu montazu, przed jego
instalacja.

Przed przemalowaniem danego urzadzenia, "zamaskowac" wszystkie znaki bezpieczenstwa znajduja-
ce sie na podajniku/przenosniku slimakowym.

Po zakonczeniu operacji malowania, odstoni¢ znaki bezpieczenstwa, upewniajac sie, ze wszystkie zna-
ki sg obecne, jak wskazano w ustepie "Znaki bezpieczenstwa i znaki informacyjne".

Jesli nawet tylko jeden z tych znakéw jest czesciowo zakryty nalezy skontaktowac sie z producentem
w celu uzyskania nowych znakéw i umiescic¢ je w pierwotnej pozycji (patrz "Znaki bezpieczenstwa i
informacyjne”).

- Przemalowanie powierzchni pomalowanych farba podkiadowg proszkowg

Jesli ma by¢ zastosowane wykonczenie farbg epoksydowg 2K (dwusktadnikowa), epoksydowo-winylowg 2 K
(dwusktadnikowa) i poliuretanowg 2K (dwusktadnikowa) wystarczy tylko usung¢ brud, ktéry mogt zgromadzié
sie podczas transportu i przechowywania.

Na powtoke kryjgcg mogg by¢ zastosowane takze inne rodzaje produktéw, ale w tym przypadku jest koniecz-
ne przetarcie malowanej powierzchni wtdkning $cierng Scotch Brite.

Po tej operacji nalezy przetrze¢ powierzchnie czystg szmatkg bawetniang zanurzong w alkoholu etylowym lub
rozpuszczalniku nitro.

Nastepnie kontynuowaé malowanie powierzchni danego urzadzenia wybrang farbg kryjaca.

- Przemalowanie powierzchni pomalowanych farba kryjaca proszkowa
Aby uzyska¢ doskonatg przyczepnosc¢ ptynnej farby na istniejgcej farbie proszkowej nalezy wykonaé czynno-
§ci opisane ponize;.

- Wytrze¢ podajnik/przenosnik slimakowy szmatkg nasgczong w “rozpuszczalniku antysilikonowym” okreslo-

nym jako “rozpuszczalnik naftowy”.

- Przetrze¢ ggbka scotch brite (3M lub podobna) zanurzong w rozpuszczalniku nitro.

- Osuszy¢ powierzchnie szmatka.

- Przemalowac farbg ptynna.

-Przemalowanie powierzchni malowanych farba ptynna high-solid
Przemalowac nalezy jednostki napedowe, silniki elektryczne i tozyska kohcowe.
Aby uzyska¢ doskonatg przyczepnosc¢ ptynnej farby na istniejacej emalii syntetycznej typu high-solid nalezy
wykonac¢ czynnos$ci opisane ponizej.
- Odttusci¢ powierzchnie szmatkg nawilzong rozcienczalnikiem
- Przemalowa¢ emalig syntetyczng typu high solid.
- W celu przemalowania farbg innego typu zaleca sie zastosowanie podktadu z farby epoksydowe;j.
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o A ZALACZNIKI
WAM CON.039.-M.PL. Wydanie: A10

A5 Deklaracja wiaczenia

®

W/A\M ® N
9:0,¢" WAMGROUP

Producent:

WAMGROUP S.p.A.

z siedzibg w
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Wiochy

na wlasng odpowiedzialnos¢ oswiadcza, ze:
ES (ES, ESV)
Deklaracja wiaczenia maszyny nieukonczonej, Zatacznik Il B Dyrektywy 2006/42/WE

jest zgodny z Dyrektywa RES 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 Maja 2006 w sprawie maszyn

1.1.1. - Definicje 1.5.6. - Pozar

1.1.2. - Zasady bezpieczenstwa kompleksowego 1.5.7. - Eksplozja

1.1.3. - Materiaty i produkty 1.5.8. - Hatas

1.1.5. - Konstrukcja maszyny utatwiajgca przemieszczanie 1.5.9. - Drgania

1.3.1. - Ryzyko utraty stabilnosci 1.5.13. - Emisja niebezpiecznych materiatéw i substancji
1.3.2. - Ryzyko rozerwania podczas pracy 1.5.15. - Ryzyko zwigzane z poslizgnigciem sie, potknieciem lub upadkiem
1.3.3. - Ryzyko spowodowane przez przedmioty spadajgce lub wyrzucane 1.6.1. - Konserwacja maszyn

1.3.4. - Ryzyko spowodowane przez powierzchnie, krawgdzie lub naroza 1.6.2. - Dostep do stanowiska roboczego i punktéw obstugi
1.3.7. - Ryzyko zwigzane z czg$ciami ruchomymi 1.6.4. - Interwencja operatora

1.3.8. - Dobor ochrony przez ryzykiem powodowanym przez czesci ruchome  1.6.5. - Czyszczenie czesci wewnetrznych

1.3.9. - Ryzyko zwigzane z ruchami niekontrolowanymi 1.7.1. - Informacje i ostrzezenia na maszynie

1.5.4. - Btedy w montazu 1.7.2. - Ostrzezenie i ryzyka rezydualne

1.5.5. - Ekstremalne temperatury 1.7.4. - Instrukcje

i w stosownych przypadkach, wymagania natozone przez nastepujace dyrektywy WE

Dyrektywa 2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 15 Grudnia 2004 w sprawie zblizenia ustawodawstw
Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

Dyrektywa 2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 12 Grudnia 2006 w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw
Cztonkowskich odnoszacych sie do urzadzen elektrycznych przeznaczonych do stosowania w okreslonych granicach napiecia.

Odnosna dokumentacja techniczna zostata opracowana zgodnie z Zalgcznikiem VII B
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
Normy zharmonizowane, normy krajowe i przepisy techniczne przedmiotowe:
UNI EN ISO 12100:2010

Podpisujaca firma jest zobowigzana do zapewnienia, w odpowiedzi na uzasadnione zgdanie wtadz krajowych, istotnych
informaciji dotyczacych produktow objetych tym oswiadczeniem, bez uszczerbku dla praw wiasnosci intelektualnej produ-
centa. Informacje zostang przekazane bezposrednio do wtadz krajowych, ktére wystapity z takim zgdaniem.

Zabrania si¢ uruchamiania wszystkich tych produktéw zanim maszyna, w ktérej zostang one zainstalowane nie
zostanie zadeklarowana jako zgodna z norma 2006/42/EEC | POZNIEJSZYMI ZMIANAMI

Strada degli Schiocchi, 12 - [-41100 Modena (Mo) - Wtochy, 21/11/2014

Osoba uprawniona do dostarczenia Przedstawiciel prawny:
dokumentacji technicznej:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

//{ //._/

WAMGROUP S.p.A. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Wiochy
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