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All the products described in this catalogue are manufactured according to WAMGROUP S.p.A. Quality System procedures.
The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002 and extended to
the latest release of UNI EN ISO 9001, ensures that the entire production process, starting from the processing of the order to the
technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Produkte werden geméal dem Qualitdtssystem der WAMGROUP S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 gemaR der internationalen Norm UNI EN ISO 9002 und auf die neueste Version der UNI EN ISO 9001 erweiter-
te, zertifizierte Qualitdtssystem der Firma gewéhrleistet, dass der gesamte Produktionsprozess von der Auftragsbearbeitung bis
zum technischen Kundendienst nach Lieferung in kontrollierter Art und Weise erfolgt, so dass der Qualitdtsstandard des Produkts
gewaéhrleistet ist.

Tous les produits décrits dans ce catalogue sont fabriqués selon les procédures du Systéme de Qualité de WAMGROUP S.p.A.,
certifié en Juillet 1994 selon les normes internationales UNI EN ISO 9002 et étendu a la derniére version de la norme UNI EN ISO
9001. Cela garantit que le processus de production, a partir de la gestion de la commande au service technique apres-vente, est
effectué de maniere contrélée garantissant la norme de qualité du produit.

Wiszystkie produkty opisane w niniejszym katalogu zostaty wyprodukowane zgodnie z metodami okre$lonymi przez System JakoSci
WAMGROUP S.p.A.

System Jakosci Firmy, zaswiadczony certyfikatem z lipca 1994r. zgodnie z normami miedzynarodowymi UNI EN ISO 9002, rozsz-
erzonymi zgodnie z ostatnim wydaniem UNI EN ISO 9001, zapewnia, ze caty proces produkcyjny, poczynajac od przetwarzania
zamowienia az po serwis pozakupowy jest prowadzony w sposob kontrolowany, ktéry gwarantuje wysoki poziom jako$ci produktu.

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veréffentlichung storniert und ersetzt alle friiheren Ausgaben und (iberarbeiteten Fassungen.
Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Information durchzufiihren.
Dieser Katalog darf ohne vorherige Genehmigung weder ganz noch teilweise vervielfiltigt werden.

Cette publication annule et remplace toute édition et révision antérieure.
Nous nous réservons le droit de mettre en place des modifications sans préavis.
Ce catalogue ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre consentement préalable.

Niniejszy dokument odwoluje i zastepuje wszystkie wczes$niejsze wydania.
Rezerwujemy sobie prawo do wprowadzania zmian do niniejszego tekstu bez powiadomienia.
Niniejszy katalog nie moze by¢ kopiowany, nawet czesciowo, bez wczesniejszego pozwolenia.
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DESCRIPTION

BESCHREIBUNG

VCP - Spring-Loaded Pressure | VCP - Federbelastetes Druck-

Relief Valve

FLANGES
- According to WAM®

BODY

- Carbon steel powder coated
RAL 7001

- Stainless steel AIS| 304

VALVE DISC

- Valve made of carbon steel with
black EPDM

- Valve made of AISI 304 with
white EPDM

WEATHER PROTECTION COVER
- AISI 304

STUB PIPE UNDER VALVE FOR

CONNECTION TO SILO

- always supplied

- Carbon steel powder painted
with RAL 7001

- AISI 304

Unless otherwise specified, all
the dimensions are given in mil-
limetres.

The Manufacturer reserves the
right to modify the technical speci-
fications given below at any mo-
ment.

ausgleichsventil

DESCRIPTION

OPIS

VCP - Soupape de controle de | VCP - Zawér upustowy sprezy-

pression a ressorts

NOMINAL SIZES
NENNWEITEN VCP 273
TAILLES NOMINALES VCP 375
SREDNICE ZNAMIONOWE

FLANSCHE BRIDE

- Gemal WAM®-Werksnorm

GEHAUSE

- Stahl pulverbeschichtet in RAL
7001

- Edelstahl 1.4301

SCHLIESSTELLER

- Ventil aus Normstahl mit EPDM
schwarz

- Ventil aus Edelstahl 1.4301 mit
EPDM weil}

WETTERHAUBE
- Edelstahl 1.4301

EINSCHWEISSSTUTZEN FUR

SILOANSCHLUSS

- immer geliefert

- Normstahl pulverbeschichtet
RAL 7001

- Edelstahl 1.4301

Wenn nicht anders angegeben,
alle MaRRangaben in Millimetern.

Der Hersteller behalt sich vor,
die hier genannten technischen
Daten jederzeit zu andern.

- Suivant les normes WAM®

CORPS

- Acier au carbone peint a poudre
RAL 7001

- Inox AISI 304

DISQUE DE FERMETURE

- Soupape en acier au carbone
avec EPDM noir

- Soupape en AISI 304 avec
EPDM blanc

COUVERCLE
- Aisi 304

TRONGCON SOUS LA SOUPAPE

DE RACCORDEMENT AU SILO

- toujours fourni

- Acier au carbone peint aux
poudres RAL 7001

- Aisi 304

Sauf indication contraire, toutes
les dimensions sont exprimées
en millimétres.

Le fabricant se réserve de modi-
fier a tout moment les spécifi-
cations techniques indiquées
ci-dessous.

nowy

KOLNIERZE
- Zgodnie z normg zaktadowg
WAM®

KORPUS

- Stal weglowa powlekana prosz-
kowo w kolorze RAL 7001

- Stal szlachetna AISI 304

DYSK ZAWORU

- Zawor wykonany ze stali weglo-
wej z czarng gumg EPDM

- Zawor wykonany ze stali szla-
chetnej AISI 304 z biatg guma
EPDM

OSLONA ZABEZPIECZAJACA
- Stal szlachetna AISI 304

KROCIEC POD ZAWOREM DO

PRZYLACZANIA DO SILOSU

- Dostarczany zawsze wraz z
zaworem

- Stal weglowa powlekana prosz-
kowo w kolorze RAL 7001

- Stal szlachetna AlISI 304

Jesli nie podano inaczej, wszyst-
kie wymiary w milimetrach.

Producent zastrzega sobie prawo
do wprowadzania zmian w za-
mieszczonych tu specyfikacjach
technicznych w kazdej chwili.
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VCP | 273 1 Cc

Variant
Variante

Variante . . — .
Wariant C single variant - einzige Variante
variante unique - wariant pojedynczy

Valve body material
Gehéausewerkstoff
Matériau corps soupape
Materiat korpusu

1- Carbon steel / Stahl / Acier au carbone / Stal weglowa

2- AISI 304 / 1.4301

External pipe diameter

AulBenrohrdurchmesser
Diamétre tube extérieur
Srednica rury zewn. 273 =273 mm

375 =356 mm

Spring-Loaded Pressure Relief Valve
Federbelastetes Druckausgleichsventil
Soupape de controle de pression a ressorts
Zawor upustowy sprezynowy




- TECHNICAL DATA
- TECHNISCHE DATEN

04.12

VCP ,
! ® seriesroz3 - DONNEES TECHNIQUES
W  DANE TECHNICZNE VAL.120.--.T.4L-PL 03
-
A
B

ol e = Size - GroBe - Taille - Wielkosc
[mm]
/ 273 375
© A 400 525
/ B 356 468
Cc 125 175
e R —-
£ T } D 120 120
ieyus) ami s L]
E 325 400
Q o F 273 356
kg 1" 23
oF
Calibrated by Manufacturer at-50mm H,0+500 mm H,O
Vom Hersteller auf - 50mm H,O + 500 mm H,0O geeicht
Etalonnée par le fabricant & - 50mm H,0 + 500 mm H,O
Skalibrowany przez producenta na 50mm H,0 + 500 mm H,0O
/

Negative pressure lid

Unterdruckscheibe

Couvercle de dépression

DYSK PODCISNIENIOWY

Weather protection cover

Wetterhaube

Capot de protection

OSLONA ZABEZPIECZAJACA

Equipped for inductive proximity
sensor

Vorgerustet fir induktive
Naherungssensoren

Equipée pour capteurs de
proximité inductifs

PRZYGOTOWANIE POD INDUKCYJNY

CZUJNK ZBLIZENIOWY

Adjustment Kit (Springs)

Federsatz zur Einstellung

Groupe de réglage (ressorts)

ZESTAW REGULACYJNY (SPREZYNY)

Excess pressure lid

Uberdruckscheibe

Disque de surpression

DYSK NADCISNIENIOWY

Weld-on spigot

Einschweilstutzen

Bride de raccordement

WSPAWYWANY KROCIEC
PRZYLACZENIOWY
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MANUAL INSPECTION HATCH - MANUELLES MANNLOCH - TROU D’HOMME MANUEL - RECZNA KLAPA INSPEKCYJNA

KVCP | 273 | M 1

Material - Werkstoff
Matériau - Materiat

1-

[

Fe

2- AISI 304 / 1.4301
Inspection hatch - Inspektionsklappe
Portillon de visite - Klapa inspekcyjna
Valve size - Schiebergrésse
Taille vanne - Wielko$¢ zaworu — 273
L 375
Accessories - Zubehér
Accessoire - Osprzet
(640)
io)
00
]
Te)
I~
o o
>
A
604.0

* Fix the other end of the chain to
a hole of the valve flange using
the M8 x 35 bolt supplied for the
purpose.

Range of application:
-100 mm H,0
to 800 mm H,O

* Das andere Ende der Kette an
einem Loch des Ventilflansches
mit dem Schaubbolzen M8 x 35
befestigen.

Anwendungsbereich:
von - 100 mm H,0
bis 800 mm H,O

* Fixer I'autre bout de la chaine a
un trou de la bride de la soupape
avec le boulon M8 x 35 prévu.

Plage d’application :
de -100 mm H,0
4800 mm H,0

* Drugi koniec tancucha nalezy
zamocowac na otworze kotnierza
zaworu za pomoca sruby M8 x 35.

Zakres stosowania:
od -100mmH,0O
do +800 mm H,O
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Inspection hatch

- The valve and inspection hatch
are supplied separately, and
must be connected by the cus-
tomer.

Use the lower ring to trace the
hole to be drilled on the top of
the silo.

Once the hole is drilled weld
the ring to the silo so that it is
perfectly horizontal.

The installer must connect the
component to the plant earth
circuit.

Check to ensure the compo-
nents are perfectly secured.
Ensure that the valve settings
include those of the hatch oper-
ating range.

In case of explosive material,
contact the Manufacturer.

Do not use the component for
resting on or as a support.

Check for and clean dust from
the area around the inspection
hatch, on a weekly basis.
Check to ensure perfect connec-
tion with the valve on a monthly
basis and adjust in the optimum
operating conditions; check
to ensure perfect connection
between the chain and valve
flange.

Check the actual equipotentiality
between the inspection hatch
and plant earth circuit every six
months.

Every six months, check the
seals to ensure they are intact.

Inspektionsklappe

- Das Ventil und die Inspektions-
klappe werden getrennt gelie-
fert. Der Anschluss ist durch den
Kunden vorzunehmen.

- Den unteren Ring benutzen, um
das Loch zu zeichnen, das oben
auf dem Silo anzubringen ist.

- Wenn das Loch gebohrt wor-
den ist, den Ring so am Silo
anschweillen, dass er perfekt
horizontal sitzt.

- Der Installateur muss dafur
sorgen, da} das Bauteil am
Erdungskreis der Anlage ange-
schlossen wird.

- Die Bauteile auf festen Sitz

prifen.

Sicherstellen, dass die Eich-

werte des Ventils innerhalb des

Betriebsbereichs der Klappe

liegen.

- Bei explosionsgefahrdetem

Material wenden Sie sich an den

Hersteller.

Das Bauteil nicht als Lastan-

schlagstelle oder Trager ver-

wenden.

- Einmal pro Woche von Hand
auf das Vorhandensein von
Staub im Bereich rings um die
Inspektionsklappe prifen.

- Einmal im Monat sicherstellen,
dass das Ventil perfekt ange-
schlossen ist, und es so einstel-
len, dass es optimal arbeitet und
die Verbindung zwischen Kette
und Ventilflansch einwandfrei
ausgeflhrt ist.

- Zweimal jahrlich prifen, dass
zwischen der Inspektionsklappe
und dem Erdungskreis der Anla-
ge Potentialausgleich besteht.

- Zweimal jahrlich die Unversehrt-
heit der Dichtelemente prufen.

Portillon de visite

- La vanne et le portillon de visite
sont fournis débranchés ; leur
branchement est a la charge du
client.

- Utiliser I'anneau inférieur pour
tracer le trou a percer sur le
sommet du silo.

- Une fois le pergage exécuté,
souder I'anneau au silo parfai-
tement a I'horizontale.

- L’installateur doit brancher le
composant au circuit de mise a
la terre de l'installation.

- Vérifier que les composants sont
bien serrés.

- Vérifier que les valeurs d’éta-
lonnage de la vanne sont com-
prises dans la plage de fonction-
nement du portillon.

- En cas de matiére explosive
contacter le fabricant.

- Ne pas utiliser le composant
comme point d’appui ou de
support.

- Contréler et éliminer chaque
semaine toute trace de pous-
siére dans la zone qui entoure
le portillon de visite.

- Tous les mois contréler son
branchement correct avec la
soupape et le régler dans les
conditions de travail optimal ;
contréler aussi le raccordement
entre la chaine et la bride de la
soupape.

- Tous les six mois vérifier I'équi-
potentialité effective entre le
portillon de visite et le circuit de
mise a la terre de l'installation.

- Tous les six mois contréler I'inté-
grité des étanchéités.

Klapa inspekcyjna

- Zawor oraz klapa inspekcyjna
dostarczane sg oddzielnie. Ich
potaczenie nalezy do klienta.

- Uzy¢ dolnego krééca zaworu,
aby zaznaczy¢ otwor do wywier-
cenia na gorze silosu.

- Po wywierceniu otworu tak przy-
spawac krdciec przytaczeniowy
do silosu, aby byt on utozony
doktadnie w poziomie.

- Instalator musi zadbac¢ o to, aby
urzadzenie zostato podtaczone
do obwodu uziemiajacego catej
instalacji.

- sprawdzi¢ komponenty pod
katem prawidtowego zamoco-
wania.

- Upewnic sie, ze ustawienia za-
woru pokrywajg sie z zakresem
roboczym klapy.

- W przypadku materiatéw groza-
cych wybuchem nalezy skonsul-
towac sie z producentem.

- Nie uzywac urzadzenia jako ele-
mentu obcigzanego ani podpory
dla innych struktur.

- Raz w tygodniu sprawdzic¢ okoli-
ce klapy inspekcyjnej pod katem
obecnosci pytu.

- Raz w miesigcu upewni¢ sig,
ze zawor jest prawidiowo przy-
taczony i ustawi¢ go w taki spo-
s6b, aby pracowat optymalnie;
sprawdzi¢ rowniez prawidtowe
potaczenie tancucha z kotnie-
rzem zaworu.

- Dwa razy w roku upewnic sig, ze
miedzy klapa inspekcyjng a ob-
wodem uziemiajgcym instalaciji
sg wyréwnane potencjaty.

- Dwarazy w roku sprawdzi¢ stan
elementow uszczelniajgcych.
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INDUCTIVE INDUKTIVE CAPTEURS INDUKCYJINE WYLACZNIKI
PROXIMITY SWITCHES NAHERUNGSSCHALTER DE PROXIMITE INDUCTIFS | ZBLIZENIOWE
Code KXS1 Code KXS1 Code KXS1 Kod KXS1

- M18 x 1 threaded cylinders

- Standardised brass metal cas-
ing

- AC or DC power supply

EQUIPMENT FOR ASSEMBLY
BY IMMERSION IN METAL

- Mit zylindrischem Gewinde M18
x 1

- genormtes Metallgehduse A,
aus Messing

- Stromversorgung mit Gleich-
oder Wechselstrom

GERATE ZUR EINTAUCHMON-
TAGE IN DAS METALL

- Cylindres filetés M18 x 1

- Enveloppe métallique normali-
sée A, en laiton

- Alimentation a courant alternatif
ou continu

APPAREILS POUR LE MON-
TAGE A IMMERSION DANS LE
METAL

- Z gwintem cylindrycznym M18x1

- Znormalizowana obudowa me-
talowa A z mosigdzu

- Zasilanie pradem statym lub
zmiennym

PRZYRZADY DO MONTAZU
PRZEZ ZATOPIENIE W ME-
TALU

length - L&nge - longueur - dfugo$c¢ (mm):
a =all out - Uber alles - hors tout - catkowita
b = threaded - verlegt - filetée - czesci gwintowanej

a=60
b=515

b

a

INTERFACE FLANGE

It is placed between the valve
and ring welded to the silo, and
makes it possible to change the
valve diameter without the need
for additional operations.

VERBINDUNGSFLANSCH
Befindet sich zwischen dem Ventil
und dem am Silo angeschweifdten
Ring. Bietet die Moglichkeit, den
Durchmesser des Ventils ohne
Zusatzarbeiten zu verandern.

BRIDE D’'INTERFACE

Placée entre la soupape et I'an-
neau soudé au silo, elle permet
de changer le diamétre de la
soupape sans opérations supplé-
mentaires.

KOLNIERZ PRZYLACZE-
NIOWY

Znajduje si¢ miedzy zaworem a
przyspawanym do silosu kr6¢cem
przytaczeniowym. Oferuje mozli-
wos¢ zmiany $rednicy zaworu bez
potzreby wykonywania dodatko-
wych prac.

s N
KAVCP1273C375C
.
1- Fe
2- AISI 304 / 1.4301
. J
BIRD GRILLE GRILLAGE POUR OISEAUX KRATKA OCHRONNA

For all versions, the mesh is
made of AISI 304.

Das Netz ist fiir alle Versionen aus

VOGELSCHUTZGITTER
Edelstahl 1.4301.

Pour toutes les versions la grille
est en AISI 304.

We wszystkich wersjach zaworu
kratka wykonana jest ze stali
szlachetnej AISI 304.

~

KVCP 273 RC

273
375
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| = single setting unit - Einzelne Einstellgruppe

groupe de réglage individuel - pojedyncza jednostka regulacyjna

K = setting units multiple kit - Mehrfacher Satz von Einstellgruppen
kit multiple de groupes de réglage - zestaw wielu jednostek reg.

@ MSS 273

0300

018

setting unit - Einstellgruppe
groupe de réglage - jednostka regulacyjna

corresponding VCP valve size - Einsprechende Baugré3e Ventil VCP
- taille soupape VCP correspondante - odpowiednia wielko$¢ zaworu VCP

-273
-375

pressure setting obtainable with the kit - Mit dem Bausatz erhéltlicher Einstelldruck
pression de réglage réalisable avec le kit - nastawa cisnienia dostepna z tym zetawem

0300 = + 300 mm H,0
0800 = + 800 mm H,O
0100 =- 100 mm H,0

spring material - Federwerkstoff - matériau ressort - materiat sprezyn

2 =AISI 302 - Edelstahl 1.4310

For Kit only: number of setting units in the pack - Nur fiir Bausatz: Zahl der Einstellgruppen in der Packung

Seulement pour kit : nombre de groupes de réglage dans I'emballage - Tylko w przypadku zestawu: liczba jednostek regulacyjnych w opakowaniu

018 = 18 pieces (for size 273 only) - 18 Sttick (nur fiir BaugréRe 273) - 18 piéces (pour taille 273 seulement) - 18 sztuk (tylko dla wielkosci konstrukcyjnej 273)
008 =8 pieces (for size 375 only) - 8 Stiick (nur fiir Baugré3e 375) - 8 pieces (pour taille 375 seulement) -8 sztuk (tylko dla wielkoSci konstrukcyjnej 375)

ASSEMBLY INSTRU(
MONTAGEANLEITU!
INSTRUCTIONS DE MO

Colour - Farbe - Couleur - KOLOR

Pressure - Druck - Pression - Cisnienie '

[mm H,0]

Green - Griin - Vert - ZIELONY 300 + 100
Red - Rot - Rouge - CZERWONY 800 £ 200
Yellow - Gelb - Jaune - ZOLTY -100 £ 30

N.B.: springs used with tolerance in accordance with DIN 2095 - Anm.: Federn mit Toleranz nach DIN 2095
N.B.: ressorts utilisés a tolérance conforme DIN 2095 - N.B.: Sprezyny z tolerancjg wedtug normy DIN 2095







0% °

R o
Wﬁ M ® %" WAMGROUP

VCP

Series R0O3

* SPRING-LOADED PRESSURE RELIEF VALVES
INSTALLATION, OPERATION AND MAINTENANCE

* FEDERBELASTETE DRUCKAUSGLEICHSVENTILE
EINBAU-, BETRIEBS-UND WARTUNGSANLEITUNG

* SOUPAPES DE CONTROLE DE PRESSION A

RESSORTS
INSTALLATION, UTILISATION ET ENTRETIEN

MAINTENANCE

All rights reserved © WAMGROUP S.p.A.

e ZAWORY UPUSTOWE SPREZYNOWE
INSTALACJA, OBSLUGA | KONSERWACJA

CATALOGUE No. VAL.120.--.M.4L-PL

ISSUE CIRCULATION LATEST UPDATE
A15 100 04.12




Ewm s

- OPERATION AND

VCP

eries R0O3

MAINTENANCE

- BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
- UTILISATION ET ENTRETIEN

- OBSLUGA | KONSERWACJA

04.12

VAL.120.--M.4L-PL 01

Spring-Loaded Pressure Relief
Valve used in all plants where
it is required to control excess
pressures or negative pressures,
if any, that may be created inside
the containers, thereby preventing
their breakage or deformation.

ADDRESS OF LOCAL
DEALER OR SERVICE POINT

IDENTIFICATION OF THE MA-
CHINE

For correct identification of the
machine, refer to the code present
on the order acknowledgement,
the invoice and on the plate af-
fixed on the packaging or on the
machine.

f
Year

Federbelastetes Druckaus-
gleichsventil zum Einbau in Silos,
geeignet zum Abbau von Uber-
bzw. Unterdruck im Siloinneren
zur Verhinderung von Verformun-
gen oder des Berstens derselben.

ANSCHRIFT DES LOKALEN
HANDLERS ODER KUNDEN-
DIENSTE

Soupape de contrdle de pression
aressorts utilisée dans toutes les
installations ou il faut controler les
surpressions ou les dépressions
qui se créent a l'intérieur des
structures (silos, etc.), en évitant
leurs ruptures et déformations.

ADRESSE DU REVENDEUR OU
DU SERVICE APRES VENTE
LOCAL

IDENTIFIKATION DES GERATS

Zur korrekten ldentifikation des
Gerats ist Bezug auf die Bestell-
nummer zu nehmen, die in der
Auftragsbestatigung, der Rech-
nung oder auf dem Schild auf
der Verpackung oder auf dem
Gerét steht.

IDENTIFICATION DE LA MA-
CHINE

Pour identifier correctement la
machine, vous devez vous réfé-
rer au code qui se trouve sur la
confirmation de commande, sur
la facture et sur la plaque qui se
trouve sur I'emballage ou sur la
machine.

Q)

O WAMGROUP

WAM S.p.A. via Cavour 338-Ponte Motta / Cavezzo (MO) - ITALY

|

TYPE: (1)

|

Serial No.: (2

| |
|

\

1) Machine code

2) Machine Serial No.

3) Label code

4) Factory setting

5) Standard setting

6) Characteristic colours of
springs for standard settings

7) Manufacturer’s address

8) Year of manufacture

The installer must attach the sheet
filled in by the customer regarding
the powders handled to the Manu-
facturer’'s documentation and
hand over all the documentation
to the customer so that the spe-
cific safety precautions regarding
the products being handled are
indicated and recorded during
every intervention on the valve.

[ 1] |

Factory Setting| Different setting Spring colour
+500 mmH20 | +300 mmH20 | Green
-50 mmH20 | +800 mmH20 | Red
-100 mmH20 Yellow

O ®

®

1) Geratecode

2) Serien-Nr. Maschine

3) Typenschild-Code

4) WerksmaRige Einstellung

5) Standardeinstellungen

6) Kennzeichnende Farben der
Federn fir Standardeinstellun-
gen

7) Herstelleradresse

8) Baujahr

Der Installateur muss neben der
Dokumentation des Herstellers
das zuvor vom Kunden mit den
Eigenschaften des anfallenden
Staubs ausgefillte Datenblatt
aushandigen, damit vor der
Durchfiihrung von Arbeiten am
Geréat die spezifischen Vorsichts-
maflnahmen in Bezug auf die
behandelten Produkte getroffen
werden.

Code de la machine
Matricule machine

Code d’etiquete

Réglage en usine

Réglages standard

Couleurs caractéristiques des
ressorts pour réglages stan-
dard

7) Adresse constructeur

8) Année de fabricationn

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Linstallateur devra joindre a la
documentation du fabricant, la
fiche des caractéristiques des
poudres a traiter rédigée par
le client et remettre le tout a ce
méme client, de maniére a ce
que les consignes de sécurité
spécifiques des poudres traitées
soient indiquées et enregistrées
pour chaque intervention sur la
soupape.

(3 con: 063001722 )

Zawoér upustowy sprezynowy do
zabudowy w silosach, przezna-
czony do redukcji nadcisnienia lub
podci$nienia wewnatrz silosu w
celu zapobiezenia jego deformaciji
lub peknigcia.

ADRES LOKALNEGO DYSTRY-
BUTORA LUB PUNKTU SERWI-
SOWEGO

IDENTYFIKACJA MASZYNY

W celu prawidtowej identyfikacji
maszyny nalezy zawsze odnosic¢
sie do kodu zamodwienia umiesz-
czonego na potwierdzeniu zamé-
wienia, na fakturze, na opakowaniu
oraz na samej maszynie.

~

Kod Maszyny

Numer Seryjny Maszyny

Kod Tabliczki

Ustawienie fabryczne
Ustawienie standardowe
Typowe kolory sprezyn dla
ustawien standardowych

7) Adres Producenta

8) Rok Produkcji

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Instalator musi dotaczy¢ do doku-
mentacji producenta wypetniony
przez Klienta formularz, dotycza-
cy wtasciwosci obstugiwanych
materiatébw sypkich i przekazac
Klientowi catg dokumentacje, aby
w razie jakiejkolwiek ingerencji w
maszyne mozliwe byto oparcie sie
na zawartych tam informacjach i
szczegdlnych wskazéwkach od-
nosnie przerabianych produktéw.
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SCOPE AND IMPORTANCE OF
THE MANUAL

This Manual, prepared by the
Manufacturer, is an integral part
of the valve supply and must
therefore accompany it right up
to its final scrapping and must be
easily available for rapid consulta-
tion by the operators involved in
the site operations. If the machine
changes ownership, the Manual
must be handed over to the new
owners.

Before carrying out any operation
with or on the valve the workers
concerned must have read this
Manual carefully.

The Manual provides warnings
and indications concerning the
safety standards for accident-
prevention at the workplace.
However, and in any case, the
various operators must strictly
follow the safety regulations that
concern them as imposed by the
standards in force.

Modifications, if any, to the safety
standards, made over time, must
be duly implemented.

With the basic features of the ma-
chine remaining unchanged, the
Manufacturer reserves the right to
make modifications, if necessary,
to organs, details or accessories
considered to be necessary for
improvement of the product or
for constructional or commercial
requirements.

If the Manual is lost, damaged or
becomes illegible, download a
copy from the WAM® website and
check the date of the last update.

The latest version of this cata-
logue is available on our website
WWw.wamgroup.com.

ZWECK UND BEDEUTUNG DES
HANDBUCHS

Dieses vom Hersteller verfasste
Handbuch ist Bestandteil der
Lieferung. Demzufolge muss es
bis zur Verschrottung des Gerats
fur den Betreiber stets verfligbar
sein. Bei einem Eigentimerwech-
sel muss das Handbuch dem neu-
en Besitzer ausgehandigt werden.

Bevor man irgendeinen Vorgang
mit oder an dem Ventil ausfihrt,
muss das dafiir verantwortliche
Personal dieses Handbuch un-
bedingt gelesen haben.

Dieses Handbuch liefert Hinweise
und Angaben zu den Sicher-
heitsbestimmungen, die fir die
Unfallverhiitung am Arbeitsplatz
zu beachten sind.

Die verschiedenen Arbeitnehmer
haben auf jeden Fall immer die
Sicherheitsbestimmungen mit
einem Hochstmal an Sorgfalt zu
beachten, die von den geltenden
Bestimmungen zu ihren Lasten
vorgesehen sind.

Etwaige Anderungen der Sicher-
heitsbestimmungen im Laufe der
Zeit missen erfasst und durchge-
flhrt werden.

Unter Beibehaltung der wesent-
lichen Eigenschaften der be-
schriebenen Maschinen behalt
der Hersteller sich das Recht
vor, die etwaigen Anderungen
an Organen, Einzelteilen und
Zubehorteilen vorzunehmen, die
er fur angebracht halt, um das
Produkt zu verbessern, oder die
aus Konstruktions- oder Absatzer-
fordernissen notwenig werden.

Falls das Handbuch verloren geht,
beschadigt wird oder nicht mehr
ganz leserlich ist, muss man sich
eine neue Kopie von den Inter-
netseiten des Herstellers WAM®
herunterladen und das Datum
der letzten Aktualisierung prifen.

Die standig aktualisierte Version
dieses Katalogs befindet sich in
der Website www.wamgroup.com.

BUT ET IMPORTANCE DU MA-
NUEL

Le présent manuel, rédigé par le
fabricant, fait partie intégrante de
I'équipement de la soupape ; il doit
donc absolument accompagner
celle-ci jusqu’a son démantéle-
ment et étre conservé a portée
de la main afin d’étre consultable
par les opérateurs et la direction
des travaux du chantier. En cas
de changement de propriété de la
machine, le manuel doit étre remis
au nouveau propriétaire.

Avant d’effectuer une quelconque
opération avec ou sur la soupape,
le personnel concerné doit abso-
lument et obligatoirement avoir
lu tres attentivement le présent
manuel.

Le présent manuel fournit les
recommandations et les indica-
tions concernant les consignes
de sécurité pour la prévention des
accidents du travail.

Les divers opérateurs doivent,
dans tous les cas et toujours,
observer avec la plus grande at-
tention les consignes de sécurité
que la réglementation en vigueur
a mis a leur charge.

Toutes modifications des
consignes de sécurité qui seraient
apportées au fil du temps, doivent
étre adoptées et appliquées.

Les caractéristiques essentielles
des machines décrites demeu-
rant inchangées, le fabricant se
réserve le droit d’apporter a tout
moment des modifications aux
organes, piéces et accessoires
qu’il estimera avantageuses pour
'amélioration du produit ou pour
des exigences de fabrication ou
de commercialisation.

Si le manuel a été égaré, abimé
ou n’est plus complétement lisible,
télécharger une nouvelle copie
sur le site Internet de WAM® et
vérifier la date de la derniére
mise a jour.

La version toujours mise a jour du
présent catalogue est disponible sur
le site Internet www.wamgroup.com.

CELIZNACZENIE TEJ INSTRUK-
CJl

Ta przygotowana przez produ-
centa instrukcja instalacji, obstu-
gi i konserwacji jest integralng
czescig zaworu i powinna mu
towarzyszy¢ az do chwili demon-
tazu i zeztomowania. Ponadto
instrukcja powinna by¢ zawsze
tatwo dostepna dla operatora lub
innych oséb uprawnionych do
wykonywania prac przy maszynie.
W przypadku zmiany witasciciela
niniejsza instrukcja winna ko-
niecznie zosta¢ przekazana wraz
z maszyna jako jej czesé.

Przed przystgpieniem do jakich-
kolwiek prac na lub przy zaworze
VCP osoby upowaznione do
przeprowadzania tych prac winny
koniecznie zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji. Niniejsza
instrukcja zawiera wskazowki i
zalecenia dotyczace bezpiecznej
pracy z maszyna oraz zapobiega-
nia wypadkom w miejscu pracy.
Personel obstugujacy maszyne
winien zawsze przestrzegaé
zasad BHP, okreslonych obowig-
zujgcymi przepisami i normami.
Ewentualne zmiany zasad BHP,
wprowadzane z biegiem czasu,
muszg zosta¢ uwzglednione
w przepisach i zastosowane w
miejscu pracy.

Jesli wazne wtasciwosci opisy-
wanej maszyny pozostajg nie-
zmienione, producent ma prawo
wprowadzaé w podzespotach,
poszczegolnych czesciach oraz
osprzecie zmiany, ktére uwaza
za witasciwe w celu ulepszenia
produktu lub jesli wymagajg tego
wzgledy konstrukcyjne lub dys-
trybucyjne i nie musi przy tym
natychmiast aktualizowa¢ niniej-
szej publikaciji.

Jesli instrukcja zagubi sie lub
stanie sie nieczytelna, mozna
pobra¢ nowg kopie ze strony
internetowej producenta — firmy
WAM® po uprzednim sprawdzeniu
daty ostatniej aktualizacji tresci
instrukgiji.

Najnowszg wersje tej instrukcji
mozna pobra¢ ze strony interne-
towej www.wamgroup.com.
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OPERATION BEDIENUNG FONCTIONNEMENT DZIALANIE

The VCP valve is not controlled
by an external device.

It starts working automatically
whenever there is a pressure
imbalance within the silo due to
filling or emptying of the silo by
means of any system.

(UNI ISO 8456 5.1.1.4.2 and
5.1.1.4.2. and 5.1.1.4.3).

Size 375 confirms to HSE (0-
9540853-0-2).

NOTE: Appropriate maintenance
as described in the relevant
section of this Manual will con-
siderably increase the life span
of the valve. This is particularly
important when the material han-
dled tends to get hardened or
get compacted on standing for a
certain period of time.

LIMITS OF USE

Environmental temperature
-20°C / +40°C

Maximum temperature of dusts:
+70°C

The VCP valve has the following

features:

- The valve body can withstand
an overpressure P=1bar (10000
mm H,0, 100Kpa)

- The paint coating of the valve
disc (if present) is < 200 micron
thick.

- The valve body is provided with
a flange and can be connected
directly to the silo.

- However, a ring is provided to
be welded to the silo, where the
valve will then be bolted.

Once assembled, the machine
ensures sealing against dust.
The use of valves in the pres-
ence of dusts with features more
severe as compared than those
described earlier or in zones with
different classification is directly
and exclusively under the clas-
sification of the user.

DECLARATION OF CONFORM-
ITY

The VCP valve is provided with a
declaration of conformity to: MA-
CHINE DIRECTIVE 2006/42/CE.

Das Ventil VCP wird nicht durch
externe Vorrichtungen gesteuert.
Es tritt automatisch jedes Mal
in Funktion, wenn innerhalb des
Silos ein Druckungleichgewicht
aufgebaut wird, das auf dem
Beschicken oder Entleeren des
Silos mit einem beliebigen System
beruht.

(UNI ISO 8456 5.1.1.4.2 und
5.1.1.4.2.und 5.1.1.4.3).

Die Baugrofie 375 entspricht der
HSE (0-9540853-0-2).

Anm.: Die Haltbarkeit des Ventils
kann erheblich erhéht werden,
wenn man eine angemessene
Wartung vornimmt, so wie es
im entsprechenden Teil dieses
Handbuchs beschrieben wird.
Dies ist besonders wichtig, wenn
das beférderte Schittgut leicht
aushartet oder verklebt, wenn es
eine bestimmte Zeit lang stillsteht.

EINSATZEINSCHRAKUNGEN
Umgebungstemperatur

-20°C / +40°C

Max. Staubtemperatur:

+70°C

Das Ventil VCP hat die folgenden

Eigenschaften:

- Das Ventilgehause ist in der
Lage, einen Uberdruck von
P=1bar (10000 mm H,0, 100
kPa) zu ertragen.

- Die Lackschicht der Schlief3tel-
ler (falls vorhanden) ist < 200
Mikrometer dick.

- Das Ventilgehause hat einen
Flansch und kann direkt am Silo
angeschlossen werden.

- Es kann auf jeden Fall immer
eine Einschweillzarge fir den
Silo geliefert werden, an der das
Ventil festgeschraubt werden
kann.

Wenn das Gerat zusammenge-

baut ist, gewahrleistet es nur die

Staubdichtheit.

Der Einsatz der Ventile beim

Vorliegen von Stauben mit kriti-

scheren Eigenschaften als die

vorher beschriebenen oder in

Zonen mit anderer Klassifikation

fallt unter die direkte und aus-

schlieBliche Verantwortlichkeit
des Anwenders.

KONFORMITATSERKLARUNG

Das Ventil VCP wird mit Kon-
formitatserklarung zur MASCHI-
NENRICHTLINIE 2006/42 /EG
geliefert.

La soupape VCP n’est contrélée
par aucun dispositif extérieur.
Elle entre en service chaque
fois qu’il y a un déséquilibre de
pression a l'intérieur du silo d
au remplissage ou au vidage du
silo avec un systeme quelconque.
(UNI 1SO 8456 5.1.1.4.2 et
51.1.4.2.et5.1.1.4.3).

La taille 375 est conforme a la
HSE (0-9540853-0-2).

N.B.: On augmente considéra-
blement la durée de la soupape
si I'on fait un entretien approprié,
en suivant les instructions de la
section respective prévue dans ce
manuel. Ceci est particulierement
important quand le produit trans-
porté tend a durcir ou a se com-
pacter s'il reste arrété pendant
une certaine période de temps.

LIMITES D’UTILISATION
Température ambiante

-20°C +40°C

Température maximum des
poudres :

+70°C

La soupape VCP a les caractéris-

tiques suivantes:

- Le corps de la soupape est en
mesure de résister a une sur-
pression de P=1bar (10000mm
H,0, 100Kpa).

- La peinture intérieure des
disques de fermeture (si pré-
vue) a une épaisseur inférieure
a 200 microns.

- Le corps de la soupape est
équipé de bride et peut étre relié
directement au silo.

- Un anneau de raccordement est
toujours fourni et la soupape
sera ensuite boulonnée sur
celui-ci.

Une fois assemblée, la machine

garantit uniquement I'étanchéité

aux poussieres.

L'utilisation des soupapes en

présence de poussiéres ayant

des caractéristiques plus séveres
de celles décrites plus haut ou
dans des zones appartenant

a une classe différente, tombe

directement sous la responsabilité

exclusive de I'utilisateur.

DECLARATION DE CONFOR-
MITE

La soupape VCP est livrée avec
la déclaration de conformité a la:
DIRECTIVE MACHINES 2006/42/
CE.

Zawor VCP nie jest sterowa-
ny przez zadne urzadzenie ze-
wnetrzne.

Zawor otwiera sie automatycznie
za kazdym razem, gdy wewnatrz
silosu pojawi sie nierownowaga
ci$nieniowa, ktéra moze powstac
zaréwno podczas napetniania,
jak i podczas oprézniania silosu
za pomocg dowolnego systemu.
(UNI ISO 8456 5.1.1.4.2 i
5.1.1.4.2.15.1.1.4.3).

wielkos¢ konstrukcyjna 375 jest
zgodna ze standardem HSE (0-
9540853-0-2).

N.B.: Regularna konserwacja
(zgodnie z opisem w odpowiedniej
czesci tej instrukcji) znaczaco
zwieksza trwatos¢ uzytkowa za-
woru VCP. Jest to istotne zwlasz-
cza w przypadku materiatow,
ktore przy dtuzszym przestoju
wykazujg tendencje do twardnie-
nia lub przywierania.

WARUNKI ROBOCZE
Temperatura otoczenia

-20°C / +40°C

Temperatura maksymalna mat.
sypkich:

+70°C

Zawor VCP ma nastepujace

wiasciwosci:

- Korpus zaworu moze wytrzymac
nadcisnienie rzedu P = 1 bar
(10000 mm H,0, 100Kpa).

- Warstwa lakieru na dysku zawo-
ru (jesli jest) ma grubo$¢ < 200
mikronow.

- Korpus zaworu wyposazony
jest w kotnierz, umozliwiajacy
bezposrednig instalacje zaworu
na silosie.

- Ponadto dostarczany jest kro-
ciec przytaczeniowy (wspawy-
wany do silosu), do ktérego
mocowany jest pézniej Srubami
zawor.

Po zamontowaniu na silosie
zawor zapewnia pytoszczelnose.
Uzywanie zaworow w potgczeniu
z materiatami sypkimi o jeszcze
surowszych wiasciwosciach niz
te podane wczesniej lub w stre-
fach o innej klasyfikacji odbywa
sie na wytaczng i bezposrednig
odpowiedzialnos¢ uzytkownika
maszyny.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Zawér VCP dostarczany jest
wraz z deklaracjg zgodnosci z
DYREKTYWA MASZYNOWA
2006/42/CE.
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The Manufacturer acknowl-edges
a 12-months warranty on manu-
factured products. The period
comes into effect from the date on
the delivery note. The warranty is
not applicable for breakages and/
or defects caused by incorrect
installation or use, or by incorrect
maintenance or modifications
made without the Manufacturer’s
permission.

The warranty is not applicable to

parts subject to normal wear and

to electrical parts.

Specifically, the warranty lapses

if the valve:

- has been tampered with or
modified;

- has been used incorrectly;

- has been used without respect-
ing the limits indicated in this
Manual and/or has been sub-
jected to excessive mechanical
stress,

- has not been subjected to the
necessary maintenance, or
maintenance operations have
been carried out only partly or
incorrectly,

- has been damaged owing to
negligence during transport,
installation or use;

- the spare parts inserted are not
original.

On receiving the product, the cus-
tomer must ensure there are no
defects or damages deriving from
transport and/or incompleteness
of the supply.

The Manufacturer must be im-
mediately informed of defects,
damage or incompleteness, if
any, in written, countersigned by
the carrier.

Der Hersteller raumt eine zwolf-
monatige Garantie ein. Die Ga-
rantiefrist beginnt mit dem Datum
des Lieferscheins. Ausgenommen
von der Garantie sind Defekte,
welche durch unsachgemaflen

Einbau bzw. unsachgemaRe

Verwendung verursacht wurden.

Ferner verfallt die Garantie bei

Defekten, die durch fehlerhafte

Wartung oder durch unerlaubte

Modifizie-rungen am Geréat her-

vorgerufen wurden.

Fir elektrische Komponenten

sowie fir Verschleilteile besteht

kein Garantieanspruch.

Im besonderen verféllt die Ga-

rantie:

- wenn Veranderungen am Gerat
vorgenommen wurden;

- wenn das Gerat unsachgeman
verwendet wurde;

- wenn beim Einsatz die in die-
sem Handbuch genannten Ein-
schrankungen nicht beriicksich-
tigt wurden bzw. das Gerat au-
Rergewohnlichen Belastungen
ausgesetzt wurde;

- wenn die vorgeschriebene War-
tung nicht oder nur teilweise
bzw. unsachgemafl durchge-
fihrt wurde;

- wenn das Gerat beim Transport,
beim Einbau oder im Betrieb
beschadigt wurde;

- wenn keine Originalersatzteile
verwendet wurden.

Beim Empfang der Ware ist der
Kunde verpflichtet, dieselbe auf
Vollstandigkeit bzw. auf even-tu-
elle Schaden hin zu kontrol-lieren.
Der Hersteller muss hieruber
ggfls. umgehend durch eine ent-
sprechende, vom Frachtfiih-rer
gegengezeichnete Bemer-kung
im Frachtbrief informiert werden.

La WAM® Spa reconnait une
garantie sur les produits de sa
fabrication pour une période de
12 mois. La période est valable
a compter de la date du bon de
livraison. La garantie n’est plus
applicable a la suite de ruptures
et/ou défauts dus a une mau-
vaise installation, utilisation et
au manque d’entretien ou a des
modifications apportées sans
autorisation du fabricant.

La garantie n’est pas étendue aux

parties qui s’usent a la suite d'une

utilisation normale et aux parties
électriques.

Plus précisément la garantie est

sans effet si la soupape :

- a été altérée ou modifiée,

- n'a pas été utilisée correctement,

- a été utilisé sans respecter les
limites indiquées dans le présent
manuel et/ou elle a été soumise
a des contraintes mécaniques
excessives,

- n'a pas été soumise aux entre-
tiens nécessaires ou ceux-ci
n’ont été faits qu’en partie et/ou
non correctement,

- a subit des dommages par
négligence pendant le transport,
la mise en place et I'utilisation,

- monte des piéces détachées qui
ne sont pas d’origine.

A la réception du produit, le
destinataire doit vérifier qu’il n'a
pas de défauts ou de dommages
dérivant du transport et/ou que la
fourniture n’est pas incompléte.
Les défauts, les dommages ou la
fourniture incompléte doivent étre
signalés directement au fabricant
par communication écrite, signée
par le transporteur.

Spétka WAM® udziela na swoje
produkty 12-miesiecznej gwa-
rancji. Okres gwarancyjny roz-
poczyna sie z datg na dowodzie
dostawy.
Gwarancjg nie sg objete szkody
i/lub wady, spowodowane nie-
prawidtowg instalacjg i eksplo-
atacja, niewtasciwg konserwacja
lub wprowadzaniem zmian w
maszynie bez wyraznej zgody
producenta. Gwarancja nie obej-
muje réwniez czesci, podlegaja-
cych zuzyciu podczas normalnej
eksploatacji, a takze komponen-
tow elektrycznych. Generalnie
utrata praw z tytutu gwarancji
ma miejsce w przypadkach, gdy
urzadzenie:

- byto poddawane manipulacji lub
modyfikowane

- byto uzywane nieprawidtowo,

- byto uzywane bez uwzglednie-
nia warunkéw podanych w tej
instrukgiji i/lub byto poddawane
silnym obcigzeniom mechanicz-
nym,

- nie byto poddawane wymaga-
nym czynnos$ciom konserwa-
cyjnym lub czynnosci te byty
wykonywane niewtasciwie,

- zostato uszkodzone podczas
transportu, instalacji lub uzytko-
wania z powodu niedbalstwa,

- jesli wbudowano w urzadzenie
nieoryginalne czesci zamienne.

Przy odbiorze towaru odbiorca
winien upewni¢ sie, ze towar nie
wykazuje zadnych szkdéd/wad
transportowych oraz ze dostawa
jest kompletna.

Ewentualne wady, uszkodzenia
lub brakujace elementy dostawy
nalezy niezwtocznie zgtaszac¢ pro-
ducentowi w formie pisemnej i po-
twierdzonej (kontrasygnowanej)
przez przewoznika reklamacji.
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Machine temperature level:

In normal operation, the VCP
valve does not give rise to hot
surfaces. However, in certain ap-
plications, because of the materi-
als handled, very hot areas may
be formed on the valve surfaces.
In these cases, the user/installer
must affix suitable pictograms on
the valve to indicate the risk, or
must introduce barriers to prevent
the operator from reaching the
hot parts.

Noise level:

The only source of noise on the
valve is due to the air that passes
through during operation.

The VCP valve is usually installed
on the top of silos, i.e. in places
where exposure by operators is
limited. During maintenance, the
plant must remain stationary, so
there is no noise from the valve.
Because of the limited frequency
(occasional) of valve operation
and the distance of the operators,
risks due to noise are excluded.

Temperaturniveau des Gerits:
Das VCP Ventil weist bei norma-
lem Betrieb keine Erhitzung der
Oberflache auf. Trotzdem kann
es bei einigen Anwendungen we-
gen der behandelten Materialien
dazu kommen, dass sich auf der
Ventiloberflache Bereiche mit
hoher Temperatur bilden. In die-
sen Fallen muss der Anwender/
Installateur auf dem Ventil VCP
geeignete Piktogramme anbrin-
gen, die diese Gefahr anzeigen,
oder Barrieren anbringen, die es
dem Bediener nicht gestatten, die
erhitzten Teile zu berGhren.

Betriebsgerausche:

Die einzige Gerauschquelle wird
durch die Luft erzeugt, die das
Ventil wahrend seiner Betatigung
durchstromt.

Das Ventil VCP wird in der Regel
in das Silodach eingebaut, also
an Stellen, wo die Gefahrdung
fur den Betreiber geringer ist.
Wahrend der Wartung muss die
Anlage abgeschaltet sein, womit
das Ventil keine Gerauschquelle
darstellt. Angesichts der geringen
Betatigungshaufigkeit des Ventils
(gelegentlicher Betrieb) und der
Distanz zum Bedienungspersonal
sind durch Gerausche bedingte
Risiken auszuschlieRen.

Niveau de température de la
machine :

La soupape VCP pendant son
fonctionnement normal ne donne
pas origine a des surfaces
chaudes. Malgré cela, dans cer-
taines applications, a cause des
matériaux traités, des zones a
température élevée peuvent se
former sur la surface de la sou-
pape. Dans ces cas l'utilisateur
/ installateur doit apposer sur la
soupape VCP des pictogrammes
indiquant le risque en question
ou bien il doit adopter des bar-
rieres qui empéchent I'opérateur
d’atteindre les parties chaudes.

Niveau sonore :

La seule source de bruit dans la
soupape est due a l'air qui la tra-
verse pendant son actionnement.
La soupape VCP est installée
en général au sommet des silos,
donc dans des lieux ou I'exposi-
tion de la part des opérateurs est
limitée. Pendant les opérations
d’entretien, linstallation doit étre
arrétée et donc la soupape ne pro-
duira aucun bruit. Etant donné la
fréquence limitée (occasionnelle)
de fonctionnement de la soupape
et la distance des opérateurs, on
exclut les risques dus au bruit.

Poziom temperatury maszyny:
Podczas normalnej pracy zawor
VCP nie wykazuje nagrzewania
powierzchni. Mimo to w przy-
padku niektorych zastosowan i
typéw obstugiwanego materiatu
moze dochodzi¢ do tworzenia sie
goracych miejsc na powierzchni
zaworu. W takich przypadkach
uzytkownik/instalator musi umie-
$ci¢ na zaworze odpowiednie
piktogramy, sygnalizujace ten ro-
dzaj zagrozenia lub zainstalowac¢
bariery, uniemozliwiajgce opera-
torowi dostep do niebezpiecznie
rozgrzanych miejsc.

Poziom hatasu:

Jedyny hatas generowany jest
przez powietrze, ktére przeptywa
przez zawor podczas jego pracy.
Zawor VCP zabudowywany jest
z reguty na dachu silosu, a wiec
w miejscu, gdzie zagrozenie dla
operatora jest znacznie mniejsze.
Podczas konserwaciji instalacja
musi by¢ wytgczona, tak aby
zawor nie wydawat zadnych
dzwiekoéw (hatasu). Ze wzgledu
na niewielkg czestos¢ otwierania
(aktywnosci) zaworu oraz jego od-
legtos¢ od personelu obstugujace-
go mozna wykluczyé zagrozenia
zwigzane z hatasem
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USE GEBRAUCH UTILISATION UZYCIE

Permitted use:
These machines are specially
designed for use with powders
and granules. The Manufacturer
shall not accept responsibility for
any other use.

Use:

The valve is designed and con-
structed in such a manner as
to avoid abnormal overheating
during operation. The valve must
be installed with sufficient space
around it to allow for normal as-
sembly/disassembly, cleaning and
maintenance.

If the machine is to be used with
very hot materials, such that the
surface temperature exceeds 60°,
the installer must make provision
for insulating the valve or install-
ing mechanical barriers to prevent
access to the very hot parts; the
necessary warning notices or pic-
tograms indicating this risk must
also be applied on the machine.

Setting in safety conditions:
Before carrying out any operation
on the machine, make sure itis in
safety condition.

Subsequently the following opera-
tions will be indicated as “setting
the machine in safety condition”:
- Make sure the machine and
inductive sensors, if any, are
disconnected from all the elec-
tric supplies (if present).

Wait for the inner and outer
temperature of the machine to
reach a value not dangerous to
the touch.

Make sure the area around the
machine is lighted properly.
Wait for the powder inside the
machine to settle down com-
pletely.

Before opening the machine or
carrying out any action, carefully
wipe the layers of dust deposited
on it.

Vorgesehener Gebrauch:

Diese Maschinen sind speziell
fir den Gebrauch mit staub- und
kornférmigem Schuttgut ent-
wickelt worden. Jeder andere
Gebrauch befreit den Hersteller
von jeglicher Haftung.

Bedienungsanleitung:

Das Ventil wurde so entwickelt
und konstruiert, dass es wahrend
des Betriebs nicht zu anomalen
Uberhitzungen kommt. Das Ventil
muss in einem Raum installiert
werden, der ringsum die Min-
destfreirdume vorsieht, um die
normalen Ein- und Ausbauten, wie
die Reinigung und die Wartung
ausflihren zu kénnen.

Bei Benutzung der Maschine
mit sehr heillen Materialien, bei
denen die Oberflachentemperatur
Uber 60°C liegen kann, muss der
Installateur dafliir sorgen, das
Ventil zu isolieren oder mecha-
nische Barrieren zu installieren,
damit das Personal die heil}
werdenden Teile nicht berlihren
kann. AuRerdem sind die erforder-
lichen Schilder oder Piktogramme
anzubringen, die diese Gefahr
anzeigen.

Allgemeine Sicherheitshin-

weise:

Bevor irgendein Eingriff am Gerat

vorgenommen wird, ist sicher-

zustellen, dass dieses abgesi-
chert ist.

Auf den folgenden Seiten dieses

Handbuchs geben wir mit der Aus-

sage ,das Gerat in den sicheren

Zustand bringen” die folgenden

Vorgange an:

- Sicherstellen, dass die Maschine
und die etwaigen Induktionssen-
soren, die an ihr angeschlossen
sind, von allen Stromversorgun-
gen (falls vorhanden) getrennt
sind.

- Abwarten, dass die Innen- und
AuRentemperatur an der Ma-
schine einen Wert erreicht hat,
der bei Berlihrung nicht gefahr-
lich ist.

- Den Bereich rings um die Ma-

schine korrekt ausleuchten.

Abwarten, dass der Staub,

der innerhalb der Maschine

vorhanden ist, sich ganz abge-
lagert hat.

Vor dem Offnen der Maschine

oder vor jedem Eingriff sind die

abgelagerten Staubschichten
sorgfaltig zu entfernen.

Utilisation prévue :

Ces machines sont projetées
spécialement pour l'utilisation
avec des produits en poudre et en
grains. Le Fabricant décline toute
responsabilité en cas d'utilisation
autre que celle prévue.

Indications d’utilisation :

La soupape a été congue et
construite de maniére a ne pas
provoquer d’échauffements anor-
maux pendant le fonctionnement.
La soupape devra étre installée
avec un espace suffisant tout au-
tour pour effectuer les opérations
ordinaires de montage/démon-
tage, nettoyage et entretien.

En cas d’utilisation de la machine
avec des produits trés chauds,
tels que la température superfi-
cielle dépasse 60°, I'installateur
devra calorifuger la soupape
ou monter des barriéres méca-
niques empéchant le personnel
d’atteindre les parties chaudes ;
il devra aussi le signaler avec
de panneaux indicateurs ou des
pictogrammes.

Mise en sécurité :

Avant d’effectuer une quelconque
intervention sur la machine,
s’assurer qu’elle a été mise en
sécurité.

Dans la suite du présent manuel
nous indiquons avec la mention
“mettre en sécurité la machine”
les opérations suivantes :

- S’assurer que la machine et
les capteurs inductifs éventuels
sont débranchés de toutes les
alimentations électriques (si
prévues).

Attendre que la température
interne et externe de la machine
ait atteint une valeur qui n’est
pas dangereuse au toucher.
Eclairer correctement la zone
autour de la machine.

Attendre que la poudre conte-
nue a l'intérieur de la machine
se soit totalement déposée.
Avant d’ouvrir la machine ou
avant d’effectuer une inter-
vention quelconque, éliminer
soigneusement la poussiere qui
s’es déposée.

Przewidywane uzycie:

Zawor zostat zaprojektowany
specjalnie do obstugi materiatow
sypkich (sproszkowanych). Kazde
inne uzycie zwalnia producenta z
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci.

Wskazania dot. uzytkowania:
Zawor zostat skonstruowany i
wyprodukowany tak, aby podczas
pracy nie dochodzito do jego nad-
miernego przegrzania.

Zawor winien zostac zainstalo-
-wany tak, aby wokot niego byto
wystarczajgco duzo miejsca do
wykonywania normalnych prac
montazowo-demontazowych, pie-
legnacyjnych i konserwacyjnych.
Jezeli zawor pracuje z bardzo
gorgcymi materiatami, ktore
sprawiaja, ze jego powierzchnia
nagrzewa sie do temperatur
przekraczajgcych 60°C, instala-
tor musi zadbac¢ o to, aby zawdr
posiadat odpowiednig izolacje
cieplng lub zamontowac¢ bariery
mechaniczne, uniemozliwiajgce
personelowi obstugujacemu kon-
takt z gorgcymi elementami.
Ponadto nalezy przytwierdzi¢ od-
powiednie tabliczki ostrzegawcze
i piktogramy

Doprowadzanie do bezpieczne-

go stanu:

Przed jakakolwiek ingerencjg w

maszyne upewnic sie, ze zostata

ona doprowadzona do bezpiecz-
nego stanu!

W tej instrukcji pod pojeciem

“doprowadzenia maszyny do

bezpiecznego stanu” rozumie sie

nastepujagce czynnosci:

- Upewnic sie, ze zaréwno zawor,
jak i wszystkie ewentualne czuj-
niki indukcyjne sg odtaczone od
wszelkich zrédet zasilania (jesli
s3);

- Upewnic¢ sie, ze temperatura
wewnetrzna i zewnetrzna ma-
-szyny osiggneta poziom nie
stwarzajacy ryzyka oparzenia;

- Zapewni¢ dobre oswietlenie
obszaru wokoét maszyny;

- Odczekac, az pyt znajdujacy sie
wewnatrz maszyny catkowicie
osigdzie.

- Przed otworzeniem zaworu
lub jakgkolwiek ingerencjg w
urzadzenie starannie usunac
wszelkie osady materiatu.
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For any operation to be performed

on the machine (maintenance

and cleaning), the operators must

use the special personal protec-

tion devices (PPD) meant for the

purpose.

- Antistatic safety footwear (certi-
fied).

- Antistatic protective clothing
(certified).

- Hard hats

- Antistatic cut-proof gloves.

- Protective masks

- Safety goggles (certified)

In addition, it is necessary to use
all the protection devices envis-
aged by the safety sheet of the
product handled.

SAFETY NOTE: Do not act on
the valve during the working of
the plant (filling or emptying the
silos). It is dangerous to work with
the limbs inserted inside the VCP
valve; so work on the valve only
when silo filling/emptying is not
in progress.

If the filling/emptying operation is
controlled by a main panel, the lat-
ter must be provided with a safety
key against accidental start-up
and the key must be kept in the
custody of a person in charge of
maintenance operations.

Bevor Sie irgendeinen Vorgang

(Reinigung oder Wartung) auf der

Maschine ausfiihren, missen die

Bediener mit den angemessenen

personlichen Schutzausristun-

gen (PSA) ausgestattet sein:

- unfallsicheres antistatisches
Schuhwerk (zertifiziert)

- antistatische Schutzkleidung
(zertifiziert)

- Schutzhelme

- antistatische Schnittschutz-
Handschuhe

- Atemschutzmaske

- Schutzbrille (zertifiziert).

AuRerdem sind alle Schutzvor-
richtungen zu benutzen, die im
Sicherheitsdatenblatt des behan-
delten Produkts vorgesehen sind.

SICHERHEITSHINWEIS: Wah-
rend des Betriebs der Anlage
(Beflllen oder Entleeren des
Silos) darf man keine Vorgange
an dem Ventil ausfiihren. Es ist
gefahrlich, mit den Gliedmalen
innerhalb des Ventils VCP zu
arbeiten. Daher dirfen Eingriffe
nur und ausschlieBlich dann
ausgefihrt werden, wenn der Silo
weder gefiillt noch entleert wird.
Wenn die Fill- oder Entleerungs-
anlage von einer Hauptschalttafel
her gesteuert wird, muss letztere
mit einem Sicherheitsschliissel
gegen unbeabsichtigtes Ein-
schalten versehen sein und der
Schlissel muss im Besitz der
Person sein, die den Wartungs-
vorgang ausfuhrt.

Pour toute opération a effectuer

sur la machine (entretien et net-

toyage) les opérateurs devront

étre munis des équipements de

protection individuelle appropriés

(EPI).

- Chaussures de sécurité antista-
tiques (certifiées).

- Vétements de protection antis-
tatiques (certifiées)

- Casques.

- Gants anti-coupure antista-
tiques.

- Masques de protection.

- Lunettes de protection (certi-
fiees)

En outre il faut utiliser tous les

équipements de protection prévus

par la fiche de sécurité du produit

traité.

NOTE DE SECURITE: Pendant
le fonctionnement de I'installation
(chargement ou vidage du silo) il
est interdit d’intervenir sur la sou-
pape. Il est dangereux de travail-
ler avec les membres a l'intérieur
de la soupape VCP ; il faut donc
intervenir uniqguement quand le
chargement ou le vidage du silo
ne sont pas en cours.

Si le systéme de chargement ou
de vidage est commandé depuis
un tableau général, ce dernier doit
étre muni d’'une clé de sécurité
contre le démarrage accidentel,
et la clé doit étre entre les mains
de la personne qui effectue I'opé-
ration d’entretien.

Do kazdej pracy wykonywanej

przy maszynie (konserwacja,

czyszczenie itp.) personel ob-

-stugujacy musi by¢ wyposazony

w odpowiednie $rodki ochrony

indywidualnej:

- antystatyczne obuwie ochronne
(z atestem)

- antystatyczna odziez ochronna
(z atestem)

- kask ochronny

- antystatyczne rekawice chronia-
ce przed przecieciami

- maska przeciwpytowa

- okulary ochronne.

Dodatkowo nalezy stosowac urza-
dzenia zabezpieczajgce wymie-
nione na karcie charakterystyki
obstugiwanego produktu.

WSKAZOWKA BEZPIECZEN-
STWA: Podczas pracy instalacji
(napetnianie lub opréznianie
silosu) wykonywanie jakichkol-
wiek operacji na zaworze jest
zabronione. Praca z rekami wto-
zonymi do wnetrza zaworu VCP
jest niebezpieczna. Dlatego tez
konieczne jest, aby wszelkie pra-
ce konserwacyjne przy zaworze
wykonywane byty tylko wowczas,
gdy silos nie jest napetniany badz
oprozniany.

Jezeli operacje napetniania wzgl.
oprézniania silosu uruchamiane
sg poprzez gtéwny panel ste-
rowniczy instalacji, wowczas
panel ten musi by¢ zabezpieczony
kluczem w celu zapobiezenia
przypadkowemu witgczeniu, przy
czym klucz musi by¢ w posiadaniu
osoby odpowiedzialnej za wyko-
nanie prac konserwacyjnych.
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WARNINGS HINWEISE AVERTISSEMENTS WSKAZOWKI
Uses not permitted: Bestimmungswidriger Emplois non autorisés : Uzycie niezgodne z przezna-
Gebrauch: czeniem:

This machine must be used only
for the specific purpose envisaged
by the Manufacturer.

Specifically:

- do not use the valves if they have
not been installed correctly in
accordance with the standards
in force.

- do not use the valves if the gas-
kets are not intact.

- do not use the machine as a sup-
port even if it is not in operation.
In addition to falling, there is risk
of damage to the machine.

The plant installer/installation
technician is responsible for
providing and installing all the pro-
tection devices to avoid damage
to objects or persons in case of
breakage and consequent falling
of pieces from the machine.

WARNINGS

1.The Manufacturer shall not ac-
cept responsibility for safety of
persons or objects and failure
in the working of the product
if the operations involved in
loading/unloading from trucks,
transport, positioning at the
site, use, repairs, maintenance,
etc. have not be carried out in
compliance with the warnings
described in this Manual. Like-
wise, the Manufacturer shall not
accept any responsibility if the
valve is used:

- improperly;

- by unauthorized persons or
those not suitable trained for
the job;

- with modifications to the original
configuration;

- non conforming to the standard
and legislation currently in force;

- not conforming to the recom-
mendations in this Manual.

2. Before carrying out any opera-
tion, the user must very care-
fully ensure the work area is
clear of obstacles (persons or
machines) that are potential
sources of danger.

Diese Maschine darf nur fiir die
Zwecke benutzt werden, die der
Hersteller ausdriicklich vorgese-
hen hat.

Insbesondere:

- Die Ventile nicht benutzen, wenn
sie nicht gemaR den geltenden
Normen korrekt installiert wor-
den sind.

- Die Ventile nicht benutzen, wenn
ihre Dichtungen nicht unversehrt
sind.

- Das Gerat nicht als Ablage
benutzen, auch nicht wenn es
nicht in Betrieb ist. Man riskiert
nicht nur ein herunterfallen von
Gegenstainden, sondern auch
die Beschadigung derselben.

In diesem Rahmen ist der Anla-
genbauer/Installateur dafir verant-
wortlich, alle MaRnahmen/Schutz-
vorrichtungen vorzubereiten und
zu installieren, um Sach- und
Personenschaden im Schadens-
fall zu vermeiden und folglich das
Herunterfallen von Geréateteilen.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

1. Der Hersteller betrachtet sich
jeder Haftung hinsichtlich der Si-
cherheit von Personen, Sachen
und Nichtbetrieb des Produkts
enthoben, falls die Vorgange,
die mit dem Be- und Entladen
des Lkws, dem Transport, der
Aufstellung auf der Baustelle,
dem Gebrauch, den Reparatu-
ren, der Wartung usw. nicht so
ausgefiihrt worden sind, wie es in
den Hinweisen beschrieben ist,
die in diesem Handbuch stehen.
Auf analoge Weise haftet der
Hersteller in keiner Weise, wenn
das Ventil wie folgt benutzt wird:

- bestimmungswidrig

durch nicht befugtes und/oder

nicht ausreichend geschultes

Personal

- mit Anderungen im Bezug zur
urspriinglichen Konfiguration

- nicht entsprechend der augen-
blicklich geltenden Gesetze und
Normen

- nicht so, wie es in diesem Hand-
buch beschrieben wird.

2. Bevor man irgendeinen Vor-
gang ausfiihrt, ist der Anwen-
der dazu verpflichtet, sehr
sorgféltig zu priifen, dass der
Arbeitsbereich frei von Hin-
dernissen (Personen oder
Maschinen) ist, die eine Gefah-
renquelle darstellen kdnnten.

Cette machine doit étre utilisée
uniquement pour les buts expres-
sément prévus par le fabricant.

En particulier :

- ne pas utiliser les soupapes
si elles ne sont pas installées
correctement selon les normes
en vigueur.

- ne pas utiliser les soupapes
avec des joints qui ne sont pas
en parfait état.

- ne pas se servir des machines
comme point d’appui méme si
elles ne sont pas en service. En
plus de chutes graves, on risque
de les endommager.

Dans ce cadre le monteur/ins-
tallateur a la responsabilité de
prévoir et d’installer les équipe-
ments / protections nécessaires
afin d’éviter les dommages aux
personnes et aux choses en cas
de ruptures et de chute de piéces
de la machine.

AVERTISSEMENTS

1.Le fabricant est dégagée de
toute responsabilité concernant
la sécurité des personnes, des
biens et du fonctionnement
au cas ou les opérations de
chargement et déchargement
du camion, transport, position-
nement sur chantier, utilisation,
réparations, entretiens, etc.
ne seraient pas été réalisées
conformément aux consignes
décrites dans le présent manuel.
De méme le fabricant ne seraen
aucune fagon responsable si la
soupape est utilisée :

- de maniére impropre;

- par du personnel non autorisé
et/ou pas suffisamment formé;

- avec des modifications par rap-
port a la configuration originale;

- non conformément a la régle-
mentation et a la Iégislation
actuellement en vigueur;

- non conformément aux préconi-
sations du présent manuel.

2. Avant d’effectuer une opéra-
tion quelconque, l'utilisateur
a l'obligation de vérifier avec
la plus grande attention que
dans la zone de travail il n'y
a pas d’obstacles (personnes
ou machines) qui pourraient
étre des sources potentielles
de danger.

Opisany tu sprzet moze byc¢ uzy-
wany tylko do celéw przewidzia-
nych przez producenta.

Obowigzujg nastepujace zasady:

- Nie uzywac zaworow, jesli nie
zostaly zainstalowane zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami/
normami.

- Nie uzywaé zaworéw z uszko-
dzonymi uszczelkami.

-Nie uzywac¢ zawordéw jako
wspornikéw dla innych elemen-
tow, nawet jesli nie pracuja.
Moze to doprowadzi¢ nie tylko
do upadku, ale réwniez do
uszkodzenia sprzetu.

Instalator linii produkcyjnej odpo-
wiedzialny jest za dostarczenie i
zainstalowanie odpowiednich ele-
mentow/ urzadzen zabezpieczaja-
cych, zapobiegajacych szkodom
rzeczowym i osobowym w przy-
padku usterki/defektu maszyny
i upadku jej czesci z wysokosci.

WSKAZOWKI

1. Producent wyklucza ponosze-
nie jakiejkolwiek odpowiedzial-
nosci za ewentualne szkody
osobowe i rzeczowe, jezeli za-
tadunek i roztadunek maszyny
z ciezaréwki, transport, posado-
wienie w miejscu pracy, uzytko-
wanie, naprawy, konserwacja i
inne nie sg wykonywane w zgo-
dzie z odpowiednimi opisami
podanymi w niniejszej instrukciji.
Podobnie producent wyklucza
wszelkg odpowiedzialnosé,
jezeli zawér byt uzywany:

- W sposob niezgodny z jej prze-
znaczeniem;

- przez nieuprawniony lub niewy-
starczajaco przyuczony personel;

- ze zmianami w odniesieniu do
pierwotnej konfiguraciji;

- zwbudowanymi nieoryginalnymi
czesciami zamiennymi ;

- w sposob niezgodny z aktualnie
obowigzujgcymi normamii prze-
pisami;

- w sposob niezgodny z zalece-
niami tej instrukgiji.

2. Przed wykonaniem jakiej-
kolwiek operacji uzytkownik
zobowigzany jest dokfadnie
sprawdzi¢, czy w obszarze
roboczym nie znajdujg sie
zadne przeszkody, osoby lub
maszyny, mogace stanowié
potencjalne zrodto zagrozen.
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3.0perations involved in lifting,
transport, installation at the site,
commissioning, checking the
stability and working, routine
and extraordinary maintenance,
etc. must be performed by quali-
fied, authorized personnel who
must operate in accordance
with the indications given in this
Manual and in compliance with
the safety regulations in force.

4.1t is forbidden to carry out main-
tenance, repairs or modifications
with the machine running. Be-
fore carrying out any operation,
disconnect all the electrical and
compressed air supplies that
may be connected directly or
indirectly to the valve.

5.Before proceeding with installa-
tion of the VCP valve, the plant
technician/installer must check
the pressure and negative pres-
sure for which the VCP valve
has been calibrated (values
indicated on the rating plate) to
make sure these are within the
limits tolerated by the container
on which the valve is to be ap-
plied.

6.Installation of the VCP valve
by the installer/plant technician
must be done according to
the indications of the follow-
ing Manual. The installer/plant
technician must carry out the
functional check as well as the
adjustment and check the cor-
rect positioning.

7.Disassembly/assembly opera-
tions, if any, of the valve are only
performed for maintenance and/
or cleaning and must be carried
out only by authorized persons
qualified for such operations:
the indications necessary for
disassembly of some parts of
the valve are attached to the
User manual.

3.Vorgange wie das Heben, der
Transport, die Installation auf
der Baustelle, die Inbetriebnah-
me, die Stabilitats- und Betriebs-
prifungen, die laufenden und
aulerordentlichen Wartungsar-
beiten usw. missen durch qua-
lifiziertes und befugtes Personal
ausgefiihrt werden, das gemaf
der Anweisungen dieses Hand-
buchs und unter Beachtung der
geltenden Sicherheitsbestim-
mungen vorgehen muss.

4 Das Ausfilihren von Wartungsar-
beiten, Reparaturen oder Ande-
rungen bei laufender Maschine
ist verboten. Vor jedem Vorgang
ist es vorgeschrieben, alle elek-
trischen und pneumatischen
Versorgungen abzutrennen, die
direkt oder indirekt am Ventil
angeschlossen werden kénnen.

5.Bevor man das Ventil VCP
installiert, muss der Anlagen-
bauer/Installateur sicherstellen,
dass der Druck/Unterdruck, auf
den das Ventil VCP eingestellt
worden ist (siehe Werte auf Ty-
penschild) innerhalb der Toler-
anzgrenzen des Silos liegen, auf
dem das Ventil angebracht wird.

6.Die Installation des Ventils VCP
seitens des Installateurs/Anla-
genbauers ist gemaR der Anga-
ben des folgenden Handbuchs
vorzunehmen. Der Installateur/
Anlagenbauer muss sowohl die
Funktionsprufung als auch die
Einstellung und eine Kontrolle
auf korrekte Positionierung
vornehmen.

7.Etwaige Montage- und Demon-
tagevorgange von Teilen des
Ventils durfen nur zur Zwecken
der Wartung oder Reinigung
vorgenommen werden, und
zwar durch qualifiziertes Perso-
nal, das zu diesen Vorgangen
befugt ist: Die fur Montage und
Demontage von Gerateteilen
erforderliche Vorgehensweise
ist in der Betriebsanleitung
beschrieben.

3.Les opérations de levage,
transport, mise en ceuvre sur
chantier, mise en service, les
vérifications de stabilité et fonc-
tionnement, les entretiens ordi-
naires et extraordinaires, etc.
doivent étre effectués par du
personnel qualifié et autorisé,
lequel doit intervenir suivant les
indications du présent manuel et
dans le respect des normes de
sécurité en vigueur.

4. Quand la machine est en
marche, il est interdit de faire
des opérations d’entretien et
des réparations ou des modifica-
tions. Avant toute opération il est
obligatoire de débrancher toutes
les alimentations électriques
ou pneumatiques pouvant étre
raccordées directement ou indi-
rectement a la soupape.

5. Avant d’installer la soupape
VCP le monteur / installateur
devra se charger de vérifier que
la pression et la dépression a
laquelle la soupape VCP a été
réglée (valeurs indiquées sur la
plaque) rentrent dans les limites
tolérées par le silo sur lequel la
soupape sera appliquée.

6. Linstallation de la soupape
VCP de la part de I'installateur
/ monteur doit étre effectuée
selon les indications de ce ma-
nuel. Le monteur / installateur
devra effectuer la vérification
du fonctionnement, le réglage
et le contrdle du positionnement
correct.

7. Les opérations éventuelles
de montage et de démontage
de piéces de la soupape sont
effectuées uniquement pour
I’entretien ou le nettoyage et
elles ne peuvent étre réalisées
que par du personnel qualifié et
autorisé pour ces opérations :
les indications nécessaires pour
le montage et le démontage de
certaines pieces de la soupape
sont annexées au manuel d’uti-
lisation.

3. Podnoszenie, transport, insta-
lacja w miejscu pracy, przygo-
towanie do eksploatacji, testy
statecznosci i prawidtowosci
dziatania, regularne i ponadpla-
nowe przeglady konserwacyjne
itp. muszg by¢ przeprowadza-
ne przez odpowiednio wykwa-
lifikowany i uprawniony perso-
nel, ktory postepuje w zgodzie z
za-leceniami tej instrukcji oraz
z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa pracy (BHP).

4. Zabrania sie prowadzenia
prac konserwacyjnych, na-
prawczych lub wprowadzania
zmian przy pracujacej maszy-
nie. Przed kazdg ingerencjg
konieczne jest roztaczenie
bezposrednich lub posrednich
podtgczen do zasilania elek-
trycznego i pneumatycznego.

5. Przed przystapieniem do insta-
lacji zaworu VCP instalator linii
technologicznej musi spraw-
dzi¢, czy cisnienie wzgl. pod-
cisnienie, na jakie ustawiony
zostat zawor VCP (patrz warto-
$ci na tabliczce znamionowej),
lezy w granicach tolerancji
okreslonych dla silosu (zbior-
nika), na ktérym zainstalowany
jest zawor.

6. Instalacja zaworu VCP musi
zosta¢ wykonana przez insta-
latora zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszym pod-
reczniku. W ramach instalacji
nalezy réwniez wykonac¢ na-
stepujace czynnosci: kontrole
dziatania, regulacje oraz kon-
trole prawidtowego potozenia.

7. Ewentualny demontaz i montaz
czesci zaworu dopuszczalny
jest tylko w ramach konserwacji
lub czyszczenia zaworu. Czyn-
nosci te winny by¢ wykonywa-
ne tylko przez odpowiednio
wykwalifikowany i uprawniony
personel. Informacje i wska-
zowki na temat montazu i
demontazu niektorych czesci
zaworu zostaty opisane w
instrukcji obstugi i konserwacji.
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8. For conformation of the VCP
valve and the type of working,
every time the pressure value for
which the valve is calibrated is
exceeded, it will open releasing
an air-dust mixture (in the form of
a dust cloud) to the outside, only
during the activation phase due to
overpressure. The VCP valve is
suitable for use on pressurized or
vacuum containers not subjected
to special testing or legislation.
The only function of the valve
is to safeguard containers, filter
and other equipment from over-
pressures or negative pressure
outside the tolerance limits.
Specific type of valves are re-
quired to safeguard the operator
or the environment impact.

9. Care must be taken to make
sure the material handled inside
the container is not a hazardous
substance: according to standard
UNI-EN 626-1 § 3.2, any chemical
or biological agent hazardous for
health is classified as a hazard-
ous substance, for example sub-
stances or products classified as:
- highly toxic;

- toxic;

- harmful;

- corrosive;

- irritant;

- sensitizing;

- carcinogenic;
- mutagens;

- teratogenic;

- pathogens;

- asphyxiating.

The user/plant technician must
adopt the necessary measures
while using the VCP with hazardous
substances to reduce atmospheric
emissions in accordance with stand-
ard UNI-EN 626-1 Appendix A.2.
This situation occurs with limited
frequency, but the installer/plant
technician must take measures to
delimit an area around which per-
sonnel must not be allowed during
pressurized loading of the silo.

10. This Manual indicates the need
to set the entire plant in safety
condition before acting on the
VCP valve.

8. Wegen der Gestaltung des Ventils
VCP und wegen der Betriebsart
kommt es jedes Mal, wenn der
Druckwert Uberschritten wird,
auf den das Ventil eingestellt
worden ist, zur Offnung des
Ventils mit dem Austritt einer
Staub-Luftmischung (in Form
einer Staubwolke) in die Umge-
bungsluft, aber nur dann, wenn
das Ventil wegen Uberdruck aus-
geldst wird. Das Ventil VCP eignet
sich namlich fir den Einsatz auf
Silos mit Uber- und Unterdruck,
die nicht Abnahmeprifungen oder
speziellen Gesetzen unterliegen.
Das Ventil hat nur die Funktion,
den Silo, die Filter und andere
Einrichtungen vor Uberduck bzw.
Unterdruck auf3erhalb der zulas-
sigen Grenzwerte zu schitzen.
Falls der Bediener gesichert wer-
den muss oder die Umweltauswir-
kungen zu wahren sind, braucht
man Ventile spezifischen Typs.

9. Es ist darauf zu achten, dass das
Material, das man verarbeitet und
das im Silo vorhanden ist, kein
Gefahrstoff ist: Die Norm UNI-EN
626-1 § 3.2 legt fest, dass als
Gefahrstoff jede chemische oder
biologische Substanz zu betrach-
ten ist, der geféhrlich fur die Ge-
sundheit ist, wie beispielsweise
Substanzen oder Zubereitungen,
die wie folgt einzustufen sind:

- sehr giftig

- giftig

- gesundheitsschadlich
- atzend

- reizend

- sensibilisierend

- krebserzeugend

- erbgutverandernd

- fortpflanzungsgefahrdend
- krankheitserregend

- lungenldhmend.

Der Anlagebauer/Installateur ist
dazu verpflichtet, dass fir den Ge-
brauch des VCP mit Gefahrstoffen
VorsichtsmafRnahmen getroffen
werden, um die Emissionen in die
Umwelt gemaR der Norm UNI-EN
626-1 Anhang A.2 zu reduzieren.
Diese Situation tritt mit beschrankter
Frequenz auf, aber der Anlagenbau-
er/Installateur muss daflir sorgen,
den Bereich ringsum abzugrenzen,
zu dem der Durchgang fir das
Personal wahrend des Beladens
des Silos unter Druck verboten ist.

10. In diesem Handbuch ist ange-
geben, die ganze Anlage abzu-
sichern, bevor man Eingriffe am
Ventil VCP ausfuhrt.

8. Etant donné la forme particuliére
de la soupape VCP et le type
de fonctionnement, chaque fois
que vous dépassez la valeur de
pression pour laquelle elle a été
réglée, elle s'ouvrira en laissant
sortir un mélange d’air-poussiére
(sous forme de brouillard pous-
siéreux) a I'extérieur, uniqguement
pendant la phase d’intervention
par surpression. La soupape
VCP est en effet indiquée pour
I'emploi sur des silos en pression
ou dépression non sujets a des
tests, ni a des lois spéciales.

La soupape n'a que la fonction
de protéger les conteneurs, filtres
et autres équipements contre les
surpressions ou les dépressions
en dehors de la limite tolérable.
Pour protéger I'opérateur ou
I'environnement, il faut des sou-
papes spécifiques.

9.1l est indispensable de faire
attention a ce que le produit
contenu dans le silo ne soit pas
une substance dangereuse :
la norme UNI-EN 626-1 § 3.2
définit substance dangereuse
tout agent chimique ou biologique
dangereux pour la santé, par
exemple les substances ou les
préparations classées comme :
- trés toxiques ;

- toxiques ;

- nocives ;

- corrosives ;

- irritantes ;

- sensibilisantes ;
- cancérogenes ;
- mutagénes ;

- tératogenes ;

- pathogénes ;

- asphyxiantes.

Pour utiliser la VCP, I'utilisateur/
monteur a l'obligation de mettre en
ceuvre des mesures pour réduire
les émissions dans I'environnement
conformément a la norme UNI-EN
626-1 appendice A.2. Cette condi-
tion se vérifie a des fréquences
limitées, mais le monteur/installateur
devra délimiter une zone tout autour
de laquelle le passage du personnel
pendant la charge du silo sous pres-
sion est interdit.

10. Dans le présent manuel il est
indiqué de mettre en sécurité
l'installation toute entiére avant
d’intervenir sur la soupape VCP.

8. Konstrukcja oraz typ zastosowa-
nia zaworéw VCP sprawiaja, ze
za kazdym razem, gdy zostanie
przekroczona warto$¢ cisnienia,
na ktérg ustawiony jest zawor,
nastepuje jego otwarcie i w kon-
sekwencji wypuszczenie na ze-
wnatrz mieszanki powietrzno-pyto-
wej (w formie chmury pytowej), ale
tylko wtedy, gdy zawor zadziata z
powodu nadcisnienia. Zawor VCP
nadaje sie do uzycia w zbiornikach
z nad- lub podcisnieniem, ktére nie
podlegaja testom odbiorczym ani
specjalnym przepisom.

Jedyna funkcjg zaworu VCP jest
ochrona siloséw (zbiornikéw), fil-
tréw i innych urzadzen przed nad-
cisnieniem wzgl. podcisnieniem
przekraczajacym dopuszczalne
wartosci graniczne.

Jesliistnieje koniecznos$¢ ochrony
operatora lub zabezpieczenia za-
woru przed dziataniem szczegol-
nych czynnikéw srodowiskowych,
potrzebne sg zawory specjalnego
typu.

9. Nalezy zwréci¢ uwage na to,
aby obstugiwany przez zawor
materiat pochodzacy z silosu nie
byt materiatem niebezpiecznym.
Wedtug normy UNI-EN 626-1 §
3.2 pojeciem ,materiat niebez-
pieczny” okreslane sg wszystkie
substancje chemiczne lub biolo-
giczne, ktére w jakikolwiek spo-
sOb zagrazajq zdrowiu cztowieka.
Sa to przyktadowo substancje
sklasyfikowane jako:

- silnie trujace;
- trujace;

- szkodliwe;

- zrace;

- draznigce;

- uczulajace;

- rakotworcze;
- mutogenne;
- teratogenne;
- patogenne;

- duszace

Aby méc uzywac zaworu VCP do
obstugi materiatéw niebezpiecz-
nych, uzytkownik / instalator zaworu
zobowigzany jest do podjecia odpo-
wiednich dziatan w celu ogranicze-
nia emisji do otoczenia zgodnie z
normg UNI-EN 626-1, Zatacznik A.2.
Sytuacja tak wystepuje stosunkowo
rzadko, jednak instalator / technik
odpowie-dzialny za budowe insta-
lacji musi wyznaczy¢ obszar wokét
zaworu, wewnatrz ktérego podczas
zatadunku silosu pod ci$nieniem
nie moga przebywac / przechodzic¢
zadne osoby.

10. W niniejszej instrukcji opisano,
jak wazne jest doprowadzenie
catej instalacji do bezpiecznego
stanu, zanim nastgpi ingerencja
w zawor VCP.
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NOTE: Remember that, to avoid
or reduce futile activation of the
valve:

- The permitted pressures must be
respected during the silos load-
ing phase. Pressures not greater
than 1.5 bar are recommended,
and in any case the values must
be compliant with the standards
in force.

- The valve maintenance frequen-
cy must be resected as indicated
in the User Manual.

- Correct sized filters must be
installed.

- The filters maintenance fre-
quency must be respected.

- The VCP valve must be installed
at the top of the silo.

For assembly, maintenance and
cleaning, the User/maintenance
personnel must use suitable
means, for example: overhead
work platforms, anti-fall devices
for personal protection, etc., to
carry out the operations required
in complete safety.

Anm.: Es sei daran erinnert, dass
zur Vermeidung unnétiger Aus-
lI6sungen des Ventils folgendes
erforderlich ist:

- Beim Beschicken der Silos
sind die zulassigen Driicke zu
beachten. Zum Beschicken
werden Drlicke nicht tGber 1,5
bar vorgeschlagen, die aber
auf jeden Fall den geltenden
Normen entsprechen missen.

- Die Wartungsabsténde, die in
der Betriebsanleitung angege-
ben sind, missen eingehalten
werden.

- Es sind Filter der korrekten
Abmessungen zu installieren.

- Die Wartungsabsténde der Filter
sind zu beachten.

- Das Ventil VCP muss oben auf
dem Silo installiert werden.

Bei den Vorgangen zur Montage,
der Wartung und Reinigung ist es
erforderlich, dass der Benutzer/
Instandhalter sich mit geeigneten
Ausristungen ausstattet, wie
beispielsweise: Arbeitsbiihnen,
personliche Schutzausriistungen
gegen die Absturzgefahr etc., um
die erforderlichen Vorgange auf
der sicheren Seite auszufiihren.

N.B. Il est rappelé que pour éviter
ou limiter les interventions inutiles
sur la soupape, il faut :

- Respecter les pressions admis-
sibles dans la phase de charge-
ment des silos. Les pressions
de chargement conseillées ne
doivent pas dépasser 1.5 bars
et doivent respecter la régle-
mentation en vigueur.

- Respecter les périodes d’entre-
tien de la soupape comme indi-
qué par le Manuel d'utilisation.

- Installer des filtres de dimension
correcte.

- Respecter les périodes d’entre-
tien des filtres.

- La soupape VCP est installée en
hauteur sur le sommet du silo.

Dans les opérations de montage,
entretien et nettoyage I'utilisateur/
responsable de I'entretien dispose
des équipements appropriés,
comme par exemple : plates-
formes de travail aériennes, équi-
pements de protection individuelle
contre la chute, etc. pour effectuer
les opérations nécessaires en
condition de sécurité.

N.B. Aby unikng¢ wzgl. ograni-
-czy¢ niepotrzebne aktywacje
zaworu VCP, nalezy uwzgledni¢
nastepujace zalecenia:

- Podczas napetniania silosu
nalezy przestrzega¢ dopusz-
czalnych wartosci cisnienia.
Do zasilania silosu nie nalezy
stosowac cisnien przekraczaja-
cych 1,5 bar, natomiast warto-
Sci cisnienia muszg by¢ zgodne
z obowigzujgcymi normami.

- Przestrzega¢ zalecanej cze-
stosci przeprowadzania prac
konserwacyjnych (patrz niniej-
sza instrukcja).

- Zainstalowane filtry odpylajace
muszg mie¢ wiasciwg wielkosc.

- Przestrzegac¢ zalecanej czesto-
Sci konserwacji filtrow.

- Zawor VCP musi zosta¢ za-
instalowany na goérze (dachu)
silosu.

W przypadku montazu, konser-
wacji lub czyszczenia konieczne
jest, aby uzytkownik / personel
konserwacyjny dysponowat od-
powiednim sprzetem, np. pode-
stami roboczymi oraz $rodkami
ochrony indywidualnej zabez-
pieczajacymi przed upadkiem.
Dzieki temu konieczne prace
beda mogty by¢ wykonywane z
zachowaniem nalezytego bez-
pieczenstwa.
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Incorrect selection of the equipment
by the customer can be ruled out,
since the valve is only available with
the factory setting (overpressure 500
mm H,O, negative pressure — 50 mm
H,O, grey coloured spring). (VDI 3673
- DIN 4119)

In any case, the user must take care
to ensure that the pressure setting
made by the VCP valve Manufacturer
corresponds to the maximum pressure
tolerated by the silo.

Otherwise, the user will have to modify
the setting and make the value cor-
respond to the maximum tolerable
pressure for the case concerned, using
the suitable springs kits according to
the Tables and the procedures given
below. In any case, the Manufacturer
shall not be responsible for any faults
or damage that may result from
incorrect use or incorrect choice of
the valve.

Installation of the springs kit makes it
possible to bring the pressure limiter
valve value within the activation range,
i.e. between 200 mm H,0 and 1000
mm H,O for overpressure and between
30 mm H,0 and 130 mm H,O for nega-
tive pressure.

In order to preserve the container
(silo. hopper, etc..) the Manufacturer
recommends operation within the
maximum setting threshold of 500
mm H70 in overpressure and 50 mm
H O in negative pressure.

NOTE: The overpressure or negative
pressure values indicated on the rating
plate respect the constructional toler-
ances; it is therefore right to expect a
tolerance on the value up to a maxi-
mum percentage of 15% of the values
given (DIN 2095).

Die Wahl der falschen Ausriistung seitens
des Kunden ist auszuschlieRen, weil das
Ventil ausschlieRlich mit der werksmafi-
gen Einstellung geliefert wird (Uberdruck
500 mm H,O, Unterdruck — 50 mm H,0O,
Spiralfedern grau). (VDI 3673 - DIN 4119)
Der Anwender muss auf jeden Fall
sorgfaltig prifen, dass der Druck, der
vom Hersteller des Ventils Typ VCP
eingestellt worden ist, dem hochstzu-
lassigen Druck des Silos entspricht.
Andernfalls muss der Anwender die Ein-
stellung andern und den Einstelldruck
auf den Wert des héchstzulassigen
Drucks bringen, der jeweils vorliegt.
Dazu sind die angemessenen Feder-
satze laut der Tabellen zu benutzen
und man muss die dort beschriebenen
Verfahren beachten. Auf keinen Fall
darf dem Hersteller bei Stérungen und
Schaden irgendeine Haftung zuge-
schrieben werden, die sich infolge einer
falschen Benutzung oder einer falschen
Wahl des Ventils ereignen sollten.

Die Installation des Federsatzes gestattet
es aufjeden Fall, innerhalb des Ansprech-
bereichs der Druckbegrenzungsventile
zu gelangen, der fiir den Uberdruck zwi-
schen 200 mm H,0 und 1000 mm H,O
und fiir den Unterdruck zwischen 30 mm
H,O und 130 mm H,0 liegen.

Um den Behéilter (Silo, Trichter etc.)
zu schiitzen, empfiehlt der Hersteller,
die héchste Einstellschwelle von 500
mm H,0 beim Uberdruck und von 50

mm H 0 beim Unterdruck nicht zu

iiberschreiten.

Anm.: Die Werte des Uberdrucks oder
des Unterdrucks, die auf dem Schild
angegeben sind, unterliegen kon-
struktiven Toleranzen. Es muss daher
mit einer maximalen Abweichung von
15% gegeniiber den angegebenen
Werten gerechnet werden (DIN 2095).

On exclut le choix erroné de I'appa-
reillage de la part du client, car la
soupape est fournie uniquement avec
le réglage d'usine (surpression 500
mm H,0, dépression — 50 mm H,0,
le ressort gris). (VDI 3673 - DIN 4119)
L'utilisateur devra cependant se char-
ger de vérifier si la pression a laquelle
la soupape a été réglée par le produc-
teur de la soupape type VCP corres-
pond a la pression maximum tolérée
par le silo.

Dans le cas contraire, I'utilisateur
devra modifier le réglage et le faire
correspondre a la pression maximum
tolérée, en utilisant les kits de ressorts
prévus et en suivant les procédures
indiquées. Aucune responsabilité ne
pourra étre attribuée au producteur en
cas de pannes et de dommages qui
seraient dus & une mauvaise utilisation
ou a un choix erroné de la soupape.

L’installation des kits de ressorts
permet de rentrer dans la plage
d’intervention du clapet réducteur de
pression, compris entre 200 mm H,0
et 1000 mm H,O pour la surpression
et entre 30 mm H,O et 130 mm H,0
pour la dépression.

Afin de préserver le conteneur (silo
trémie. etc..) le fabricant conseille
de ne pas dépasser le seuil maxi-
mum de réglage de 500 mm H O en

surpression et de 50 mm H O en
dépression. N

N.B.: Les valeurs de surpression ou
de dépression indiquées sur la plaque
tiennent compte des tolérances de
construction; d’ou une tolérance sur
la valeur jusqu’'a un pourcentage
maximum s’élevant a 15% des valeurs
indiquées (DIN 2095).

Nieprawidtowy wybér wyposazenia
przez klienta moze zosta¢ wykluczony,
poniewaz zawdr jest dostepny jedynie
w ustawieniu fabrycznym (nadci$nie-
nie 500 mm H,O, podcisnienie — 50
mm H,O, sprezyna pomalowana na
szaro). Uzytkownik winien starannie
sprawdzi¢, czy ustawione nadcisnienie
odpowiada maksymalnemu nadci$nie-
niu, jakie moze panowa¢ wewnatrz
silosu. Jesli tak nie jest, uzytkownik
bedzie musiat zmieni¢ ustawienie, tak
aby nastawa ci$nienia przyjeta warto$¢
maksymalnego cisnienia dopuszczal-
nego w danym przypadku. W tym
celu nalezy uzy¢ zestawdw sprezyn
podanych w ponizszych tabelach i
przestrzega¢ podanych nizej procedur.
Producent zaworu nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za szkody, wynika-
jace z niewtasci-wego (niezgodnego z
przezna-czeniem) uzycia zaworu VCP
lub niewtasciwego jego doboru.

Instalacja zestawu sprezyn umozliwia
uplasowanie wartosci aktywacji w
przedziale aktywacii, ktéry w przypad-
ku nadcisnienia obejmuje wartosci od
200 mm H,O do 1000 mm H,0, a w
przypadku podci$nienia wartosci od
30 mm H,0 do 130 mm H,0.

Aby chronié¢ zbiornik (silos. lej
zasypowy itp.), producent zaleca
aby nie przekracza¢ maksymalnego
ustawienia 500 mm H O w przy-
padku nadcisnienia i 50 mm H,0 w
przypadku podci$nienia.

N.B.: Wartosci nadci$nienia lub podci-
$nienia podane na tabliczce znamiono-
wej podlegaja tolerancjom wynikaja-
cym z uwarunkowan konstrukcyjnych.
Nalezy sig liczy¢ z maks. odchyleniem
rzedu 15% w poréwnaniu do podanych
wartosci (DIN2095).

PRESSURE SETTING 273 - EINSTELLWERTE 273 - VALEURS DE REGLAGE 273 - NASTAWY CISNIENIA 273

VCP2731C -

VCP2732C

Excess Pressure - Uberdruck - Surpression - NADCISNIENIE

Negative pressure - Unterdruck - Dépression - PODCISNIENIE

Spring colour - Federfarbe Spring colour - Federfarbe
mm H,0 mm H,0
Couleur ressort - KOLOR SPREZYN 2 Couleur ressort - KOLOR SPREZYN 2
Green - Griin - Vert - ZIELONY 300 £ 100 STD Grey - Grau - Gris - Szara 50 + 20
STD Grey - Grau - Gris - Szara 500 + 100 Yellow - Gelb - Jaune - ZOLTY 100 + 30
Red - Rot - Rouge - CZERWONY 800 + 200 wymiary w mm

PRESSURE SETTING 375 - EINSTELLWERTE 375 - VALEURS DE REGLAGE 375 - NASTAWY CISNIENIA 375

VCP3751C - VCP3752C

Excess Pressure - Uberdruck - Surpression - NADCISNIENIE

Negative pressure - Unterdruck - Dépression - PODCISNIENIE

N.B.: springs used with tolerance in accordance with DIN 2095 - Anm.: Federn mit Toleranz nach DIN 2095
N.B.: ressorts utilisés a tolérance conforme DIN 2095 - N.B.: Sprezyny z tolerancjg wedtug normy DIN 2095

Spring colour - Federfarbe Spring colour - Federfarbe
mm H,O mm H,O
Couleur ressort - KOLOR SPREZYN 2 Couleur ressort - KOLOR SPREZYN 2
Green - Griin - Vert - ZIELONY 300 + 100 STD Grey - Grau - Gris - Szara 50 £ 20
STD Grey - Grau - Gris - Szara 500 + 100 Yellow - Gelb - Jaune - ZOLTY 100 £ 30
Red - Rot - Rouge - CZERWONY 800 + 200
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EXCESS PRESSURE - UBERDRUCK - SURPRESSION - NADCISNIENIE

The package includes: Die Verpackung beinhaltet: Le kit inclut: Opakowanie zawiera:

A. Three springs with colour | A. 3 Federn eingefarbt zur Kenn- | A. 3 ressorts avec couleur d’iden- | A. Zestaw 3 sprezyn o kolorze

identifying excess pressure to zeichnung des Uberdrucks, tification de la surpression identyfikujgcym nadcisnienie
allow setting according to the um den Belastungsdruck ge- permettant le réglage d’apres otwarcia zaworu zgodnie z
following Table: maR nachfolgender Tabelle le tableau suivant : ponizszg tabela:

einstellen zu kénnen:

Colour - Farbe - Couleur - KOLOR Pressure - Drucl[(";;rﬁj:]ion - CISNIENIE
Green - Griin - Vert - ZIELONY 300 £ 100
Red - Rot - Rouge - CZERWONY 800 + 200
Yellow - Gelb - Jaune - ZOLTY -100 £ 30

B. Assembly instructions leaflet. | B. Blatt mit Montageanleitung B.feuille d’instructions pour le ‘ B. Ulotka z instrukcjg montazu.
montage.

¥
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1. Remove the three cap nuts
and the three rubber gaskets
on the upper part of the valve.

2. Remove the cap.

3. Remove the washers and rub-
ber gaskets from the upper
part of the three regulation
units.

Then unscrew the three nuts
holding them in place.

4. For each regulation unit, use
two adjustable wrenches to
slacken and completely un-
screw the two nuts that block
the overpressure spring.

5. Remove the flat washers and
the Belleville washers from
the upper part of each regula-
tion unit.

6. Remove the three bellows.

7. Replace the grey standard
springs installed by the Manu-
facturer with the coloured
springs present in the Kit,
checking the external tag to
make sure the colour of the
spring corresponds to the
selected setting.

8. Reposition the bellows, Bel-
leville washers and flat wash-
ers on top of the springs, in that
order.

9. Adjust each overpressure
spring by screwing a nut
UP TO THE END OF THE
THREADING on reach regu-
lation unit. Then screw a lock
nut on each regulation unit,
tightening it by means of two
adjustable wrenches.

10.Complete each regulation unit
by repositioning in this order,
the remaining nut, flat washer
and rubber gasket.

11.Fit the cap by inserting it from
the top, insert the rubber gas-
kets and screw down the cap
nuts all the way.

1. Die drei Hutmuttern und die drei
Gummidichtungen vom obe-
ren Teil des Ventils entfernen.

2. Die Kappe entfernen.

3. Die Unterlegscheiben und
Gummidichtungen vom obe-
ren Teil der drei Einstellgrup-
pen entfernen. Danach die
drei Muttern I0sen, die diese
befestigen.

4. Fur jede Einstellgruppe mit Hilfe
von zwei verstellbaren Schrau-
benschlisseln die Muttern,
welche die Uberdruckfedern
blockieren, lockern und dann
entfernen.

5. Die Flachscheiben und die
Senkscheiben entfernen, in-
dem man sie aus dem oberen
Teil der Einstellgruppe her-
auszieht.

6. Die drei Balge herausziehen.

7. Die grauen Standardfedern,
die werksseitig montiert sind,
durch die farbigen Federn er-
setzen, die im Federnsatz vor-
handen sind. Auf dem auf3en
angebrachten Typenschild
nachlesen, ob die Farbe der
Feder der gewiinschten Ein-
stellung entspricht.

8. Dann auf den Federn die Bal-
ge, die Senkscheiben und die
Flachscheiben in genau dieser
Reihenfolge wieder anbringen.

9. Alle Uberdruckfedern einstel-
len, indem man die jeweilige
Mutter KOMPLETT eindreht.
Danach jeweils eine Gegen-
mutter mit zwei Schrau-ben-
schlisseln fest anziehen.

10.Am Ende jeweils nach der
Reihe die Ubrige Multter, die
Flachscheibe sowie die Gum-
midichtung wieder an-bringen.

11.Deckel aufsetzen, die Gummi-
dichtungen einfihren und die
Hutmuttern festschrauben.

1. Enlever les trois écrous
borgnes et les trois joints en
caoutchouc par la partie supé-
rieure de la vanne.

2. Enlever la coiffe.

3. Enlever les rondelles et les
joints en caoutchouc par la
partie supérieur des trois
groupes de réglage.

Ensuite dévisser les trois
écrous qui les soutenaient.

4. Pour chaque groupe de ré-
glage, desserrer et dévisser
completement les deux écrous
qui bloquent le ressort de sur-
pression, a I'aide de deux clés
anglaises.

5. Enlever les rondelles plates
et les rondelles belleville par
la partie supérieur de chaque
groupe de réglage.

6. Enlever les trois soufflets.

7. Remplacer les ressorts stan-
dard gris d’origine de la mai-
son mere par les ressorts
colorés présents dans le kit,
en vérifiant sur la plaque exté-
rieure que la couleur des res-
sorts correspond au réglage
choisi.

8. Remettre dans I'ordre les souf-
flets, les rondelles plates et les
rondelles belleville au dessus
des ressorts.

9. Régler chaque ressort de sur-
pression en vissant JUSQU’A
LA FIN DU FILETAGE un
écrou sur chaque groupe
de réglage. Ensuite, visser
un contre-écrou sur chaque
groupe de réglage en le ser-
rant a I'aide de deux clés
anglaises.

10.Compléter chaque groupe
de réglage en le remettant
dans l'ordre suivant : I'écrou,
la rondelle plate et le joint en
caoutchouc.

11.Monter le couvercle en I'enfi-
lant par le haut, monter les
joints en caoutchouc et visser
les écrous borgnes a fond.

1. Usun trzy $ruby pokrywy i trzy
gumowe uszczelki w gérne;j
czesci zaworu.

2. Usung¢ ostone.

3. Usung¢ podktadki oraz gumo-
we uszczelki z gérnej czesci
trzech jednostek regulacyj-
nych. Nastepnie odkreci¢ trzy
nakretki utrzymujgce je na
pozycji.

4. Dla kazdej jednostki regu-
lacyjnej: za pomocg dwodch
kluczy ptaskich zluzowac i
usung¢ dwie nakretki, ktore
blokujg sprezyne nastawy
nadcisnienia.

5. Usung¢ podktadki ptaskie
i talerzowe, wyciagajac je
z gornej czesci jednostek
regulacyjnych.

6. Usung¢ trzy gumowe ostony
sprezyn.

7. Zastgpi¢ zamontowane fa-
brycznie szare sprezyny stan-
dardowe kolorowanymi spre-
zynami z zestawu sprezyn.
Sprawdzi¢ na zewnetrznej
tabliczce znamionowej, czy
kolor sprezyny odpowiada
zgdanemu ustawieniu.

8. Nastepnie zatozy¢ na sprezyny
gumowe ostony, podktadki
talerzowe i podktadki ptaskie
(doktadnie w takiej kolejnosci).

9. Wyregulowac kazda ze sprezyn
nastawy nadcisnienia poprzez
dokrecenie nakretki DO KON-
CA GWINTU. Nastepnie za
pomocg dwdch kluczy ptaskich
przykreci¢ po jednej przeciw-
nakretce na kazdej jednostce
regulacyjne;j.

10.Dokonczy¢ montaz jedno-
stek regulacyjnych poprzez
przywrécenie na kazdej z
jednostek pozostatych nakre-
tek, podktadki ptaskiej oraz
gumowej uszczelki.

11.Dopasuj pokrywe umieszcza-
jac ja od gory, witoz uszczelki
gumowe i dokreé sruby pokry-
wy az do oporu.

Cod. 063001399 |
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NEGATIVE PRESSURE - UNTERDRUCK - DEPRESSION - PODCISNIENIE

The package includes:

A. One yellow spring for setting
the valve opening negative
pressure at-100mm H,O(z 30

mm H,0)

B. One M12 x 130 UNI 5737 screw

C. Assembly instructions leaflet.

Zum Lieferumfang gehdren:

A. Eine Feder gelber Farbe, mit
der man den Unterdruck zur
Offnung der Klappe auf -100
mm H,0 einstellen kann(x 30
mm H,0)

B. Eine Schraube M12 x 130 UNI
5737.

C. Ein Blatt mit Montageanlei-
tungen.

Le kit inclut:

A. Un ressort de couleur jaune qui
permet le réglage de la pres-
sion d’ouverture de la vanne a
-100 mm H,O (x 30 mm H,0)

B. Une vis M12 x 130 UNI 5737.

C. Feuille d’instructions pour le
montage.

Opakowanie zawiera:

A. Jedng sprezyne koloru zéttego,
za pomocg ktdrej mozna usta-
wi¢ podcisnienie potrzebne do
otwarcia zaworu na warto$¢
-100 mm H,O (+ 30 mm H,0)

B. Jedng srube M12x 130 UNI
5737.

C. Ulotka z instrukcjg montazu.

| Cod. 063001400 |
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N

.Remove the three cap nuts and
the three rubber gaskets from
the upper part of the valve.

2. Remove the cap.

3. Using two adjustable wren-
ches slacken the two bolts that
block the negative pressure
spring.

4. Position the valve on a surface
as shown in the Figure.

5. Holding the screw head firm,
unscrew the two nuts com-
pletely. Then remove the flat
washer as well as the Belleville
washer.

6. Dismantle the negative pressu-
re unit completely, separating
the bellows, grey spring, Belle-
ville washer below, flat washer,
screw and plate.

7. Insert the flat washer, then
the Belleville washer and the
yellow coloured spring, as
shown in the Figure, on the
130 mm long screw present
in the modification kit.

8. Complete the regulation unit
with the bellows and the other
Belleville washer.

9. Insert the assembled regulati-
on unitin the hole in the centre
of the valve overpressure disk,
with the threaded part projec-
ting out from the side of the
gasket.

10.Holding the regulation unit,
insert the negative pressure
plate on the screw shank with
the concave part facing the
valve, so that the plate comes
in contact with the seal glued
on the back of the disk.

1

N

.Insert the flat washer on the
screw shank and then block
the regulation unit by screwing
the remaining nut ALL THE
WAY TO THE END OF THE
THREAD.

12.Refit the valve in the horizon-
tal position, refit the cover by
inserting it from the top, insert
the rubber gaskets and screw
the cap nuts all the way in.

1

9

1

1

1

. Die drei Hutmuttern und die drei
Gummidichtungen vom oberen
Teil des Ventils entfernen.

Die Kappe entfernen.

Mit Hilfe von zwei einstellbaren
Schraubenschliisseln die bei-
den Schraubbolzen lockern,
mit denen die Unterdruckfeder
blockiert wird.

Die Klappe wie in der Abbil-
dung gezeigt auf einer geeig-
neten Oberflache ablegen.

Den Kopf der Schraube fest-
halten und die beiden Mut-
tern ganz abschrauben. Dann
auch die Flachscheibe und die
Senkscheibe herausziehen.

Die Unterdruckgruppe ganz
zerlegen, indem man Balg,
graue Feder, die Senkschei-
be darunter, Flachscheibe,
Schraube und Teller abtrennt.

Auf die 130 mm lange Schrau-
be, die sich im Umrlstungs-
satz befindet, die Flachschei-
be, danach die Senkscheibe
und die Feder gelber Farbe
stecken, wie in der Abbildung
zu sehen ist.

Die Einstellgruppe mit dem
Balg und der anderen Senk-
scheibe vervollstandigen.

. Die gerade zusammengebaute
Einstellgruppe in die Bohrung
in der Mitte der Unterdruck-
scheibe des Ventils stecken
und sicher-stellen, dass der
Gewindeteil auf der Seite der
Dichtung Ubersteht.

0.Die Einstellgruppe festhaltend
den Unterdruckteller auf den
Schaft der Schraube stecken,
und zwar so, dass der konkave
Teil in Richtung Ventilklappe
zeigt, bis der Teller selbst die
Moosdichtung beruhrt, die hin-
ter der Scheibe aufgeklebt ist.

N

.Die Flachscheibe auf den
Schraubenschaft stecken und
die Einstellgruppe dann blok-
kieren, indem man die noch
verbleibende Mutter BIS ZUM
GEWINDEENDE anschraubt.

2.Die Klappe wieder in die ho-
rizontale Lage bringen, den
Deckel von oben aufstecken,
die Gummidichtung einstecken
und die Hutmuttern bis zum
Anschlag anschrauben.

1. Enlever les trois écrous
borgnes et les trois joints en
caoutchouc par la partie supé-
rieure de la vanne.

2. Enlever la coiffe.

3. Al'aide de deux clés anglaises
desserrer les deux boulons
qui bloquent le ressort de
dépression.

4. Poser la soupape sur une
surface plane comme illustré
sur la fig..

5. Dévisser completement les
deux écrous, en bloquant la
téte de la vis. Puis extraire
aussi la rondelle plate et la
rondelle belleville.

6. Démonter complétement le
groupe de dépression en sé-
parant soufflet, ressort gris,
rondelle belleville, rondelle
plate, vis et plateau.

7. Monter la rondelle plate suivie
de la rondelle belleville et le
ressort de couleur jaune sur
la vis de 130 mm de longueur
présente dans le kit de modi-
fication, comme illustré sur
la fig..

8. Compléter le groupe de ré-
glage avec le soufflet et I'autre
rondelle belleville.

9. Introduire le groupe de réglage
qui vient d’étre assemblé dans
I'orifice central du disque de
surpression de la soupape,
en mettant la partie filetée en
saillie du coté du joint.

10.En soutenant le groupe de
réglage, enfiler le plateau de
dépression sur la tige de la vis
avec la partie concave tournée
vers la vanne, jusqu’a mettre
le plateau en contact avec la
mousse de tenue collée der-
riere le disque.

11.Monter la rondelle plane sur la
tige de la vis, puis bloquer le
groupe de réglage en vissant
I'écrou restant JUSQU’A LA
FIN DU FILETAGE.

12.Remettre la soupape dans la
position horizontale, remon-
ter le couvercle en I'enfilant
par le haut, monter les joints
en caoutchouc et visser les
écrous borgnes a fond.

N

. Usun trzy $ruby pokrywy i trzy
gumowe uszczelki w gornej
czesci zaworu

2. Usung¢ ostone.

3. Za pomocg dwéch kluczy
ptaskich zluzowac obie $ruby,
ktére blokuja sprezyne nasta-
wy podcisnienia.

4. Umiesci¢ zawor na odpowied-
niej powierzchni w sposob
pokazany na rysunku.

5. Przytrzymujac mocno teb $ru-
by, catkowicie odkreci¢ obie
nakretki. nastepnie usung¢
rowniez podktadke ptaska i
podktadke talerzowa.

6. Zdemontuj catkowicie jednost-
ke podcisnienia, oddzielajac
mieszki, szarg sprezyne, pod-
ktadke Belleville ponizej, pod-
ktadke ptaska, wkret i ptytke.

7. Umiesci¢ podktadke ptaska,
potem podktadke talerzowg
oraz zottg sprezyne zgodnie z
rysunkiem na dtugiej, 130-mi-
limetrowej $rubie, zawartej w
zestawie modyfikacyjnym.

8. Uzupetni¢ jednostke regula-
cyjng o ostone sprezyny oraz
drugq podktadke talerzowa.

9. Ztozong jednostke regulacyjng
wiozy¢ w otwor posrodku dysku
nastawy podcisnienia zaworu
i upewni¢ sie, ze gwintowa-
na czes¢ wystaje po stronie
uszczelki.

10. Przytrzymujac jednostke
regulacyjna, natozy¢ talerz na-
stawy podcisnienia na trzpien
$ruby wklestag strong w kierunku
zaworu, tak aby talerz zetknat
sie z uszczelkg naklejong z
tytu dysku.

11. Natozy¢ na trzpien $ruby
podktadke ptaska, a nastepnie
zablokowa¢ jednostke regula-
cyjng poprzez dokrecenie po-
zostatej nakretki DO KONCA
GWINTU.

12. Zamontuj ponownie zawor
W pozycji poziomej, zamocuj
pokrywe naktadajgc ja od gory,
wiéz gumowe uszczelki i przy-
kre¢ $ruby pokrywy do oporu.

Cod. 063001400 |

Vers. 1 | Data 01.08|
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TRANSPORT - RECEIPT

On receiving the goods, ensure
the type and quantity correspond
to the data in the order confirma-
tion.

Damage, if any, must be imme-
diately communicated in writing
in the space provided for the
purpose in the waybill. The driver
must accept the complaint and
leave a copy with the user.

If the supply is delivered free to
destination, send the complaint
to the Manufacturer, or directly
to the haulage contractors. Dam-
ages will be paid only if the report
is made on receipt of the goods.
Avoid all kinds of damage during
unloading and handling; for this
purpose lift the valves by means
of the cap nuts provided. Since the
valve is made of mechanical ma-
terial, it must be handled carefully.
The valves are entirely assembled
at our factory and inserted and
shipped in a package.

For fixing during transport, the
VCP pressure relief valves must
be fixed firmly to the vehicle bed to
avoid impact which could damage
some parts, no loose parts must
not be present on the vehicle bed
as these can damage the valves.

TRANSPORT - WARENEIN-
GANG

Beim Empfang der Ware ist zu
prifen, ob der Typ und die Anzahl
mit den Daten der Auftragsbesta-
tigung Ubereinstimmen.

Etwaige Schaden sind sofort
auf dem Schriftweg bekannt zu
geben, und zwar auf dem dafir
vorgesehenen Abschnitt auf dem
Frachtbrief. Der Lkw-Fahrer ist
verpflichtet, diese Reklamation
anzunehmen und lhnen eine
Kopie zu geben.

Wenn die Lieferung frei Haus
erfolgt, richten Sie lhre Reklama-
tion an uns, andernfalls direkt an
die Spedition. Die Erstattung des
Schadens erfolgt nur dann, wenn
Sie den Schaden beim Erhalt der
Ware gemeldet haben.
Vermeiden Sie jede Art der Be-
schadigung beim Abladen und
beim Handling. Zu diesem Zweck
sind die Ventile unter Verwendung
der vorgesehenen Hutmuttern zu
heben. Da die Ventile aus me-
chanischem Material bestehen,
muss man das Handling vorsichtig
vornehmen.

Die Ventile werden beim Herstel-
ler ganz zusammengebaut und in
passende Kartons verpackt zur
Auslieferung gebracht.

Was die Verankerung wahrend
des Transports angeht, missen
die Druckausgleichsventile VCP
fest mit der Ladepritsche des
Fahrzeugs verankert werden,
um Bewegungen und StoRe zu
vermeiden, die einige Teile be-
schadigen kénnten. AulRerdem
dirfen sich auf der Verladeflache
keine freien Korper befinden, die
die Ventile durch StoRe bescha-
digen konnten.

TRANSPORT - RECEPTION

Au moment de la réception de la
marchandise, contrdler si la typo-
logie et la quantité correspondent
aux données de la confirmation de
commande.

Les dégats éventuels doivent
étre immédiatement mentionnés
par écrit dans I'espace prévu sur
la lettre de voiture. Le chauffeur
a l'obligation d’accepter cette
réclamation et de vous en laisser
une copie.

Si la fourniture est franco des-
tination, adressez-nous votre
réclamation, sinon directement
au transporteur. Le dédomma-
gement n'aura lieu que si vous
avez présenté votre réclamation
a la réception.

Eviter tout type de dégat pendant
le déchargement et les déplace-
ments; soulever les soupapes uni-
quement par les écrous borgnes
prévus a cet effet. La soupape est
un matériel mécanique qui doit
étre manutentionné avec soin.
Les soupapes sont entierement
assemblées aupres de notre éta-
blissement et ensuite elles sont
emballées et expédiées dans un
carton prévu spécialement.
Pendant le transport, les sou-
papes de contréle de pression
VCP doivent étre fixées solide-
ment au plateau du moyen de
transport pour éviter les mouve-
ments ou les chocs qui pourraient
abimer certaines parties. En outre
sur le plateau il ne doit pas y avoir
de corps libres pouvant bouger et
donc endommager les soupapes.

TRANSPORT - PRZYJECIE
TOWARU

Przy przekazaniu towaru (przed
roztadowaniem) sprawdzi¢, czy
typ i ilo$¢ zgadzajq sie z danymi
na dowodzie dostawy, rachunku i
potwierdzeniu zamdwienia.
Ewentualne niezgodnosci i/lub
szkody transportowe nalezy nie-
zwtocznie wpisac do odpowiedniej
rubryki dowodu dostawy. Prze-
woznik zobowigzany jest do przy-
jecia tak sporzadzonej reklamaciji
i przekazania odbiorcy jednej jej
kopii. W przypadku dostawy fran-
co siedziba odbiorcy reklamacje
nalezy przesta¢ do dostawcy, w in-
nych przypadkach — bezposrednio
do przewoznika. Odszkodowanie
mozliwe jest tylko wowczas, gdy
szkoda zostata zgtoszona od
razu przy przekazaniu towaru w
opisany sposob. Uwazac, aby
podczas roztadunku i przemiesz-
czania nie uszkodzi¢ towaru.
Unikaj jakichkolwiek uszkodzen
podczas roztadunku i przenosze-
nia; w tym celu podnos zawory za
pomoca $rub znajdujacych sie na
pokrywie. Poniewaz zawory sg
urzgdzeniami mechanicznymi,
ich transport i przemieszczanie
musi sie odbywac z zachowaniem
nalezytej ostroznosci.

Zawory sg W catosci montowane
w zaktadzie producenta i pako-
wane w odpowiednie kartony do
transportu. Podczas transportu
zawory VCP musza by¢ starannie
przymocowanie do powierzchni
tadunkowej $rodka transportu,
aby unikng¢ ich uszkodzenia
wskutek przypadkowych ruchéw
i wstrzgséw. Ponadto na po-
wierzchni tadunkowej nie moga
sie znajdowa¢ zadne nieumoco-
wane przedmioty, ktére réwniez
moga spowodowaé uszkodzenie
transportowanych zaworéw.
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PACKAGES AND WEIGHTS

VERPACKUNGEN UND GEWICHTE

NOTE: The data given do not| Anm.: Die genannten Werte verste-

EMBALLAGE - DIMENSIONS

OPAKOWANIA | MASY

N.B.: Les données indiquées ne| N.B.: W podanych nizej masach

comprise the weight of a combined | hen sich ohne das Gewicht einer | comprennent pas le poids d’un| nie uwzgledniono ewentualnego
éventuel emballage (palette ou opakowania zbiorczego, takiego
jak paleta itp.

package (pallet or other packing).

etwaigen Sammelverpackung (Pa-
lette oder sonstiges).

autre).

VCP type A B C kg
2731C 400 400 340 9.5
2732C 400 400 340 9.5
3751C 550 550 375 20
3752C 545 545 375 20

Single packaging included - Einzelverpackung inbegriffen - Emballage simple compris - Zawiera opakowanie jednostkowe

* Connecting ring included - Einschweil3zarge inklusive - Y compris I'anneau sous la soupape - Wigcznie z kr6¢écem przytgczeniowym

If parts made of plastic are present
inside the package, do not burn
these as they are contaminants.
The pallet, like all wooden parts, can
be reused, but cannot be returned.
NOTE: The installer is responsible
for disposal of the packing material
in accordance with the legislation in
force regarding the matter.

STORAGE PRIOR TO INSTAL-

LATION

- Avoid damp and salty atmos-
pheres as far as possible.

- Position the equipment on wooden
platforms, or protected from unfa-
vourable weather conditions (do
not stack).

- Do not store the equipment in
the open or in areas where there
are vapours or substances not
compatible with the material used
for construction of the machine
(even substances that are slightly
corrosive).

- Avoid storage below -20°C to
maintain the features of the seals.

LONG MACHINE SHUTDOWNS

AFTER ASSEMBLY

- Set the machine in safety status
before starting operation.

- Before starting the machine, check
the electrical system, and all parts
the working of which may be af-
fected by long shutdowns.

Sollte die Verpackung Kunststoff-
teile vorsehen, darf man sie nicht
verbrennen, weil dies fur die Umwelt
schadlich ware.

Die Palette kann wie jeder Holzteil
wiederverwendet, nicht aber an den
Hersteller zurlickgegeben werden.
Anm.: Der Installateur hat fir die Ent-
sorgung des Verpackungsmaterials
gemaf der einschlagigen geltenden
Gesetze zu sorgen.

LAGERUNG VOR DEM EINBAU
- Nicht in feuchter oder salzhaltiger
Luft lagem.
- Die Einrichtung auf einen Untersatz
aus Holz stellen oder witterungsge-
schitzt lagern (Stapeln verboten)..
Die Lagerhaltung im Freien oder in
Bereichen, wo Dampfe oder Sub-
stanzen vorhanden sind, die nicht
mit den Werkstoffen der Maschine
vertraglich sind (auch leicht korrosi-
ve Substanzen) ist verboten.
Die Lagerhaltung bei Temperaturen
unter -20°C ist zu vermeiden, um die
Eigenschaften der Dichtungen nicht
in Frage zu stellen.

LANGERER STILLSTAND DES

GERATES NACH DER MONTAGE

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerat in einen sicheren Zustand zu
versetzen.

- Vor der Inbetriebnahme die elektri-
sche Anlage und alle Teile, deren
Betrieb unter einem langeren Still-
stand gelitten haben kénnten, auf
Unversehrtheit prifen.

Si des parties en matiere plastique
sont présentes dans I'emballage,
ne pas les brdler car il y a le risque
de pollution.

La palette, comme toute autre partie
en bois, peut étre réutilisée mais pas
restituée.

N.B.: L’installateur a I'obligation
d’éliminer les emballages de maniere
appropriée et conformément aux lois
en vigueur en la matiere.

EMMAGASINAGE AVANT LA

MISE EN PLACE

- Sipossible, éviter les lieux humides

et saumatres.

Placer I'appareillage sur des

palettes en bois et le ranger a

I'abri des intempéries (interdiction

d’empilement)..

- L’'emmagasinage en plein air ou
dans des zones ou sont présentes
des vapeurs et des substances non
compatibles avec les matériaux
de construction de la machine est
interdit (substances méme faible-
ment corrosives).

- Les conditions d’emmagasinage
au-dessous de -20°C doivent étre
évitées pour préserver les caracté-
ristiques du joint.

ARRET MACHINE PROLONGE

APRES LE MONTAGE

- Avant la mise en service, mettre la
machine en condition de sécurité.

- Avant la mise en service de la
machine, controler I'état de I'ins-
tallation électrique, et de toutes
les parties dont le fonctionnement
pourrait étre compromis par un
arrét prolongé.

wymiary in mm

Materiaty opakowaniowe zawiera-
jace tworzywa sztuczne nie mogq
by¢ spalane, gdyz zawierajg sub-
stancje szkodliwe dla $rodowiska
naturalnego.

Drewniana paleta moze zostac
ponownie wykorzystana (jak inne
elementy drewniane), ale nie pod-
lega zwrotowi do producenta.

N.B.: Instalator odpowiedzialny jest
za to, aby materiaty opakowaniowe
zostaty usunigte w sposéb zgodny z
obowigzujgcymi przepisami prawa.

SKLADOWANIE PRZED INSTA-
LACJA

- Unika¢ wilgotnego i stonego po-
wietrza w miejscu sktadowania.
Ztozy¢ urzadzenie na drewnia-
nych podkfadach i chroni¢ przed
wpltywami atmosferycznymi (uni-
kac uktadania w stos).

Zabrania sie sktadowania na wol-
nym powietrzu oraz w strefach, w
ktorych wystepuja opary lub sub-
stancje niekorzystnie reagujace
z materiatami konstrukcyjnymi
zaworu (réwniez substancje lekko
korozyjne).

Unika¢ sktadowania zaworow
w temperaturze ponizej -20°C,
aby uszczelki zachowaty swoje
wiasciwosci.

DLUZSZE PRZERWY W EKSPLO-
ATACJI PO INSTALACJI

- Przed uruchomieniem nalezy
doprowadzi¢ maszyne do bez-
piecznego stanu.

- Przed uruchomieniem maszyny
nalezy sprawdzi¢ stan instalacji
elektrycznej oraz innych elemen-
tow, ktérych sprawno$é mogta
ulec ograniczeniu po okresie
dtugiego przestoju.
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POSSIBLE REUSE AFTER LONG
SHUTDOWNS

- During machine shutdowns:

1.Avoid damp and salty atmos-
pheres.

2.Place the equipment on wooden
platforms, or protected from unfa-
vourable weather conditions.

- Before starting operation:

1.Set the machine in safety status.

2.Before starting the machine, check
the electrical system, pneumatic
system and all parts the working
of which may be affected by long
shutdowns.

3.Before starting up the machine,
clean it thoroughly by following the
instructions given on the product
safety chart.

N.B.If the machine operates in differ-

ent conditions, or using materials dif-

ferent from the previous application,

check to ensure this use is compat-

ible according to the INDICATIONS

FOR USE section.

Set the machine in safety status

before carrying out any operation.

POSITIONING THE MACHINE
The valve must be positioned in a
safe place, i.e. in the open, where,
during the working of the machine,
suitable warning notices must be
placed, and no damageable plant
parts or deposits of inflammable
materials must be present.
The user shall be held entirely re-
sponsible for positioning of a valve
other than that indicated above.
The machine does not require
any special lighting; the machine
installer must, however, make sure
uniform lighting is present in the area
on the basis of the indications in the
relevant regulations.

It is the installer’s responsibility to:

1. Check the suitability of the site
where the plant will be located.

2. Provide the PPD (personal
protection devices) necessary
depending on the assembly
height.

3. Use lifting systems suitable for
the weights, dimensions and
movements to be carried out.

4. Check the tightening of the cap
nuts before handling the valve.

MOGLICHE WIEDERVERWEN-
DUNG NACH LANGEREM STILL-
STAND

- Wahrend des Geréatestillstands

1.eine Umgebung mit feuchter und
salzhaltiger Luft vermeiden.

2. Die Einrichtung auf einen Untersatz
aus Holz stellen oder witterungsge-
schitzt lagern.

- Vor der Inbetriebnahme:

1. ist die Maschine in den sicheren
Zustand zu versetzen.

2.Vor der Inbetriebnahme die elek-
trische und pneumatische Anlage
und alle Teile, deren Betrieb unter
einem langeren Stillstand gelitten
haben kdnnten, auf Unversehrtheit
prifen.

3. Vor der Inbetriebnahme ist eine
komplette Reinigung durchzu-
flhren, wobei die Bestimmungen zu
beachten sind, die auf der Staubsi-
cherheitskarte stehen.

N.B. Wenn das Gerat unter Bedingun-

gen und mit Material arbeitet, die

von den vorherigen abweichen, sind

Eignung und Vertraglichkeit fiir diesen

Einsatz zu priifen, so wie im Abschnitt

GEBRAUCHS-ANLEITUNG be-

schrieben.

Vor der Ausfiihrung jedes Eingriffs ist

das Gerat in den sicheren Zustand

zu versetzen.

AUFSTELLUNG DES GERATS
Das Ventil muss an einer sicheren
Stelle im Freien eingebaut werden,
wo fir des Betrieb eine geeignete
Beschilderung angebracht wird und
sich keine leicht zu beschadigenden
Anlagenteile oder Zindquellen
befinden.
Fur hiervon abweichende Ein-bausi-
tuationen Ubernimmt der Hersteller
keine Haftung.
Das Gerat erfordert keine beson-
dere Beleuchtung. Der Installateur
muss in jedem Fall gewahrleisten,
dass eine gleichmaRige Beleuch-
tung im Einbaubereich vorhanden
ist, so wie es die Norm vorsieht.

Der Installateur hat fiir folgendes zu

sorgen:

1. Die Eignung des Einbauortes fir
die Anlage prifen.

2. Die PSA (persdnlichen
Schutzausristungen) bereit-
stellen, die angesichts der Ein-
bauhdhe erforderlich sind.

3. Hebevorrichtungen verwenden,
die dem Gewicht, den Abmes-
sungen und dem Transportweg
entsprechen.

4. Vor dem Hantieren mit dem
Ventil dessen Hutmuttern auf
festen Sitz zu prifen.

REUTILISATION APRES UNE
PERIODE D’INACTIVITE

- Durant I'arrét machine:

1.éviter les lieux humides et sau-
matres.

2. Placer I'appareillage sur des
palettes de bois et le ranger a I'abri
des intempéries.

Avant la mise en service:

1. mettre la machine en condition
de sécurité.

2. Avant la mise en service de la
machine, contrbler I'état de l'ins-
tallation électrique, de l'installation
pneumatique et de toutes les
parties dont le fonctionnement
pourrait étre compromis par un
arrét prolongé.

3. Avant la mise en service de la
machine, effectuer un cycle com-
plet de nettoyage en respectant
les instructions reportées sur la
fiche de sécurité de la poudre.

N.B.Si la machine fonctionne dans

des conditions et avec des maté-

riaux différents de ceux de I'appli-
cation précédente, vérifier la com-
patibilité¢ de cet emploi en suivant
les instructions reportées dans la
section DOMAINE D’UTILISATION.

Avant d’effectuer une quelconque

intervention, mettre la machine en

condition de sécurité.

MISE EN PLACE DE LA MACHINE
La soupape doit étre placée dans
un lieu s0r, c’est-a-dire dans une
zone extérieure ou, pendant le
fonctionnement de la machine, il
y a des panneaux signalétiques
d’avertissement et il n'y a pas de
parties de l'installation pouvant
s’endommager, ni de dépdts de
produits inflammables.
L'utilisateur est entierement respon-
sable des positionnements de la
soupape autres que ceux indiqués
ci-dessus.
La machine n’exige pas un éclai-
rage particulier ; I'installateur de
la machine est tenu de garantir un
éclairage homogene dans la zone
conformément aux indications de
la norme correspondante.

Linstallateur doit se charger de :

1. Vérifier la conformité du site qui
devra recevoir l'installation.

2. Prévoir les EPI nécessaires
(équipements de protection
individuelle) en fonction de la
hauteur de montage.

3. Utiliser des systemes de levage
appropriés aux poids, aux di-
mensions et aux déplacements
a faire.

4. Vérifier le serrage des écrous
borgnes avant de manutention-
ner la soupape.

PONOWNE UZYCIE PO OKRESIE
DLUZSZEGO PRZESTOJU

- W okresie przestoju maszyny:

1. Unika¢ pomieszczen z wilgotnym
i/lub stonym powietrzem.

2. Ztozy¢ maszyne na drewnianych
podktadach i chroni¢ przed wpty-
wami atmosferycznymi.

- Przed uruchomieniem:

1. Doprowadzi¢ maszyne do bez-
piecznego stanu.

2. Przed uruchomieniem maszyny
nalezy sprawdzi¢ stan kompo-
nentéw elektrycznych i pneuma-
tycznych oraz innych elementéw,
ktérych sprawnos¢ mogta ulec
ograniczeniu po okresie dtugiego
przestoju.

3. Przed wiaczeniem maszyny
przeczysci¢ ja gruntownie, prze-
strzegajac instrukcji podanych na
karcie charakterystyki przerabia-
nego produktu.

N.B. Jezeli maszyna pracuje w

innych warunkach i przerabia inne

materiaty niz podczas poprzednie-
go uzytkowania, woéwczas nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ nowego zasto-
sowania z rozdziatem WSKAZOWKI

NT. UZYTKOWANIA.

Przed dokonaniem jakiejkolwiek

ingerencji w maszyne nalezy do-pro-

wadzi¢ jg do bezpiecznego stanu.

UMIEJSCOWIENIE MASZYNY

Zawor musi zostaé umiejscowiony

na wolnym powietrzu w bezpiecz-

nym miejscu, w ktérym na czas
eksploatacji zaworu umieszczono
odpowiednie tabliczki ostrzegawcze

i w ktorym nie znajdujq sie zadne

czesci instalacji mogace ulec znisz-

czeniu ani tatwopalne materiaty.

Za umiejscowienie zaworu w miej-

scu odbiegajacym od powyzszego

opisu catkowita odpowiedzialno$é
ponosi uzytkownik zaworu.

Zawor nie wymaga specjalnego

oswietlenia. Instalator musi nato-

miast zapewni¢ jednolite o$wietlenie

w miejscu instalacji, tak jak przewi-

duje to norma. Instalator musi po-

nadto zadba¢ o nastepujace rzeczy:

1. Sprawdzenie, czy miejsce lokali-
zacji instalacji nadaje sie do tego
celu.

2. Udostepnienie srodkéw ochrony
indywidualnej koniecznych ze
wzgledu na wysokos$¢, na jakiej
instalowany jest zawor.

3. Uzywanie urzadzen podnosza-
cych, odpowiadajacych masie,
wymiarom oraz drodze transpor-
towej maszyny.

4. Sprawdz dokrecenie $rub po-
krywy przed przenoszeniem
zaworu.
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The machines should only be
handled and lifted using the han-
dling hooks provided. Use lifting
machinery suitable for the weight
and dimensions of the device and
for the lifting distances concerned.
Hook up the devices to the lifting
machinery using shackle and
safety hooks; do not use clamps,
rings, open hooks or any other
system that does not guarantee
the same degree of safety as
shackles and safety hooks.
Machine handling operations
must be performed exclusively
by authorized personnel equipped
with suitable equipment and
safety devices.

N.B.: When the equipment does
not exceed the total weight of
30kg for adult male operators and
20kg for adult female operators,
the load can be handled manually
(L.D. 626/94).

Zum Handling das Gerat nur an
den speziell hierfur vorgesehenen
Aufhagevorrichtungen befestigen!
Nur sicherheitsgepriftes Hebe-
zeug verwenden, welches den Ab-
messungen und dem Gewicht des
Gerats sowie der Art des Hand-
lings entsprechen! Zum Handling
nur Sicherheitshaken verwenden!
Haken und Hebeeinrichtungen,
die nicht den Unfallverhitungs-
vorschriften entsprechen, dirfen
nicht verwendet werden.

Das Handling des Gerates darf
nur durch autorisiertes Personal
vorgenommen werden, das mit
geeigneten Einrichtungen und
Sicherheitsvorrichtungen ausge-
ristet ist.

N.B.: Das Handling der Last kann
von Hand vorgenommen werden,
wenn das Gewicht des Gerats
kein Gesamtgewicht tber 30 kg
fur Manner oder uber 20 kg fir
Frauen hat (Gesetzesdekret
626/94).

Soulever et déplacer I'appareil
en utilisant seulement les prises
prévues a cet effet. Utiliser des
systemes de levage adaptés
aux poids, dimensions et dépla-
cements a effectuer. Effectuer
I'arrimage aux prises de levage a
I'aide de crochets avec fermeture
de sécurité. L'emploi de manilles,
anneaux, crochets ouverts ou de
tout autre systéme ne garantis-
sant pas la méme sécurité que
les crochets a fermeture est
totalement interdit.

La machine doit exclusivement
étre manutentionnée par un per-
sonnel agréé et équipé des appa-
reillages et dispositifs de sécurité
appropriés.

N.B.: quand l'appareillage ne
passe pas le poids total de 30 kg
pour les opérateurs males adultes
et 20 kg pour les opérateurs
femme adultes, la manutention
de la charge peut étre effectuée
manuellement (D.lég. 626/94).

Do podnoszenia i przemiesz-
czania maszyny przewidziano
specjalne zaczepy oczkowe.
Uzywaj sprzet do podnoszenia
odpowiedni do wagi, wymiaréw,
a takze odlegto$ci przenoszenia,
jakie ma by¢ wykonane. Zacze-
piaj urzadzenia do sprzetu do
podnoszenia za pomoca klamer i
hakéw zapadkowych; nie uzywaj
zaciskéw, pierécieni, otwartych
hakéw ani systemoéw, ktore nie
zapewniajg bezpieczenstwa takie-
go jak klamry i haki zapadkowe.
Podnoszenie i przemieszczanie
maszyny moze by¢ wykonywane
tylko przez uprawniony personel,
wyposazony we wiasciwy sprzet
oraz $rodki ochrony indywidu-
alnej.

N.B.: Jezeli waga catkowita sprze-
tu nie przekracza 30 kg (w przy-
padku dorostych mezczyzn) wzgl.
20 kg (w przypadku dorostych
kobiet), wéwczas przenoszenie
sprzetu moze odbywac sie recz-
nie (rozporzadzenie nr 626/94).
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INSTALLATION
The valves have been preas-
sembled and tested at the factory.

INSTALLATION OF THE VALVE
DIRECTLY ON THE SILO

1. Ensure the surface on which
the valve is to be fixed (con-
tainer cover) is fixed horizon-
tally.

Unpack the valve.

Check the tightening torque
of the cap nuts present on the
valve cover to make sure it is
19+24 Nm.

Trace a hole equal to the inner
diameter of the valve housing,
on the top of the silo.

After drilling the hole, use the
valve housing to trace the
holes of the flange on the top
of the silo.

Make the holes for the flang-

ing.

N.B. The cutting and welding
operations must be carried out by
qualified persons.

Suitable Hot-Works procedures
(such as cutting, welding...) and
LOTO - lockout/tagout: machine
disconnection procedure (electri-
cal and mechanical segregation),
must be applied for safe installa-
tion of the valve.

Authorization for operations using
heat MUST be given by specialist
technical personnel trained in the
risk of dust explosions (capable
of checking the residual risk, the
suitability of the tools and under-
standing of the procedures).

1. Apply a thin layer of sealant
liquid between the surface of
the silo and the valve flange.

2. Fix the valve body to the top of
the silo using bolts and tighten
the nuts by applying a torque
of 36+46 Nm.

EINBAU
Die Klappen sind werksseitig kom-
plett vormontiert und getestet.

INSTALLATION DES VENTILS
DIREKT AUF DEM SILO

1. Sicherstellen, dass die Ober-
flache, auf der das Ventil be-
festigt wird (Silodeckel) ganz
horizontal steht.

. Das Ventil auspacken.

. Das Anzugsmoment der Hut-
muttern auf dem Deckel des
Ventils prifen. Es muss 19-24
Nm ausmachen.

. Oben auf dem Silo ein Loch
anreilRen, das dem Innen-
durchmesser des Ventilgehau-
ses entspricht.

. Wenn das Loch gebohrt wor-
den ist, das Ventilgehause
benutzen, um oben auf dem
Silo die Lécher fiir den Flansch
anzuzeichnen.

. Die Locher der Flanschbefe-
stigung bohren.

Anm.: Schneiden und Schweil3en
mussen durch qualifiziertes Perso-
nal ausgefiihrt werden. Geeignete
Prozeduren fiir «<Hot-Works» (wie
Schneiden, Schweilten) und LOTO
— lockout/tagout: Prozeduren zum
Abtrennen der Maschine (elektri-
sche und mechanische Trennung)
mussen fir die sichere Installation
des Ventils angewendet werden.
Die Autorisation fur die Ausfiih-
rung der Warmarbeiten MUSS
durch spezialisiertes technisches
Personal ausgefiihrt werden, das
Uber die Staubexplosionsgefahr
geschultist (das in der Lage ist, das
Restrisiko zu beurteilen, geeignetes
Werkzeug zu wahlen und die Pro-
zeduren zu kennen).

1. Zwischen der Silooberflache und
den Ventilflansch eine diinne
Schicht Versiegelungsmasse
anbringen.

2. Das Ventilgehause mit Schrau-
ben oben auf dem Silo anbrin-
gen und die Muttern mit einem
Anzugsmoment von 36+46 Nm
anziehen.

INSTALLATION
Nous fournissons nos vannes
déja équipées et testées.

INSTALLATION DE LA SOUPAPE
DIRECTEMENT SUR LE SILO

1. Vérifier que la surface sur
laquelle sera fixée la soupape
(couvercle du conteneur) est
parfaitement horizontale.

2. Enlever la soupape de I'embal-
lage.

3. Vérifier que le couple de ser-
rage des écrous borgnes sur
le couvercle de la soupape est
compris entre 19 et 24 Nm.

4. Tracer un trou égal au diametre
du corps de la soupape, sur le
sommet du silo.

5. Une fois le trou percé, utiliser
le corps de la soupape pour
tracer les trous de la bride, sur
le sommet du silo.

6. Percer les trous de bridage.

N.B. Les opérations de découpe et
de soudure doivent étre effectuées
par du personnel qualifié.

Des procédures appropriées de
« Hot-Works » ou travail a la
flamme, (tels que la découpe, sou-
dure...) et LOTO — lockout/tagout :
procédure de déconnexion de la
machine (ségrégation électrique et
mécanique), devront étre adoptées
pour la mise en place de la soupape
en condition de sécurité.
L’autorisation a I'exécution des tra-
vaux a chaud DOIT étre donnée par
du personnel technique spécialisé
et formé au risque d’explosion des
poussiéres (en mesure de vérifier
le risque résiduel, choisir les outils
appropriés et connaitre les procé-
dures).

1. Entre la surface du silo et la
bride de la soupape interposer
une mince couche de liquide
adhésif.

. Fixer le corps de la soupape
sur le sommet du silo au
moyen des boulons et serrer
les écrous a un couple de
36+46 Nm.

INSTALACJA

Zawory zostaty wstepnie zmon-
towane i przetestowane przez
producenta.

INSTALACJAZAWORU BEZPO-
SREDNIO NA SILOSIE

1. Upewni¢ sig, ze powierzchnia,
na ktérej ma zostac zainstalo-
wany zawor (pokrywa silosu)
jest catkowicie pozioma (patrz
rysunek).

. Rozpakowa¢ zawor.

. Sprawdz moment dokrecenia
$rub pokrywy zaworu i upewnij
sie, ze wynosi 19+24 Nm.

. Zaznaczy¢ na gorze silosu
otwor o $rednicy odpowiada-
jacej wewnetrznej $rednicy
obudowy zaworu.

. Po wykonaniu otworu uzyé
obudowy zaworu, aby ozna-
czy¢ miejsca na otwory mocu-
jace kotnierz na dachu silosu.

. Wywierci¢ otwory do zamoco-
wania kotnierza zaworu.

N.B. Czynnosci takie jak ciecie
i spawanie muszag by¢ wykony-
wane przez odpowiednio wy-
-kwalifikowany personel. W celu
bezpiecznej instalacji zaworu
nalezy zastosowa¢ odpowiednie
procedury przy wykonywaniu
takich prac, jak «Hot-Works»
(np. spawanie, ciecie itp.) oraz
LOTO (lockout/tagout) - procedu-
ry odifgczania maszyny (odcigcia
elektrycznego i mechanicznego).
Autoryzacja do wykonywania
~goracych robét” MUSI by¢ przy-
znawana przez wyspecjalizo-
wany personel techniczny, prze-
szkolony pod katem zagrozen
zwigzanych z wybuchem pytow
(czyli potrafigcy oceni¢ ryzyko
resztkowe, dobra¢ odpowiednie
narzedzie i stosowac procedury).

1. Miedzy powierzchnig dachu
silosu a kotnierzem zaworu
natozy¢ cienkg warstwe masy
uszczelniajgce;.

. Umocowa¢é korpus zaworu
za pomocg $rub na silosie, a
nastepnie dokreci¢ nakretki
momentem 36+46 Nm.
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INSTALLATION OF THE VALVE
ON THE SILO USING RING UN-
DER THE VALVE.

1. Unpack the valve.

2. Check the tightening torque of
the cap nuts present on the
valve cover to make sure it is
19+24 Nm.

. Use the ring under the valve to
trace the hole to be drilled at
the top of the silo.

. After the hole is drilled, weld
the ring under the valve in
such a way that it is perfectly
horizontal.

N.B.: The cutting and welding

operations must be carried out by

qualified persons according to the
note given earlier.

5. Place the elastomer gasket
supplied inside the VCP pack-
age between the flange of the
bottom ring and the flange
valve.

. Fix the valve housing on the
ring under the valve by means
of the bolts supplied and tight-
en the nuts by applying a
torque of 36+46 Nm.

ELECTRICAL CONNECTIONS

The installer must interface the
machine and all parts of the plant
on which the VCP is to be installed
with the necessary commando
for start-up/stop, emergency
stop, reset after emergency,
micro switches for the inspec-
tion hatches, in compliance with
the standards in force (CEI EN
60204-1, UNI EN 1037, UNI EN
1088, UNI EN 953).

EINBAU DES VENTILS AUF DEM
SILO MITTELS EINSCHWEISS-
STUTZENS UNTER DEM VENTIL

1. Das Ventil auspacken.

2. Das Anzugsmoment der Hut-
muttern auf dem Deckel des
Ventils prifen. Es muss 19-24
Nm ausmachen.

Den Einschwei3stutzen benut-
zen, um das Loch zu markieren,
das oben auf dem Silo zu vorzu-
sehen ist.

Wenn das Loch gebohrt worden
ist, den Einschweil-stutzen per-
fekt horizontal aufchweif3en.
N.B.: Schneiden und Schweil3en
sind Arbeiten, die nur von qualifizier-
tem Personal ausgefihrt werden
durfen, so wie bereits im vorherigen
Abschnitt erwahnt.

5. Zwischen den Flansch der Ein-
schweil3zarge und den Flansch
des Ventils selbst die Elasto-
merdichtung legen, die in der
Packung des VCP mitgeliefert
wird.

Das Ventilgehause auf der Ein-
schweil3zarge mit den gelieferten
Schraubbolzen befestigen und
die Muttern mit einem Anzugs-
moment von 36-46 Nm anziehen.

ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

Der Installateur muss dafir sor-
gen, die Maschine und alle Teile
der Anlage, in der die VCP in-
stalliert ist, mit den notwendigen
Bedienelementen flr Start/Stopp,
fur Not-Halt, zur Rickstellung
nach einem Not-Halt, und den
Mikroschaltern fir die Inspekti-
onsklappen zu verbinden, wobei
die geltenden Normen zu beach-
ten sind (CEI EN 60204-1, UNIEN
1037, UNI EN 1088, UNI EN 953).

INSTALLATION DE LA SOU-
PAPE AU SILO PAR UN AN-
NEAU SOUS LA SOUPAPE.

1. Enlever 'emballage.

2. Vérifier que le couple de ser-
rage des écrous borgnes sur
le couvercle de la soupape est
compris entre 19 et 24 Nm.

. Utiliser 'anneau sous la sou-
pape pour tracer le trou a
percer sur le sommet du silo.

. Une fois que le percage est
réalisé, souder 'anneau sous
la soupape de maniére parfai-
tement horizontale.

N.B.: Les opérations de découpe

et de soudure doivent étre effec-

tuées par du personnel qualifié,
comme indiqué dans la note
précédente.

5. Interposer entre la bride de
'anneau sous la soupape et
la bride de la soupape le joint
en élastomeére fourni dans
'emballage de la VCP.

6. Fixer le corps de la soupape
sur 'anneau au moyen des
boulons fournis et serrer les
écrous a un couple de serrage
de 36 a 46 Nm.

RACCORDEMENTS ELEC-
TRIQUES

Linstallateur devra relier la ma-
chine et toutes les parties de I'ins-
tallation sur lesquelles est instal-
lée la VCP avec les commandes
de mise en marche/arrét, arrét
d'urgence, remise a zéro apres
un arrét d’'urgence, micro-contacts
pour les portillons d’inspection,
dans le respect des normes en
vigueur (CEI EN 60204-1, UNI EN
1037, UNIEN 1088, UNI EN 953).

INSTALACJA ZAWORU NA
SILOSIE Z UZYCIEM KROCCA
PRZYLACZENIOWEGO

1. Rozpakowac zawor.

2. Sprawdz moment dokrecenia
Srub pokrywy zaworu i upewnij
sie, ze wynosi 19+24 Nm.

.Uzywajac krocca przytacze-
niowego, zaznaczy¢ otwor,
ktory nalezy wykonac¢ na dachu
silosu.

. Po wykonaniu otworu przyspa-
wac krociec przytgczeniowy,
zwracajac uwage, aby lezat
doktadnie w poziomie.

N.B.: Prace takie jak ciecie i spa-
wanie muszg by¢ wykonywane
przez odpowiednio wykwalifiko-
wany personel, tak jak to zazna-
czono na poprzedniej stronie.

.Miedzy kotnierzem kréc¢ca
przytaczeniowego a kotnierzem
zaworu umiesci¢ uszczelke
elastomerowa, dostarczang w
komplecie z zaworem VCP.

.Za pomocg dostarczonych w
komplecie $rub zamocowac
obudowe zaworu na kroccu
przytaczeniowym, a nastepnie
dokreci¢ nakretki momentem
36+46 Nm.

POLACZENIA ELEKTRYCZNE

Instalator musi wyposazy¢ ma-
szyne w odpowiednie elementy
wigczajace i wytaczajace, urza-
dzenia wytagczania awaryjnego
oraz elementy repetujgce po
wytgczeniu awaryjnym, a tak-
ze mikroprzetgczniki dla klap
inspekcyjnych zgodnie z obo-
wigzujgcymi regulacjami (CEI
EN 60204-1, UNI EN 1037, UNI
EN 1088, UNI EN 953)

-
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INDUCTIVE INDUKTIVER CAPTEUR . INDUKCYJNY LACZNIK ZBLI-
PROXIMITY SWITCH NAHERUNGSSCHALTER DE PROXIMITE INDUCTIF ZENIOWY

The VCP valve in all its size can
be provided with an inductive
signalling system.

This device is used for signalling
the opening of the valve in over-
pressure or negative pressure to
the prefixed calibration value.
WAM® supplies the KXS1 induc-
tive signalling device (which can
operate with a 24 voltage at 220V)
(see attached technical sheet).
In the valve activation phase, the
signalling device generates an
instantaneous signal so that the
valve returns to the home position
after the action. The use of a de-
vice is recommended to maintain
this signal.

The KXS1 sensor for detecting
the disc opening correctly must
be positioned at a distance from
the metallic surface of 0 <H < 4
(mm) by acting on the two nuts.

INDUCTIVE PROXIMITY
SWITCHES

- M18 x 1 threaded cylinders

- Standardised brass metal cas-
ing

- AC or DC power supply

EQUIPMENT FOR ASSEMBLY BY
IMMERSION IN METAL

Das Ventil VCP kann in jeder
BaugrofRe mit einem induktiven
Meldesystem ausgestattet werden.
Diese Vorrichtung gestattet es, eine
Meldung vorzunehmen, falls das
Ventil bei Uberdruck oder Unter-
druck im Bezug zum eingestellten
Eichdruck geoffnet wird.

Firma WAM® liefert die induktive
Meldevorrichtung des Typs KXS1
(die mit einer Spannung von 24
bis 220 V arbeiten kann) (siehe
beiliegenden Merkblatt).

In der Betatigungsphase des
Ventils erzeugt der Melder ein
unverzogertes Signal, weil das
Ventil nach dem Eingriff wieder in
die Ruhestellung zurtickkehrt. Man
sollte eine Vorrichtung vorsehen,
de in der Lage ist, dieses Signal
beizubehalten.

Um die Offnung des Ventiltellers
korrekt zu erfassen, muss der Sen-
sor Typ KXS1 in einem Abstand
von der Metalloberflache von 0 <
H < 4 (mm) angeordnet werden,
indem man die beiden Muttern
benutzt.

INDUKTIVE NAHERUNGS-
SCHALTER

- Mit zylindrischem Gewinde M18
x 1

- genormtes Metallgehduse A,
aus Messing

- Stromversorgung mit Gleich-
oder Wechselstrom

GERATE ZUR EINTAUCHMONTAGE
IN DAS METALL

La soupape VCP, quelle que soit
sa dimension, peut monter un
systéme de signalisation inductif.
Ce dispositif permet la signalisa-
tion, dans le cas d’ouverture de
la soupape en surpression ou en
dépression, a la valeur d’étalon-
nage préétablie.

La société WAM® fournit le dispo-
sitif de signalisation inductif type
KXS81 (qui peut travailler a une
tension de 24 a 220 V) (voir la
fiche technique en annexe).
Dans la phase de commande de
la soupape, le dispositif génére un
signal instantané, puisque apres
l'intervention la soupape retourne
dans la position de repos. Il est
recommandé de prévoir un dis-
positif en mesure de maintenir
ce signal.

Le capteur type KXS1, pour dé-
tecter correctement I'ouverture du
disque doit étre positionné a une
distance de la surface métallique
de 0 <H <4 (mm) en intervenant
sur les deux écrous.

CAPTEURS DE PROXIMITE
INDUCTIFS

- Cylindres filetés M18 x 1

- Enveloppe métallique normali-
sée A, en laiton

- Alimentation a courant alternatif
ou continu

APPAREILS POUR LE MONTAGE A
IMMERSION DANS LE METAL

Zawor kazdej wielkosci konstruk-
cyjnej moze zosta¢ wyposazony
w indukcyjny system sygnalizaciji.
System ten umozliwia sygnali-
zowanie otwarcia zaworu przy
wystgpieniu nad- lub podcisnienia
w stosunku do ustawionej war-
tosci kalibracyjnej. Firma WAM®
dostarcza indukcyjne urzgdzenie
sygnalizacyjne typu KXS1, ktére
moze by¢ zasilane napieciem od
24 do 220 V (patrz zatagczona
karta danych technicznych).

W fazie uruchamiania (aktywacji)
zaworu urzgdzenie sygnalizacyj-
ne generuje natychmiastowy sy-
gnat, tak ze zawor po wykonaniu
akcji powraca do pozycji spoczyn-
kowej. Zaleca sie zainstalowanie
urzgdzenia, ktére umozliwi od-
powiednie przetworzenie tego
sygnatu. Aby uzyskaé prawidtowy
sygnat, czujnik zblizeniowy KXS1
musi znajdowac sie w odlegtosci
0 < H <4 (mm) od metalowej
powierzchni (regulacja za pomoca
dwoch nakretek).

INDUKCYJNE LACZNIKI ZBLI-
ZENIOWE

- zgwintem cylindrycznym M18x1
- znormalizowany korpus typu A,
wykonany z mosiadzu.

- zasilanie pradem statym lub
zZmiennym.

SPRZET DO MONTAZU PRZEZ ZA-
NURZENIE W METALU

a =all out - Uber alles - hors tout

length - L&nge - longueur - dfugo$¢ (mm):

b = threaded - verlegt - filetée - cze$¢ gwintowana

- cafosc

N
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AC/DC

Description - Benennung - Description - Opis

Rodzaj

Nominal capacity - Nennférderleistung - Portée nominale - No$no$¢ nominalna

5 mm

2-wire type NC (protected against short circuits)

2 -adrig NG (gegen Kurzschliisse geschlitzt)

a 2 fils NF (protégé contre court-circuits)

2-przewodowy, typ NC (zabezpieczony przed zwarciami)

X$1-M18MB250

Weight - Gewicht - Poids - Waga (kg)

0.120

Features - Eigenschaften - Caractéristiques - Wlasciwosci

Type of connection - Anschlu8typ - Type de connexion - Rodzaj pofgczenia

Kabel 2x0,5 mm?
Dtugos¢ 2,0 m (1)

Températures de fonctionnement - Temperatura pracy

Protection degree - Schutzart - Niveau de protection - Stopier ochrony IP 68
Operating range - Einsatzbereich - Plage de fonctionnement - Zasieg 0..4 mm
Repeatibility precision - Wiederholgenauigkeit - 39% Sr
Précision de la reproductibilité - Precyzja powtarzania °
Operating temperature - Betriebstemperatur 25.. +80°C

Indicating output status - Meldung Ausgangszustand
Signalisation de I'état de sortie - Wskazywanie statusu produkcyjnego
protected model - geschlitztes Modell - modéle protégé - model chroniony

1 red LED outlet state, 1 green LED presence of feeding
1 Rote LED-Anzeige Ausgangszustand, 1 griine LED-Anzeige
1 DIODE rouge état de sortie, 1 DIODE verte présence alimentation
1 czerwona dioda LED stan wylotu, 1 zielona dioda LED zasilanie

Nominal feed voltage - Nominale Steuerspannung
Tension nominale d'alimentation - Nominalne napigecie zasilania

~ 24...240V (50/60 Hz) lub 24...210V

Voltage limits (including wavering)
Spannungsgrenzwerte (inkl. Wellungen)
Limites de tension (y compris I'ondulation)
Limity napiecia (uwzgledniajgc wahania)

~ Lub 20...264V

Commutated current - Umgeschalteter Strom
Courant commuté - Prad komutowany

(~) 5...300mA lub ( ) 5...200mA (3)

Voltage drop, passing status - Spannungsabfall, Ubergangszustand

protected model - geschlitztes Modell - modeéle protégé - model chroniony

Chute de tension, avec passage - Spadek napiecia, status przeptywu =55V
Residual current, non-passing status - Reststrom, kein Ubergangszustand
Courant résiduel, sans passage - Prad szczagtkowy, status brak-przeptywu <15 mA

Current absorbed without load - Stromaufnahme unbelastet
Courant absorbé, sans charge - Prad pobrany bez obciazenia

Maximum inversion frequency

Max. Umformfrequenz

Fréquence de commutation maximum
Maksymalna czestotliwo$c inwersji

(~) 25 Hz lub () 200Hz

Delays - Verzégerungen - Retards - Opdznienia

On availability: <40 o <70ms (models protected against short circuit)
On activation: <2ms: on release: <4ms
Bei Verfiigbarkeit: <40 oder <70 ms (Modelle mit Schutz gegen
Kurzschluss)wenn betétigt: <2 ms; wenn losgelassen <4 ms
a la disponibilité: <40 ou <70 ms (modéles protégés contre les c.c.);
a l'action: <2 ms; au relachement: <4 ms
W gotowosci: < 40 lub < 70 ms (modele chronione przed zwarciem)
Przy uruchomieniu: <2 ms: przy zwolnieniu: < 4 ms

O_L

BN/2 ~~
]
BUB LI =

N.B.: N.B.:

For switches with different cable | Fir Schalter mit unterschiedlichen

lengths, contact Télémécanique | Kabellangen wenden Sie sich

machine suppliers directly. direkt an den Komponentenliefe-
ranten Télémécanique.

N.B. N.B.

Pour les capteurs ayant des | W przypadku tacznikdw z roznymi
cables de longueurs différentes, | dtugosciami kabli nalezy kontakto-
contacter directement aux four- | wac¢ sie bezposrednio z dostawcg
nisseurs . komponentow Télémécanique.
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START-UP PROCEDURE

- Especially with materials which
tend to harden or become sticky
through longer periods of stor-
age ensure no material is de-
posited on the shaft passages.
In such a case clean the area
thoroughly.

Start valve operation without
material. If valve works correctly
add material and proceed with
regular operation.

At the first start up, check that the
operation of the valve is suitable for
the purpose for which it is intended.
(UNSUITABLE PRESSURE SET-
TINGS can cause excessive pres-
sure imbalance with consequent
implosion or explosion of the silo,
leakage of dust from the valve,
possibly forming crusts on the
valve itself and polluting the sur-
rounding environment).

SWITCH-OFF PROCEDURE
- There is no special switch-off
procedure.
Set the machine in safety status
before carrying out any opera-
tion.
IT IS HAZARDOUS TO OPER-
ATE WITH THE LIMBS INTRO-
DUCED INSIDE THE VALVE.
THEREFORE, SHUT OFF THE
ELECTRIC POWER SUPPLY BY
MEANS OF THE MAIN SWITCH
WHICH IS PROVIDED WITH A
PADLOCK MECHANISM FOR
PROTECTION FROM ACCIDEN-
TAL STARTUP. THE KEY MUST
BE KEPT IN THE CUSTODY OF
THE PERSON WHO CARRIES
OUT THE OPERATION.
If high parts of the machine are
to be accessed, a work platform
must be provided that is so de-
signed as to prevent danger
of slipping, tripping or falling of
operators.
Failure to follow the following
instructions may cause problems
and invalidate the warranty on the
supplied equipment.
It is obvious that parts replace-
ment depends on the use of the
valve and the type of material
conveyed.

INBETRIEBNAHME

- Besonders bei Medien, die
durch langere Lagerung zum
Ausharten neigen oder klebrig
werden, sicherstellen, dass sich
kein Material abgelagert hat. Ist
dies doch der Fall, den Bereich
grindlich saubern.

- Ventil zunachst ohne Materialzu-
gabe in Betrieb nehmen. Wenn
Ventil problemfrei funktioniert,
Material zugeben und normalen
Betrieb aufnehmen.

Bei der ersten Inbetriebnahme
prifen, ob das Ventil funktionsfa-
higist. (EINE NICHT KORREKTE
EINSTELLUNG kann zur Explosi-
on oder Implosion des Silos oder
zumindest zu Verkrustungen des
Ventils und zu Umweltverschmut-
zung flhren).

ABSCHALTEN
- In dieser Situation sind keine
besonderen Verfahren zu be-
achten.
Vor der Ausfiihrung jeder be-
liebigen Arbeit ist die Maschine
in den sicheren Zustand zu
versetzen.
ES IST GEFAHRLICH, MIT DEN
GLIEDMASSEN INNERHALB
DES VENTILS ZU ARBEITEN.
DAHER IST ES ERFORDER-
LICH, DIE ELEKTRISCHE VER-
SORGUNG DER SILOVER-
SORGUNG DURCH DEN
HAUPTSCHALTER ZU UNTER-
BRECHEN. DIESER HAUPT-
SCHALTER IST MIT EINEM
SCHLUSSEL VERSEHEN, DER
GEGEN DAS UNBEABSICHTIG-
TE EINSCHALTEN SCHUTZT.
DER SCHLUSSEL MUSS VON
DER PERSON AUFBEWAHRT
WERDEN, DIE DIE ARBEITEN
AUSFUHRT.
Wo es erforderlich ist, Teile des
Gerats zu erreichen, die sich hoch
Uber dem Boden befinden, ist eine
Arbeitsblhne vorzu-sehen, die so
zu wahlen ist, dass die Gefahr des
Ausrutschens, Hangenbleibens
oder Abstlirzens des Personals
vermieden wird.
Das Nichtbefolgen der nachfol-
genden Vorschriften kann zu
Stoérungen fiihren und die Ge-
wahrleistung auf das gelieferte
Geréat aulder kraft setzen.
Der Austausch der Teile hangt
naturlich sowohl vom Gebrauch
des Ventils, als auch vom Typ des
behandelten Staubs ab.

PROCEDURE DE MISE EN
MARCHE
- Vérifiez qu'’il ne reste pas de
substances étrangeres entre la
partie mobile et le corps de la
vanne, surtout s'il s’agit de subs-
tances dures ou collantes; s'il y
en a, nettoyez soigneusement.
- Quand vous mettez la machine
en marche pour la premiére fois,
vous devez le faire sans produit;
si tout marche régulierement,
mettez du produit et procédez
normalement.
A la premiere mise en marche
contrdler le fonctionnement de
la soupape pour vérifier si elle
est préte a I'intervention. (UN
TARAGE PAS OPTIMAL PEUT
PROVOQUER: déséquilibra-
tions de pression avec explosion
conséquente ou implosion du silo,
sorties excessives de poussiére a
travers la soupape avec tendence
de forme des incrostations sur la
soupape méme et en endomma-
geant 'ambient).

PROCEDURE D’ARRET
- lIn’y a pas de procédure particu-
liere pour cette opération.
Avant toute operation mettre la
machine en condition de sécu-
rité.
IL EST DANGEREUX DE TRA-
VAILLER AVEC LES BRAS ET
JAMBES A L’'INTERIEUR DE
LA SOUPAPE ; PAR CONSE-
QUENT, IL FAUT DEBRANCHER
L’ALIMENTATION ELECTRIQUE
A L’AIDE DE L'INTERRUPTEUR
GENERAL POURVU D’UNE
CLE DE SECURITE CONTRE
LA MISE EN MARCHE AC-
CIDENTELLE. LA CLE DOIT
ETRE EN POSSESSION DE LA
PERSONNE QUI EFFECTUE
L’'OPERATION.
Lorsqu’il est nécessaire d’at-
teindre des parties de la machine
en hauteur, utiliser une plate-
forme aérienne de travail qui de-
vra étre choisie de fagcon a ce que
les opérateurs ne risquent pas de
glisser, trébucher ou tomber.
Le non respect des instructions
suivantes peut causer des pro-
blémes et peut invalider la garan-
tie sur les machines fournies.
Il est évident que le remplacement
des pieces dépend de I'utilisation
de la soupape mais aussi du type
de matériau transporté.

PROCEDURA WEACZANIA

- Zwtaszcza w przypadku mate-
riatdw, ktére przy diuzszym skita-
dowaniu wykazujg tendencje do
twardnienia i przywierania, nalezy
upewni¢ sie, ze materiat nie osa-
dzit sie w przepustach watu. Jesli
tak sie stato, gruntownie oczysci¢
zabrudzony obszar.

- Uruchomi¢ zawor najpierw bez
materiatu. Jesli maszyna pracuje
poprawnie, mozna poda¢ materiat
i rozpoczg¢ regularng eksploata-
cje.

Przy pierwszym uruchomieniu
sprawdzi¢, czy zawor jest catkowi-
cie sprawny. NIEPRAWIDLOWE
USTAWIENIE ZAWORU moze
w skrajnych przypadkach dopro-
wadzi¢ do eksplozji lub implozji
silosu, ale réwniez do niekontro-
lowanej emisji pytéw, tworzenia
sie narostow materiatu, a takze
do zanieczyszczenia $rodowiska.

PROCEDURA WYLACZANIA
- Nie przewidziano specjalnej
procedury wytaczania zaworu.
Przed jakakolwiek ingerencjg
doprowadzi¢ maszyne do bez-
piecznego stanu.
PRACAZ REKAMIUMIESZCZO-
NYMI WEWNATRZ ZAWORU
JEST NIEBEZPIECZNA. DLA-
TEGO KONIECZNE JEST WY-
LACZENIE ZASILANIA ELEK-
TRYCZNEGO WYLACZNIKIEM
GLOWNYM WYPOSAZONYM
W ZAMEK ZABEZPIECZAJA-
CY PRZED PRZYPADKOWYM
WLACZENIEM. KLUCZYK OD
TEGO ZAMKA MUSI BYC PRZE-
CHOWYWANY PRZEZ TE SAMA
OSOBE, KTORA PRZEPROWA-
DZA PRACE.
W przypadku potrzeby dotarcia
do czesci, ktére znajdujg sie na
pewnej wysokosci, nalezy uzy¢
podestu roboczego, dzieki kto-
-remu mozliwe bedzie unikniecie
ryzyka posliznigcia, upadniecia
lub potkniecia sie osoby wykonu-
jacej prace.
Nieprzestrzeganie nastepujacych
przepisow/instrukcji moze prowa-
dzi¢ do awarii maszyny oraz utraty
przez uzytkownika praw z tytutu
gwarangcji.
Czestos¢ wymiany czesci zamien-
nych zalezy zaréwno od inten-
sywnosci pracy zaworu, jak i od
rodzaju przerabianego materiatu.




WAM'

- OPERATION AND MAINTENANCE
VCP - BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
serieskos - UTILISATION ET ENTRETIEN

- OBSLUGA | KONS

ERWACJA

04.12

VAL.120.--.M.4L-PL 26

DISASSEMBLY OF THE VALVE
FROM THE CONNECTOR SPOUT
- Remove the flange fixing nuts

DISMANTLING OF SPRINGS

AND DIAPHRAGMS

1. Unscrew cap nuts and remove
cover.

2. Unscrew upper nuts from 3
external screws.

3. Remove (in this order): spacers,
bellows and springs.

4. Slip off the two membranes from
the three external screws.

5. Unscrew the upper nuts from
the central screw and remove
(in this order): spacer, bellows
and central spring (if replacing
the central spring and/or mem-
brane).

RE-ASSEMBLY

Depending on the type of action

carry out the operations described

earlier in reverse order by paying
special attention to:

1. Position the diaphragms cor-
rectly ensuring that their gaskets
adhere to the relative supporting
surface.

2. Place the springs and guide
washers at the centre of the
threaded adjustment rods.

3. Tighten the nuts on the adjust-
ment screws correctly to the end
of the thread. The final height
between plate and washer (A,
see Figure) must be about 67 +
4 mm for size 273 and about 104
+ 8 mm for size 375.

4. Fitthe cover after placing the rub-
ber washer in the correct position
to prevent water seepage.

5. Tighten the cap nuts correctly.

2.
3.

4.

-~

DEMONTAGE DES VENTILS VON

DER EINSCHWEISSZARGE

- Die Befestigungsmuttern des Flan-
sches entfernen.

DEMONTAGE VON FEDERN UND
VETILTELLER
1.

Hutmuttern I6sen und Wetterhau-
be entfernen.

Obere 3 Muttern entfernen.

In Reihenfolge entfernen:
Flhrungsunterlegscheibe, Kom-
pensatoren sowie Federn zwecks
eventuellem Austausch.

Die 2 Membranen zwecks eventu-
ellem Austausch von den auflen-
liegenden 3 Schrauben abziehen.
Muttern von der mittigen Schrau-
be entfernen und in Reihenfolge
entfernen: Fuhrungsunterleg-
scheibe, Kompensator und zen-
trale Feder und/oder zentrale
Membran zum eventuellen Aus-
tausch.

ZUSAMMENBAU

Je nach dem Typ des ausgefiihrten
Eingriffs die vorstehend beschriebe-
nen Vorgange in der umgekehrten
Reihenfolge ausfiihren, wobei be-
sonders auf folgendes zu achten ist:
1. Die Membranen korrekt anordnen,

wobei sicherzustellen ist, dass
die Dichtungen derselben an der
Auflageflache anhaften.

2. Die Federn und die Fiihrungsschei-

ben in der Mitte der regelnden
Gewindestangen anordnen.

3. Die Muttern auf den Stellschrau-

ben korrekt anziehen, d.h. bis
zum Ende des Gewindes. Die
Endhéhe zwischen der Platte und
der Unterlegscheibe (A, siehe Ab-
bildung) muss fir die Baugréfie
273 circa 67 = 4 mm und flr die
BaugroRe 375 circa 104 £ 8 mm
betragen.

Den Deckel montieren und die
Gummischeiben wieder in der
korrekten Position einlegen, damit
Wasserinfiltrationen vermieden
werden.

5. Die Hutmuttern korrekt anziehen.

DEMONTAGE DE LA SOUPAPE
DE L’ANNEAU DE RACCORDE-
MENT

- Enlever les écrous de fixation de

la bride.

DEMONTAGE DES RESSORTSET

DES MEMBRANES

1. Devisser les écrous borgnes et
enlever le couvercle.

2. Dévisser les 3 écrous supé-
rieurs.

3. Enlever dans l'ordre: rondelle
de guide, soufflets et ressorts
(pour I'éventuelle substitution
des ressorts-mémes).

4. Défiler les 2 membranes des 3
bo ulons extérieurs (pour I'éven-
tuelle substitution des mem-
branes-mémes).

5. Dévisser les écrous sur la partie
supérieure de la vis centrale e
enlever dans l'ordre: rondelle de
guide, soufflet et ressort central
(pour substitution du ressort et /
ou de la membrane centrale.

REMONTAGE

Suivre les instructions précédentes

dans le sens inverse en faisant

particulierement attention a:

1. Positionner correctement les
membranes en s’assurant que
leurs garnitures adhérent au plan
d’appui respectif.

2. Placer les ressorts et les rondelles
de guidage au centre des axes
filetés de régulation.

3. Serrer les écrous sur les vis de
régulation de maniere correcte
en arrivant jusqu’a la fin du filet.
La hauteur finale entre le plateau
et la rondelle (A, voir figure) doit
étre d’environ 67 + 4 mm pour
la taille 273 et d’environ 104 + 8
mm pour la taille 375.

4. Monter le couvercle en remettant
les rondelles en caoutchouc
dans la position correcte afin
d’éviter des infiltrations d’eau.

5. Serrer correctement les écrous
borgnes.
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DEMONTAZ ZAWORU Z KROCCA
PRZYLACZENIOWEGO
- Odkrecic¢ i usung¢ nakretki mocu-

jace kotnierz zaworu.

DEMONTAZ SPREZYN ORAZ
MEMBRAN

1.

2.

3.

Odkreci¢ $ruby pokrywy i zdjaé
a

Odkreci¢ gorne nakretki z trzech
zewnetrznych $rub.

Kolejno usung¢: podktadki dy-
stansowe, kompensatory oraz
sprezyny (w celu ewentualnej
wymiany).

. Zdja¢ obie membrany z trzech

zewnetrznych $Srub (w celu
ewentualnej wymiany).

. Odkreci¢ nakretki ze srodkowej

$ruby, a nastepnie usuna¢ kolej-
no: podktadke dystansowg, kom-
pensator oraz srodkowa sprezy-
ne i/lub srodkowg membrane (w
celu ewentualnej wymiany).

PONOWNY MONTAZ
Zmontowac¢ zawor, wykonujac
wczes$niejszg procedure w odwrot-
nej kolejnosci. Szczegdlng uwage
zwrécié na:

1.

w

4

5.

Prawidtowg pozycje membran
(ich uszczelki musza $cisle przy-
legac¢ do powierzchni kontakto-
wej),

. Prawidtowe ustawienie sprezyn

i podktadek prowadzacych po-
Srodku gwintowanych drazkéw
regulacyjnych,

. Prawidtowe dociggnigcie na-

kretek $rub nastawczych (tj.
do konca gwintu). Ostateczna
wysoko$¢ miedzy ptytka a pod-
ktadka (A — patrz rysunek) musi
wynosi¢ 67 + 4 mm dla wielko$ci
konstrukcyjnej 273 i 104 + 8 mm
dla wielkosci konstrukcyjnej 375,

.Prawidtowe utozenie gumowych

podktadek ostony przeciwdesz-
czowej, aby unikng¢ przenikania
wody do wnetrza zaworu.
Dokreci¢ prawidtowo $ruby pokry-
wy.
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MAINTENANCE

Eailure to follow the instructions
strictly can cause problems and
invalidate the warranty on the
machines supplied.

PERIODIC INSPECTIONS RE-
QUIRED

Before any kind of operation, set
the machine in safety status.

For working on the valve on the silo
first clean the inside of the valve and
then the surrounding area, taking
care to avoid throwing up dust.
The following indications must be
strictly followed:

On a weekly basis:

- Check for dust in the area around
the valve, remove the cover to
clean encrustation that may be
present, ensure the two mem-
branes move freely.

- Ensure the outlet is clear of mate-
rial residues: if necessary, clean
to remove all obstruction in the
material passage.

Monthly basis

- Check the gasket for wear, es-
pecially with granular products
which can be the cause for rapid
wear. In such cases, contact the
Manufacturer.

Every six months

- Check to ensure perfect legibility
and condition of the rating plate.
In case of obvious deterioration
contact the Manufacturer for a
copy.

Yearly

- Carry out complete revision of the
valve (see disassembly/reassem-
bly) with replacement of the mem-
branes and thorough cleaning of
all the elements after revision.

Every 2 years:

- In any case, replace the springs,
bellows and all the gaskets pre-
sent.

REPLACEMENT OF WEAR
PARTS:
- Gasket applied on closure disc.

REPLACEMENT OF PARTS SUB-
JECT TO FATIGUE STRESS:

- Overpressure spring

- Negative pressure spring

- Bellows

- Gaskets

WARTUNG

Wenn die folgenden Anweisun-
gen nicht strikt beachtet werden,
kann dies zu Problemen und zum

Verfall der auf das Gerét einge-
rdumten Garantie fiihren.

ERFORDERLICHE REGELMASSI-
GE KONTROLLEN

Vor der Ausfiihrung jeder beliebi-
gen Arbeit das Geriét in sicheren
Zustand versetzen.

Am Ende jedes Eingriffs am Ventil
auf dem Silo ist die Innenreinigung
des Ventils und des Bereichs rings-
um vorzunehmen. Dabei darauf ach-
ten, dass keine Staubwolke austritt.
Die folgenden Angaben sind sorg-
faltig zu beachten:

Wéchentlich:
- Den Bereich rings um das Ventil
auf das Vorhandensein von Staub
prifen. Den Deckel abnehmen,
um etwaige Verkrustungen zu
entfernen. Sicherstellen, dass
die beiden Membranen sich frei
bewegen kénnen.
Sicherstellen, dass der Auslauf frei
von Materialriickstanden ist: Wenn
er es nicht ist, muss eine griind-
liche Reinigung vorgenommen
werden, um zu vermeiden, dass
das Material nicht mehr beférdert
werden kann.

Monatlich:

- Den VerschleiRzustand der Dich-
tung prifen, insbesondere bei
kérnigem Schittgut, das zum
schnellen Verschlei? der Dichtung
fihren kann. In diesen Fallen
wenden Sie sich an den Hersteller.

Halbjahrlich:

- Sicherstellen, dass das Schild gut
leserlich und unbeschadigt ist.
Wenn es nicht mehr in Ordnung
ist, bestellen Sie ein neues Exem-
plar beim Hersteller.

Jahrlich:

- Eine umfassende Uberholung des
Ventils vornehmen (siehe Ausbau/
Einbau) und die Tellermembran er-
setzen. Nach der Uberholung sind
alle Teile griindlich zu reinigen.

Alle 2 Jahre:

- Die Feder, die Balge und alle
vorhandenen Dichtungen sind auf
jeden Fall zu ersetzen.

ERSETZEN DER VER-

SCHLEISSTEILE:

- Auf dem SchlieRteller angebrachte
Dichtung.

ERSETZEN DER TEILE, DIE ER-
MUDUNGSVERSCHLEISS AUS-
GESETZT SIND:

- Uberdruckfedern

- Unterdruckfedern

- Bélge

- Dichtungen

ENTRETIEN

Le non respect des instructions
ci-dessous peut provoquer des

problémes et annuler la garantie
sur les machines fournies.

CONTROLES PERIODIQUES
NECESSAIRES

Avant toute intervention, mettre la
machine en condition de sécurité.
A la fin de claque intervention sur
le silo, procéder au nettoyage in-
terne de la soupape et de la partie
environnante en prenant soin de ne
pas disperser de nuages dans I'air.ll
est nécessaire de suivre scrupuleu-
sement les indications suivantes :

Toutes les semaines :

- Contrdler la présence de pous-
siére dans la zone autour de la
soupape, enlever le couvercle et
éliminer les incrustations éven-
tuelles ; vérifier si le mouvement
des deux membranes est libre.

- Vérifier si le déchargement est
libre, sans résidus de produit: dans
le cas contraire, nettoyer soigneu-
sement pour éviter son obstruction
au passage du produit.

Tous les mois

- Controler I'état d’'usure de la garni-
ture, notamment avec les produits
en grains qui peuvent provoquer
son usure rapide. Dans ces cas,
contacter le Fabricant.

Tous les six mois

Vérifier la parfaite lisibilité et I'inté-

grité de la plaque. En cas de détério-

ration évidente demander une copie
au Fabricant.

Tous les ans:

- Effectuer la révision compléte
de la soupape (voir démontage
/ remontage) et remplacer les
membranes ; nettoyer soigneu-
sement tous les éléments aprés
la révision.

Tous les 2 mois :

- Changer les ressorts, les soufflets
et tous les joints.

REMPLACEMENT DES PIECES

D’USURE :

- Joint appliqué sur le disque de
fermeture.

REMPLACEMENT DES PIECES
SUJETTES A LA FATIGUE :

- Ressorts de surpression

- Ressort de dépression

- Soufflets

- Joints

KONSERWACJA

Nieprzestrzeganie nastepu-ja-
cych przepiséwl/instrukcji moze
prowadzi¢ do awarii maszyny
oraz utraty przez uzytkownika
praw z tytutu gwarancji.

WYMAGANE KONTROLE OKRE-
SOWE

Przed jakakolwiek ingerencja w
maszyne doprowadzic¢ jq do bez-
piecznego stanu.

Po zakonczeniu kazdej pracy kon-
serwacyjnej przy zaworze na silosie
nalezy oczysci¢ wnetrze zaworu
oraz obszar wokot zaworu. Zwrécié
przy tym uwage, aby nie wzbi¢ w
powietrze chmury pylowej. Wazne
jest, aby scisle przestrzegaé wy-
konywania poniz-szych czynnosci:

Raz w tygodniu:

- Sprawdzac, czy w obszarze wokot
zaworu nie nagromadzit sie mate-
riat. Zdja¢ ostone i usuna¢ ewen-
tualne narosty materiatu (jesli sg).
Sprawdzi¢, czy membrana moze
sie swobodnie poruszaé.

- Upewni¢ sig, ze wylot zaworu jest
wolny od resztek materiatu. Jezeli
nie, nalezy udrozni¢ i oczysci¢
wylot, aby uniknga¢ probleméw z
przeptywem materiatu.

Raz na miesiac:

- Sprawdzi¢ stopien zuzycia uszczel-
ki, szczegdlnie przy produktach w
formie granulatu, ktére mogag
powodowac¢ szybsze zuzycie. W
takim przypadku skontaktowac sie
z producentem.

Raz na poét roku:

- Upewnic¢ sieg, ze tabliczka zna-mio-
nowa jest w dobrym stanie i jest
czytelna. W innym razie zamoéwic
u producenta nowg tabliczke zna-
mionowa.

Raz w roku:

-Przeprowadza¢ kompleksowy
przeglad zaworu (patrz rozdziat
Demontaz/ Montaz). Przy tym
wymienia¢ membrane i gruntownie
wyczysci¢ wszystkie czesci zawo-
ru.

Raz na 2 lata:

- Wymieni¢ sprezyny zaworu, gumo-
we ostony sprezyn oraz wszystkie
uszczelki.

WYMIANA CZESCI ZUZYWAL-

NYCH:

- Uszczelka umieszczona na pier-
$cieniu zamykajacym.

WYMIANA CZESCI PODLEGA-
JACYCH ZUZYCIU ZMECZENIO-
WEMU:

- sprezyny nastawy nadcisnienia

- sprezyna nastawy podci$nienia

- gumowe ostony sprezyn

- uszczelki
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CLEANING REINIGUNG NETTOYAGE CZYSZCZENIE

Before carrying out any operation,
set the machine in safety status.
While removing dust from the
machine, make sure you avoid
spreading it in the surrounding
area.

The user must use suitable clean-
ing materials depending on the
type of plant and the product
blended, taking care to avoid us-
ing toxic or inflammable products.
If the machine is used to handle
food products, use non-toxic
detergents suitable for the ap-
plication.

The frequency of cleaning op-
erations depends on the nature
of the product to be metered and
the plant.

In case of harmful, toxic products,
the waste resulting from cleaning
must be conveyed into a closed
tank and disposed off in accord-
ance with the instructions in the
product safety chart.

Do not direct water jets directly on
electrical components.

REMARKS REGARDING

VALVES FOR FOODSTUFF:

- Wash valve periodically with
water.

- Clean valve disc and seal with
particular care.

- Check first with supplier before
using any cleaning product.

- Eliminate material deposited
inside and outside the valve
after each intervention.

Vor der Durchflihrung jeglicher
Arbeiten das Gerat in sicheren
Zustand versetzen.

Bei der Entfernung von im Geréat
verbliebenem Material darauf
achten, dass dieses nicht in die
Umgebung gelangt.

Der Betreiber muss Reinigungs-
mittel auswahlen, die sich fur
den Typ der Anlage und das
gehandelte Produkt eignen. In
jedem Fall darauf achten, dass
keine toxischen oder brennbaren
Produkte verwendet werden.
Falls das Gerat fir Nahrungsmit-
tel eingesetzt wird, dirfen keine
toxischen Produkte verwendet
werden.

Die Haufigkeit der Reinigung
hangt von der Beschaffenheit des
Dosierguts und der Anlage ab.
Bei der Verwendung von schad-
lichen und giftigen Reinigungs-
mitteln missen die nach der Rei-
nigung anfallenden Abwasser in
einen geeigneten geschlossenen
Behalter geleitet und geman den
Angaben auf dem Sicherheitsda-
tenblatt entsorgt werden.

Den Wasserstrahl nie auf elektri-
sche Betriebsmittel richten.

BEMERKUNGEN ZU KLAPPEN

FUR NAHRUNGSMITTEL:

- In regelmaRigen Abstanden mit
Wasser abwaschen.

- Klappenteller und Dichtman-
schette sind besonders sorgfal-
tig zu reinigen.

- Reinigungsmittel nur in Abspra-
che mit dem Hersteller verwen-
den.

- Nach jedem Eingriff etwaige
Ablagerungen von Materialien
innerhalb und auRerhalb des
Ventils entfernen.

Avant toute intervention, mettre la
machine en condition de sécurité.
Lors de I'élimination de la pous-
siere éventuellement présente
dans la machine, veiller a ne
pas la disperser dans le milieu
environnant.

L'utilisateur devra se charger de
choisir des produits adaptés aux
phases de nettoyage en fonction
de la typologie de l'installation
et du produit mélangé en faisant
attention a ne pas employer
de produits toxiques ou inflam-
mables.

Si la machine fonctionne avec
des produits alimentaires, il est
obligatoire d’utiliser des produits
détergents non toxiques et adap-
tés au type d’application.

La fréquence des opérations de
nettoyage dépend de la nature du
produit a doser et de l'installation.
En cas de produits nocifs,
toxiques, les reflux du nettoyage
devront étre acheminés dans une
cuve fermée appropriée et élimi-
nés selon les indications fournies
par la fiche de sécurité du produit.
Ne pas diriger directement le
jet d’eau sur les composants
électriques.

INSTRUCTIONS POUR LES
VANNES DESTINEES AUX PRO-
DUITS ALIMENTAIRES

- Nettoyez régulierement les
vannes avec de I'eau.

- Nettoyez tout particulierement le
disque de la vanne et le joint.

- Avant d’employer d’autres pro-
duits pour le nettoyage, consul-
tez votre fournisseur.

- Apres chaque intervention, éli-
miner les dépots éventuels de
produit a l'intérieur et a I'exté-
rieur de la soupape.

Przed jakakolwiek ingerencja
doprowadzi¢ urzgdzenie do bez-
piecznego stanu.

Podczas usuwania materiatu
pozostatego w zaworze uwazac,
aby nie wzbit sie w otaczajgce
powietrze.

Aby zagwarantowac bezpieczen-
stwo pracy operatoréw jak i same;j
maszyny, uzytkownik musi dobra¢
odpowiednie $rodki czyszczace
w zaleznosci od typu maszyny i
obstugiwanego materiatu. Nalezy
réwniez unika¢ produktow truja-
cych lub fatwopalnych.

Jezeli zawor bedzie obstugiwat
produkty spozywcze, nalezy za-
wsze stosowac nietrujace i odpo-
wiednie dla danego zastosowania
srodki czyszczace.

Czestos$¢ czyszczenia zalezy
od wtasciwosci obstugiwanego
materiatu oraz od typu linii pro-
dukcyjnej.

W przypadku uzycia trujgcych i
szkodliwych dla zdrowia $rodkow
czyszczacych Scieki po czyszcze-
niu nalezy zebra¢ w zamknietym
pojemniku, a nastepnie usunac¢
zgodnie z instrukcjami poda-
nymi na karcie charakterystyki
produktu.

Nigdy nie kierowac¢ strumienia
wody bezposrednio na kompo-
nenty elektryczne urzadzenia.

UWAGI DO ZAWOROW DO

OBSLUGI ZYWNOSCI

- Przemywac¢ zaw6r woda w regu-
larnych odstepach czasu.

- Szczegdlnie starannie czy-
$ci¢ dysk zaworu oraz mankiet
uszczelniajacy ten dysk.

- Uzywac¢ srodkow czyszczacych
po skonsultowaniu warunkéw
ich stosowania z producentem.

Przy kazdej interwencji nalezy
usung¢ ewentualne osady ma-
terialtu wewnatrz i na zewnatrz
zaworu.
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RESIDUAL RISKS

On the basis of the use of the ma-
chine, the installer must inform the
operator by means of specific sig-
nals, regarding the residual risks:

1.Mechanical risk
For maintenance operations, it
is compulsory for the operator to
always use personal protection
equipment.
Special warning notices on each
section of the machine indicate
the obligatory personal protec-
tion equipment.

2.Presence of possible residual
high temperature after machine
stop
During the course of mainte-
nance and cleaning operations
and in certain operating sec-
tions, the operator may enter
into contact with very hot parts
of the valve, with the machine
stopped.
Special warning notices, located
at strategic points indicate the
risk due to the presence of very
hot surfaces and the obligation
for the operator to wear personal
protection equipment, especially
protective gloves.

3.Presence of potentially hazard-
ous dusts
In the event of both routine and
extraordinary maintenance, the
operator must wear suitable
personal protection equipment,
and in particular, use a safety
mask for the respiratory tract
depending on the type of powder
handled as well as gloves and
clothing.
For more details, refer to the
safety chart of the product han-
dled.
In certain handling of dusts,
where hazardous substances
are present, the operator con-
cerned who has to access the
machine for routine and extraor-
dinary maintenance operations
must wear suitable protective
devices as indicated on the
notice signs provided.

SICHERHEITSINFORMATION
RESTRISIKEN

Je nach Verwendung der Ma-
schine muss der Installateur
das Personal durch besondere
Hinweisschilder auf folgende
Restrisiken hinweisen:

1.Gefahren mechanischer Art

Fir die Wartungsarbeiten muss
das Personal immer seine per-
sOnlichen Schutzausriistungen
benutzen.

Besondere Warnschilder an
den einzelnen Abschnitten des
Gerats geben an, welche per-
sOnlichen Schutzausriistungen
jeweils erforderlich sind.

2.Vorliegen moglicher hoher Tem-
peraturen nach dem Abschalten
DER Maschine
Im Laufe einiger Wartungs- und
Reinigungsarbeiten und in ei-
nigen Arbeitsabschnitten kann
das Personal bei stehender
Maschine mit Teilen der Klappe
in Berlihrung kommen, die eine
hohe Temperatur aufweisen.
Besondere Warnschilder, die
an den strategischen Stellen
angebracht sind, weisen auf die
Gefahren hin, die sich durch die
hohe Temperatur der Oberfla-
chen ergeben und weisen das
Personal darauf hin, dass es zur
Verwendung der personlichen
Schutzausristungen verpflichtet
ist, insbesondere zum Tragen
von Schutzhandschuhen..

3.Vorhandensein potentiell ge-
fahrlicher Staube
Bei regelmafiger und auller-
ordentlicher Wartung muss
das Personal geeignete pers
onliche Schutzausristungen
verwenden und insbesondere
Masken zum Schutz der Atem-
wege mit geeigneter Klasse fir
die behandelten Staube, wie
auch Schutzhandschuhe und
Schutzkleidung tragen.
Fir nahere Angaben ist Bezug
auf das Sicherheitsdatenblatt
des verwendeten Produkts zu
nehmen.
Bei bestimmten Staubbehand-
lungen, wo schéadliche Sub-
stanzen auftreten, muss das
Personal, falls es im Laufe der
regelmafigen oder aulleror-
dentlichen Wartung damit in
Kontakt kommt, persénliche
Schutzausristungen tragen,
so wie auf den vorhandenen
Schildern angegeben.

RISQUES RESIDUELS
L’'installateur, en fonction de
I'utilisation de la machine, doit
informer les opérateurs, au moyen
d’indications et de signalisations
prévues a cet effet, sur les risques
résiduels suivants :

1.Dangers de nature mécanique
Pour les activités d’entretien
'opérateur a I'obligation d’uti-
liser toujours les dispositifs de
protection individuelle.
Des plaques d’avertissements
apposées dans chaque section
de la machine indiquent quels
sont les dispositifs de protection
individuelle qui sont obligatoires.

2.Présence de hautes tem péra-
tures résiduelles apres l'arrét de
la machine
Au cours des interventions
d’entretien et de nettoyage et
dans certaines sections de tra-
vail, 'opérateur peut entrer en
contact, quand la machine est
arrétée, avec des parties de la
vanne dont les surfaces sont a
des températures élevées.
Des plaques d’avertissement,
apposées dans les endroits
stratégiques, signalent le danger
dd a la présence de surfaces
a des températures élevées et
I'obligation de I'opérateur d’uti-
liser les dispositifs de protection
individuelle, en particulier des
gants de protection.

3.Présence de poussieres poten-
tiellement dangereuses
Aussi bien dans le cas d’inter-
ventions d’entretien ordinaires
ou extraordinaires, I'opérateur
doit se doter des dispositifs
de protection individuelle et
en particulier il doit utiliser des
masques de classe appropriée
pour protéger les voies respi-
ratoires en fonction du type de
poussiére traitée ainsi que de
gants ou de vétements adé-
quats.
Pour plus de détails consulter
la fiche de sécurité du produit
utilisé.
Dans des traitements déter-
minés de poussiéres ou il y
a la présence de substances
nocives, l'opérateur qui doit
y avoir accés, dans le cours
des interventions ordinaires
ou extraordinaires, doit porter
les dispositifs de protection
appropriés comme signalé par
les panneaux indicateurs qui s’y
trouvent.

POZOSTALE RYZYKA

W zaleznosci od zastosowania
maszyny instalator winien zwro-
-ci¢ uwage 0so6b obstugujacych
na wymienione nizej zagrozenia
za pomoca specjalnych tabliczek
informacyjnych:

1. Niebezpieczenstwa natury
mechanicznej

Do prac konserwacyjnych per-
-sonel winien zawsze uzywac
odpowiednich $rodkéw ochrony
indywidualnej. Specjalne tablicz-
ki ostrzegawcze na poszcze-
golnych elementach maszyny
informuja, jakie srodki ochrony
indywidualnej sg konieczne.

2. Wysokie temperatury po wyta-
czeniu maszyny
W trakcie rozmaitych prac kon-
serwacyjno-porzadkowych przy
zatrzymanej maszynie w nie-
ktorych strefach personel moze
mie¢ stycznos$¢ z czesciami
nagrzanymi do wysokich tem-
peratur.
Specjalne tabliczki ostrzegaw-
cze, umieszczone w strate-
gicznych miejscach, wskazujg
na niebezpieczenstwa wyni-
kajace z wysokich temperatur
powierzchni i nakazujg persone-
lowi uzywanie srodkéw ochrony
indywidualnej, w szczegolnosci
rekawic ochronnych.

3. Obecnos¢ potencjalnie niebez-
piecznych pytow
Zaréwno w trakcie regularnych
jak i nadzwyczajnych prac kon-
serwacyjnych personel winien
uzywac¢ wiasciwych srodkow
ochrony indywidualnej, w szcze-
golnosci masek odpowiedniej,
chronigcych drogi oddecho-
we przed pytem oraz rekawic
ochronnych i odziezy ochronne;.
Wigcej informacji mozna znalez¢
na karcie charakterystyki uzywa-
nego produktu.
W przypadku niektorych pytow,
zawierajgcych szkodliwe dla
zdrowia substancje, personel
obstugujacy majacy stycznosc
z takimi substancjami podczas
prac konserwacyjnych powinien
uzywac¢ stosownych srodkow
ochrony indywidualnej, zgodnie
z nakazami specjalnych tabli-
czek ostrzegawczych.
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LUBRICATION SCHMIERUNG LUBRIFICATION SMAROWANIE

No lubrication operation sched-
uled.

SCRAPPING THE MACHINE
Before proceeding with disposal
of the machine, clean it thoroughly
and dispose off the residual dust
in accordance with the indications
in the safety chart.

The operators in charge of dis-
posal must use suitable personal
protection equipment.

For scrapping or demolition of
the machine, separate the plastic
parts (seals and components) and
send these to special collection
centres.

The other parts must be sent for
recycling ferrous materials and
send these to special collection
centres.

When scrapping the machine, fol-
low the lifting procedure shown on
the relative page in this catalogue.
Dismantling of the machine must
be done in an area classified as
safe.

Demolish the spring-loaded pres-
sure relief valve in such a manner
that it is impossible to use it as
a complete unit, or even use its
parts.

RETURNING THE MACHINE
When returning the machine, use
the original packaging if it has
been preserved, otherwise fix the
machine on a pallet and cover it
with nylon shrink-wrap, to protect
it as best as possible from impact
during transport. In any event,
make sure there is no residue
material inside the machine.

Schmierarbeiten sind nicht vor-
gesehen.

VERSCHROTTUNG DES GE-
RATS

Bevor man die Maschine entsorgt,
ist er vollkommen zu reinigen und
der restliche, in ihm vorhandene
Staub ist in Ubereinstimmung
mit dem Sicherheitsdatenblatt zu
entsorgen.

Die Arbeitnehmer, die sich um
die Entsorgung kiimmern, mus-
sen angemessene personliche
Schutzausristungen verwenden.
Wenn das Gerat verschrottet
werden soll, sind die kunst-
stoffhaltigen Teile (Dichtungen
und Komponenten) auszubauen
und Uber die entsprechenden
Sammelstellen dem Recycling
zuzuleiten.

Die restlichen Teile sind als Eisen-
schrott zu behandeln und tber die
entsprechenden Sammelstellen
dem Recycling zuzuleiten.
Wahrend der Zerlegung des zu
verschrottenden Gerats sind die
Vorschriften zum Handling in die-
sem Katalog zu beachten.

Das Verschrotten des Ventils ist
in einer als sicher klassifizierten
Zone vorzunehmen.

Das federbelastete Druckaus-
gleichsventil so demolieren, dass
es nicht mehr als vollstandige
Einheit verwendet werden kann
und man auch einzelne Teile nicht
mehr verwenden kann.

RETOURNIERUNG

DER MASCHINE

Falls die Maschine zurlickgege-
ben wird und man die Original-
verpackung aufbewahrt hat, ist
sie darin einzupacken. Sonst ist
sie auf eine Palette zu stellen und
in Schrumpffolie zu verpacken,
wobei man versucht, sie so gut
wie moglich vor etwaigen StoRen
beim Transport zu schitzen. Auf
jeden Fall sicherstellen, dass sich
keine Materialreste mehr in der
Maschine befinden.

Il n’est prévu aucune opération de
lubrification

DEMANTELEMENT DE LA MA-
CHINE

Avant mettre la machine a la
décharge le nettoyer complete-
ment et éliminer les poussiéres
restantes conformément aux
indications fournies par la fiche
de sécurité.

Les personnes préposées a la
mise a la décharge doivent por-
ter des dispositifs personnels de
protection appropriés.

En cas de démantelement ou de
démolition a la fin de la vie de
la machine, il faut démonter les
piéces en matiere plastique (joints
et composants) et les mettre a la
décharge dans des déchetteries
spécialisées.

Les piéces restantes sont a des-
tiner a la récupération des maté-
riaux ferreux dans des déchette-
ries spécialisées..

Pendant les phases de démanté-
lement de la machine, respecter
les procédures de levage comme
indiqué sur la feuille d’instructions
prévues a cet effet.

Le démantélement de la machine
doit s’effectuer dans une zone
classée slre.

Démolir la soupape de controle de
pression a ressorts de maniére a
ce qu’il ne soit pas possible de la
réutiliser compléte, ni de réutiliser
une de ses parties.

RESTITUTION MACHINE

En cas de restitution de la ma-
chine, si'emballage a été conser-
vé, la remettre dans celui-ci,
sinon la fixer sur une palette et
la protéger avec du nylon ther-
morétractable, en essayant de la
protéger le plus possible contre
les chocs provoqués par le trans-
port. Dans tous les cas s’assurer
que la machine ne contient pas
de résidus de matiere.

Nie jest wymagane smarowanie
zaworu.

ZLOMOWANIE MASZYNY
Przed zeztomowaniem starannie
wyczysci¢ maszyne i usungé
pozostatosci materiatu (pytu)
zgodnie z zaleceniami podany-
mi na karcie charakterystyki
materiatu.

Pracownicy oddelegowani do
usuniecia maszyny muszg
uzywa¢ odpowiednich $rodkoéw
ochrony indywidualne;j.

Przy ztomowaniu maszyny nalezy
wymontowac elementy z tworzyw
sztucznych (uszczelkiiinne kom-
ponenty) i przekaza¢ do odpo-
wiedniego punktu zbiérki (do utyli-
zacji) zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Pozostate elementy nalezy
traktowaé jako ztom zelazny
i przekaza¢ do odpowiednich
punktéw zbidrki (skupu) zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.
Podczas rozktadania maszyny
nalezy przestrzega¢ zalecen
dotyczacych przemieszczania,
podanych w tej instrukcji.
Rozktadanie / ztomowanie
maszyny winno odbywac sie
w strefie sklasyfikowanej jako
bezpieczna.

Zawor upustowy nalezy
zdemontowac¢ i zeztomowac¢ w
taki sposob, aby ponowne uzycie
zaréwno catego zaworu, jak i jego
poszczegolnych czesci nie byto
mozliwe.

ZWROT MASZYNY

W przypadku zwrotu nalezy
umiesci¢ maszyne w oryginalnym
opakowaniu, jesli jeszcze jest
dostepne. W innym razie ustawi¢
i zamocowac maszyne na palecie,
a nastepnie zabezpieczy¢ folig
kurczliwg. Zawsze nalezy stara¢
sie jak najlepiej zabezpieczy¢
zwracang maszyne przed ewen-
tualnymi wstrzgsami/ uderzeniami
podczas transportu.

Zawsze upewni¢ sie, ze w
maszynie nie znajdujq sie zadne
pozostatosci materiatu.
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FAULT FINDING

Before any kind of operation, set
the machine in safety status.

Minor problems can be resolved
without consulting a specialist.
Here are a few examples of
possibles causes and solutions.

BETRIEBSSTORUNGEN UND
ABHILFE

Vor der Ausfiihrung jeder beliebi-
gen Arbeit das Gerat in sicheren
Zustand versetzen.

Kleinere Stérungen kénnen ohne
die Einschaltung eines Fach-
manns behoben werden. Im
folgenden einige Beispiele mog-
licher Ursachen und Abhilfen.

PROBLEMES EVENTUELS

Avant toute intervention, mettre
la machine en condition de
sécurité.

Vous pouvez résoudre vous-
méme les petits probléemes sans
devoir consulter un spécialiste.
De suite on donne quelques
exemples des cuses éventuelles
et des solutions possibles.

ROZWIAZYWANIE PROBLE-
MOw

Przed jakakolwiek ingerencja
doprowadzi¢ urzgdzenie do bez-
piecznego stanu.

Drobniejsze usterki mozna czesto
usung¢ bez angazowania sity
fachowej. Ponizej przedstawiono
kilka przyktadow mozliwych pro-
blemow, ich przyczyn i zalecanych
rozwigzan.

Item POSSIBLE A MOGL. A
Pos. PROBLEM REASON SOLUTION STORUNG URSACHE LOSUNG
1 Pressure in silo remains higher than Membrane Take off cover and Nach pneumatischem Befiillen herrscht hherer Membran a\gfgmfnuﬁﬁd
overpressure setting of valve after loading. encrusted. remove crust. Druck als Ventil-Einstellwert verkrustet. Krusten entfernen.
2 nez;iis\fgﬁrélssﬂ?e'seggt?r',gsf,'?ﬁcfﬁhjﬁe, Membrane Take off cover and Nach pneumatischem Befiillen herrscht Membran a\évriftr%r:nuggd
emptying encrusted. remove crust. niedrigerer Druck als VentilEinstellwert verkrustet. Krusten entfernen.
Pos. PROBLEME CAUSE SOLUTION PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Aprés le remplissage pneumati le silo Membrane est | Enlever couvercle PO PNEUMATYCZNYM NAPELNIENIU W SILOSIE Mggfx}'}‘f ZDJAC OSLONE
T e e e e o couverte et éliminier les PANUJE CISNENIE WYZSZE NIZ NADCISNIENIE AR | PREECWIDESZCZOWA
pression ou g€ SoUpaPe | yincrostations incrostations USTAWIONE W ZAWORZE Naros | TusuNac NaRoSTY.
Aprés le remplissage pneumatique le silo Membrane est | Enlever couvercle PO PNEUMATYCZNYM NAPELNIENIU W SILOSIE Mggfx}'ﬁ ZDJAC OSLONE
2 N e g R T e couverte et éliminier les PANUJE CISNIENIE NIZSZE NIZ PODCISNIENIE NAROSTEM | PRZECWDESZCZOWA
pression ou 9€ SOUPaPe | - gincrostations incrostations USTAWIONE W ZAWORZE. MATERIALU | USUNAC NAROSTY
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Operating Instruction Ref. Residual Risk
List of hazards Safety Measures Norm Reference Bez. Betriebsanleitung Restrisik
Geféhrdungsliste SicherheitsmaBnahmen Bezugsnormen Réf. instructions de Ri estrist %n I
Liste des risques Consignes de sécurité Normes de référence fonctionnement 'i%;g;?_:ll_;e
LISTA ZAGROZEN SRODKI BEZPIECZENSTWA ODNOSNE NORMY ODNOSNE MIEJSCE W RYZYKA
INSTRUKCJI
1. Mechanical Hazards - Mechanische Gefdhrdungenen - Risques mécaniques - ZAGROZENIA NATURY MECHANICZNEJ
11 Crushing - Quetschen
: Ecrasement - ZMIAZDZENIE User warning! Never introduce hands
between valve casing and moving parts.
Shearing - Scheren
1.2 Troncature - SCINANIE Warnhinweis an den Bediener! Niemals
mitden Hiéndenin den Bereich
Cutting - Schneiden zwischen Ventilgehéuse und bevegliche
1.3 Coupe - PRZECIECIE Ventilteile greifen! EN 292 - 1 NO - NEIN
Entanglement Avertissement a I'utilisateur. Jamais EN 294 WA.03041 M.19+ M.22 NON - BRAK
1.4 | Erfassen - Aufickeln introduire les mains dans I'espace entre EN 349
: . le corps et les parties mobiles de la
Entortillement - ZAPLATANIE soupape
Drawing-in - Trapping OSTRZEZENIE DLA UZYTKOWNIKA!
Einziehen - Fangen NIGDY NIE WKLADAC RAK W OBSZAR
1.5 | Entrainement - Encastrement MIEDZY OBUDOWA ZAWORU A JEGO
WCIAGNIECIE ELEMENTOW RUCHOMYMI CZESCIAMI
ODZIEZY
16 Impact - Stof3
! Impact - UDERZENIE
Stabbing - puncture
17 Stich
" | Perforation - pergage
PRZEKLUCIE
Friction - abrasion
1.8 I’Sfolggrrr]]%r;tA[;rk’ﬁ:sion Not applicable - Nicht anwendbar
PRZETARCIE - OTARCIE l;lltlaz_n applicable - NIE STOSUJE
High pressure fluid injection
19 Fliissigkeiten unter Druck
" | Injection de fluide & haute pression
CIECZE POD CISNIENIEM
Ejection of parts
AusstoBung von Teilen
110 | 200 o
Ejection des pieces
WYRZUT CZESCI
Loss of stability
111 Stabilitétsverlust Not applicable - Nicht anwendbar
' Perte de stabilité Non applicable - NIE STOSUJE SIE
UTRATA STABILNOSCI
EI"; T:p amijfaIIF " Not applicable - Nicht anwendbar
1.12 | Ruischen oder ~aien Non applicable - NIE STOSUJE

Glissement et chute
POSLIZG LUB UPADEK

SIE
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Operating Instruction Ref.

List of hazards Safety Measures NB(:ZT Zifz;r:;e Bez. Betriebsanleitung R;su:ltu.a I'lesk
Gefdhrdungsliste SicherheitsmaBBnahmen g Réf. instructions de [estrisiken
R ; N PO Normes de . Risque résiduel
Liste des risques Consignes de sécurité 5 fonctionnement POZOSTALE
LISTA ZAGROZEN SRODKI BEZPIECZENSTWA fetotence ODNOSNE MIEJSCE W
ODNOSNE NORMY ST RYZYKA
2. Electrical Hazard - Elektrische Gefdhrdungen - Risques électriques - ZAGROZENIA NATURY ELEKTRYCZNEJ
Electrical contact
21 Elektrischer Kontakt Not applicable - Nicht anwendbar
" | Contact électrique Non applicable - NIE STOSUJE SIE
PORAZENIE PRADEM
Electrostatic phenomena
29 Elektrostatische Erscheinungen
" | Phénomenes électrostatiques
ZJAWISKA ELEKTROSTATYCZNE
Thermal radiation
23 Wérmestrahlung Not applicable - Nicht anwendbar
" | Radiation thermique Non applicable - NIE STOSUJE SIE
PROMIENIOWANIE CIEPLNE
External influence on equipment
24 AuBere Einvirkungen auf die Geréte
" | Influence extérieure sur les appareillages
ZEWNETRZNE ODDZIALYWANIA NA URZADZENIA
3. Thermal Hazards - Thermische Gefdhrdungen - Risques thermiques - ZAGROZENIA NATURY TERMICZNEJ
Burns and scalds
31 Verbrennungen und Branwunden
" | Brllures et Iésions
OPALENIA | POPARZENIA
Health -damaging effects by hot/cold
environment
. L . Not applicable - Nicht anwendbar
Gesundheitsschédliche Auswirkungen Non applicable - NIE STOSUJE SIE
infolge warmer/kalter Umgebungen
3.2

Effets nocifs pour la santé dus aux
environnement chauds/froids

Szkodlive dla zdrowia wolywy
zZimnego/goracego otoczenia
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Operating Instruction Ref.

List of hazards Safety Measures Norm Reference Bez. Betriebsanleitung ReS|du.a|. il
- N . / P . Restrisiken
Gefahrdungsliste SicherheitsmaBnahmen Bezugsnormen Réf. instructions de . o
B : . PUR s . Risque résiduel
Liste des risques Consignes de sécurité Normes de référence fonctionnement POZOSTALE
LISTA ZAGROZEN SRODKI BEZPIECZENSTWA ODNOSNE NORMY ODNOSNE MIEJSCE W
RYZYKA
INSTRUKCJI
4. Hazard generated by noise - Gefdhrdungen durch Ldarm - Risque dérivant de la pollution acoustique - Rischio da inquinamento acustico
Hearing losses
41 Gehérverlust
" |Pertes de l'ouie
UTRATA SLUCHU Not applicable - Nicht anwendbar
Interference with speech Non applicable - NIE STOSUJE SIE
42 Versténdigungsschwierigkeiten
“ |Difficulté de communication
TRUDNOSCI W POROZUMIEWANIU SIE
5. Hazard generated by vibration - Gefdhrdungen durch Schwingungen - Risque da aux vibrations - ZAGROZENIA ZWIAZANE Z DRGANIAMI
Not applicable - Nicht anwendbar
Non applicable - NIE STOSUJE SIE
6. Radiation Hazards - Gefdhrdungen durch Strahlung - Risques de radiation - ZAGROZENIA ZWIAZANE Z PROMIENIOWANIEM
Not applicable - Nicht anwendbar
Non applicable - NIE STOSUJE SIE
7 Hazards generated by materials processed - Gefdhrdungen duch die behandelten Materialien
: Risques dus aux matériaux traités - ZAGROZENIA ZWIAZANE Z PRZENOSZONYMI MATERIALAMI
. . For such a kind of materials the
Contact or inhalation plant manufacturer and/or the
7.1 |Bertihren OF’ef Elr'7atmen installator has to fit suitable special
Contact ou inhalation device
KONTAKT LUB WDYCHANIE Fiir diese Art Material ist der
Anlagenhersteller oder der
Fire and explosion Installateurangehalten, passende
79 Brand oder Explosion Spezialeinrichtungen
" |Incendie et explosion bereitzustellen. YES-JA
POZAR LUB WYBUCH Pour ce type de matériaux le EN 2921 WA.03041 M.10 OUI-TAK
constructeur de linstallation ou le
personnel responsable est tenu de
Biological (viral/bacterial) prévoir des dispositifs spéciaux.
Biologisch (durch Viren/Bakterien) |Przy tego typu materialach
7.3 |Biologique (virallbactérien) producent maszyny lub instalator
BIOLOGICZNE (POPRZEZ zobowiazany jest udostepnic
WIRUSY/BAKTERIE) odpowiednie elementy/urzadzenia
zabezpieczajace.
H.generated by neglecting ergonomic principles - Gefdhrdungen durch die Nichtbeachtung der ergonomischen Richtlinien
8. Risques dus a I'inobservation des principes ergonomiques
ZAGROZENIA ZWIAZANE Z NIEPRZESTRZEGANIEM WYTYCZNYCH ERGONOMICZNYCH
Not applicable - Nicht anwendbar
Non applicable - NIE STOSUJE SIE
9. Hazards combination - Kombination der Gefdhrdungen - Combinaison de risques - KOMBINACJA ZAGROZEN
Not applicable - Nicht anwendbar
Non applicable - NIE STOSUJE SIE
10 H. generated by failure of energy supply - Gefdhrdungen durch eine Stérung der Energieversorgung
) Risques produits par une panne du secteur d'alimentation - ZAGROZENIA ZWIAZANE Z PRZERWAMI W DOPLYWIE ENERGII
Failure of energy supply
Stérung im Versorgungsnetz
10.1 : .
Panne dans le secteur d'alimentation
ZAKLOCENIA W SIECI ZASILANIA
Unexpected ejection of parts
Unemartetes AusstoBen von Teilen
10.2 |Ejection inattendue de piéces
NIEOCZEKIWANE WYRZUCENIE CZESCI |Not applicable - Nicht anwendbar
Z MASZYNY Non applicable - NIE STOSUJE SIE
Failure of control system
Stérung des Steuersystems
10.3 : N \
Avarie du systeme de contrdle
AWARIA SYSTEMU STEROWANIA
Errors of fitting - Passungsfehler
10.4 |Erreurs d'accouplement - BLEDY
SPASOWANIA
H. generated by missing of safety related measures - Gefdhrdungen durch die Nichtbeachtung der entsprechenden
1. SicherheitsnaBnahmen

Risques dus a I'absence de mesures concernant la sécurité
ZAGROZENIA ZWIAZANE Z NIEPRZESTRZEGANIEM ODPOWIEDNICH ZASAD BEZPIECZENSTWA

Not applicable - Nicht anwendbar
Non applicable - NIE STOSUJE SIE




EWAM@ s

- OPERATION AND MAINTENANCE
- BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

VCP

eries R0O3

- UTILISATION ET ENTRETIEN

- OBSLUGA | KONSERWACJA

04.12

VAL.120.--.M.4L-PL 35

CHECK LIST IN CASE OF
TROUBLE

1) General questions
Fault description

a) Does valve open and close
also after long shutdown pe-
riods without problems?

b) Do weather conditions nega-
tively influence feeder ope-
ration?

2) Silo check

a) Is silo pneumatically filled with
> 1.5 bar?

b) With more silos, are all of them
equipped with a separate
spring-loaded pressure relief
valve?

c) Are silos connected between
each other?

d) Does each silo have its own
dust filter?

3) Valve check

a) Is valve installed perfectly
vertically?

b) Check diaphragm at regular
intervals.

4) Material check

a) Material description?

b) Bulk density? (kg/dm?3)

c) Particle size? (um/mm)

d) Humidity? (%)

e) Flowability? (make material
slide down a metal plate by
varying the angle from low to
steep)

f) Compressible material? (can
you make a “snowball”?)

g) Abrasive material? (does it
hurt when rubbing it between
fingers?)

CHECKLISTE BEI
BETRIEBSSTORUNGEN

1) Aligemeine Fragen
Beschreibung der Fehl-
funktion

a) Offnet und schlieRt das Ventil
problemlos auch nach lange-
rer Betriebsunterbrechung?

b) Spielen beim Auftreten der
Storungen Witterungseinflis-
se eine Rolle?

2) Kontrolle des Silos

a) Wird Silo pneumatisch mit
> 1.5 bar beflllt?

b) Bei mehreren Silos, sind alle
mit einem separaten federbe-
lasteten Druckausgleichsventil
ausgestattet?

c) Sind Silos miteinander verbun-
den?

d) Ist jeder Silo mit einem se-
paraten Entstaubungsfilter
ausgestattet?

3) Kontrolle des Ventils

a) Ist das Ventil exakt senkrecht
eingebaut?

b) In regelmaRigen Abstanden
die Membran kontrollieren.

4) Priifung des Materials

a) Materialbezeichnung?

b) Schittgewicht? (kg/dm?®)

c) Kérnung? (um/mm)

d) Feuchte? (%)

e) FlieXfahigkeit?(Materialprobe
auf einem geneigten Blech
zum FlieRen bringen)

f) Komprimierbarkeit? (Kann ein
“Schneeball” geformt werden?)

g) Abrasivitat? (Schmerzt es,
wenn man Material zwischen
den Fingern reibt?)

CHECK-LIST EN CAS DE VIS
EN PANNE

1) Demandes générales
Description de la panne

a) La soupape s’ouvre et se
ferme sans problémes méme
aprés des longues périodes
d’inactivité?

b) Semble-t-il que les conditions
atmosphériques contribuisent
au malfonctionnement?

2) Controles du silo

a) Est-ce que le silo est rempli
pneumatiquement avec une
pression > 1.5 bar?

b) Avec plus silos, est-ce que
chaque silo est muni d’une
soupape de contrOle de pres-
sion a ressorts?

c) Est-ce que les silos sont con-
nectés entre eux?

d) Est-ce que chaque silo est
muni d’un filtre dépoussié-
reur?

3) Controles de la soupape

a) Est-ce que la soupape a été
montée de maniere parfaite-
ment verticale?

b) Vérifiez périodiquement les
conditions de la membrane.

4) Controle du matériau

a) Désignation du matériau

b) Densité? (kg/dm?3)

c) Granulométrie? (um/mm)

d) Humidité? (%)

e) Fluidité? (faites couler le
matériau sur une téle en aug-
mentant l'inclinaison de la-
méme)

f) Compressibilité? (est-il possible
de faire une “boule de neige™?)

g) Abrasivité? (est ce qu’il
fait mal quand on frotte le
matériau dans les doigts?)

LISTA KONTROLNA W PRZY-
PADKU PROBLEMOW

1) Kwestie ogdlne

Opis problemu

a) Czyzawdr otwiera sie i zamy-
ka bez zadnych probleméw
nawet po diuzszym przestoju?

b) Czy warunki atmosferyczne
negatywnie wptywajg na pra-
ce zaworu?

2) Kontrola silosu

a) Czy silos napetniany jest pneu-
matycznie przy cisnieniu >
1,5 bar?

b) Przy wiekszej ilosci silosow,
czy sg one wszystkie wypo-
sazone w oddzielne upustowe
zawory sprezynowe?

c) Czy kazdy z siloséw wypo-
sazony jest w osobny filtr
odpylajacy?

3) Kontrola zaworu

) Czy zawér zainstalowany jest
doktadnie w pionie?
b) W regularnych odstepach cza-
su sprawdzac stan membrany.

4) Kontrola obstugiwanego
materiatu

a) Oznaczenie materiatu?

b) Gestos¢ nasypowa? (kg/dm?)

c) Ziarnisto$¢? (um /mm)

d) Wilgotnosé? (%)

e) Sypkos¢? (sprawdzi¢ prze-
ptyw materiatu po nachylonej
blasze, zmieniajac kat nachy-
lenia)

f)  Scisliwoseé? (czy da sie ufor-
mowac¢ “$niezke” z materia-
tu?)

g) Scierno$¢? (czy rozcieranie
materiatu miedzy palcami jest
bolesne?)
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The manufacturer:

WAMGROUP S.p.A.

located in
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italy

under its own responsibility declares that:
VCP Series R03
Declaration Of Incorporation Of Partly Completed Machinery Annex Il B 2006/42/CE Directive

comply with the RES Directive 2006/42/EC
of the European Parliament and the Council of 17 May 2006 on machinery

- Definitions - Fire

1.1.1. 1.5.6.

1.1.2. - Principles of safety integration 1.5.7. - Explosion

1.1.3. - Materials and products 1.5.8. - Noise

1.1.5. - Design of machinery to facilitate its handling 1.5.9. - Vibrations

1.3.1. - Risk of loss of stability 1.5.13. - Emissions of hazardous materials and substances
1.3.2. - Risk of break-up during operation 1.5.15. - Risk of slipping, tripping or falling

1.3.3. - Risks due to falling or ejected objects 1.6.1. - Machinery maintenance

1.3.4. - Risks due to surfaces, edges or angles 1.6.2. - Access to operating positions and servicing points
1.3.7. - Risks related to moving parts 1.6.4. - Operator intervention

1.3.8. - Choice of protection against risks arising from moving parts 1.6.5. - Cleaning of internal parts

1.3.9. - Risks of uncontrolled movements 1.7.1. - Information and warnings on the machinery

1.5.4. - Errors of fitting 1.7.2. - Warning of residual risks

1.5.5. - Extreme temperatures 1.7.4. - Instructions

and, where applicable, the requirements imposed by the following EC Directives

Directive 2004/108/EC of the European Parliament and the Council of 15 December 2004 on the approximation of the laws
of the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Directive 2006/95/EC of the European Parliament and the Council of 12 December 2006 on the approximation of the laws
of the Member States relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits.

The relevant technical documentation is compiled in accordance with Annex VIl B
of the Machinery Directive 2006/42/EC
Harmonized standards, national standards and technical regulations in question:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

The signing company is committed to provide, in response to a reasoned request by national authorities, relevant informa-
tion on products covered by this declaration, without prejudice to the rights of intellectual property of the manufacturer. The
information will be transmitted directly to the national authorities having requested.

It’s forbidden to operate all these products before the machine, in which they will be installed, is declared in con-
formity with 2006/42/EEC AND SUBSEQUENT AMENDMENTS

Strada degli Schiocchi, 12 - I-41100 Modena (Mo) - lItaly, 01.01.2010

The person authorized to provide
the technical documentation:
Vainer Marchesini

//z

The legal representative:

Vainer Marchesini

//z

WAMGROUP S.p.A. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italy
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Der Hersteller:

WAMGR;%[ZJF S.p.A.
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italien
erklart unter eigener Verantwortung wie folgt:
VCP Baureihe R03
EINBAUERKLARUNG fiir unvolistindige Maschinen gem. Anhang Il B der MRL 2006/42/EG

Diese Produkte entsprechen den Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
des europaischen Parlamentes und des Rates vom 17. Mai 2006

1.1.1. - Begriffsbestimmungen 1.5.7. - Explosion

1.1.2. - Grundsatze fir die Integration der Sicherheit 1.5.8. - Larm

1.1.3. - Materialien und Produkte 1.5.9. - Vibrationen

1.1.5. - Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Hanhabung 1.5.13. - Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen
1.3.1. - Risiko des Verlustes der Standsicherheit 1.5.15. - Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko

1.3.2. - Bruchrisiko beim Betrieb 1.6.1. - Wartung der Maschine

1.3.3. - Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande 1.6.2. - Zugang zu den Bedienungsstanden und den Eingriffspunkten fur die
1.3.4. - Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken Instandhaltung

1.3.7. - Risiken durch bewegliche Teile 1.6.4. - Eingriffe des Bedienungspersonals

1.3.8. - Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile 1.6.5. - Reinigen innen liegender Maschinenteile

1.3.9. - Risiko unkontrollierter Bewegungen 1.7.1. - Informationen und Warnhinweise an der Maschine
1.5.4. - Montagefehler 1.7.2. - Warnung vor Restrisiken

1.5.5. - Extreme Temperaturen 1.7.4. - Betriebsanleitung

1.5.6. - Brand

Wo anwendbar wurden die Anforderungen folgender EG Richtlinien erflillt

Richtlinie 2004/108/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 15. Dezember 2004 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten ber die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Richtlinie 2006/95/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 12. Dezember 2006 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elekirische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Span-
nungsgrenzen.

Die speziellen technischen Unterlagen gem. Anhang VIl B der MRL 2006/42/EG wurden erstelit.
Folgende harmonisierte Normen, nationale Normen und technische Vorschriften fanden Anwendung:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

Das ausstellende Unternehmen ist verpflichtet, die technischen Unterlagen fir diese Produkte auf begriindetes Verlangen
den Marktaufsichtsbehorden, unbeschadet der Rechte am geistigen Eigentum des Herstellers, zur Verfligung zu stellen.
Die Unterlagen werden direkt an die anfordernde Behérde gesandt.

Es ist verboten diese Produkte in Betrieb zu nehmen, bevor die Maschine, in welche diese eingebaut werden, den
Anforderungen der MRL entspricht und die EG Konformitatserklarung gem. MRL 2006/42/EG und nachfolgenden
Anderungen vorliegt.

Strada degli Schiocchi, 12 - [-41100 Modena (Mo) - ltalien, 01.01.2010

Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung FuUr den Hersteller:
der relevanten Technischen Unterlagen:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

//z //g

WAMGROUP S.p.A. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italien
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Le fabricant:

WAMGROUP S.p.A.

son siége social a
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italie

déclare sous sa propre responsabilité que
les machines type VCP Série R03
Déclaration d’Incorporation des machines partiellement construites - Directive 2006/42/CE Annexe Il B

sont en conformité avec la Directive RES 2006/42/EC
du Parlement Européen et du conseil du 17 mai 2006 sur les machines

- Definitions —Feu
- Principes d’intégration en sécurité — Explosion
Matériels et produits — Bruit
— Conception des machines pour faciliter leur manipulation — Vibrations

— Risque de perte de stabilite
Risque de casse pendant fonctionnement

1.

2.-

3.

5. —

A= 13. — Emission de matiéres et substances dangereuses
2.—

.3. — Risques causés par la chute ou I'éjection d’objets
4. —

T.-

8.—

9.—

4. —

5. -

.15. — Risque de glisser, trébucher ou tomber
— Maintenance des machines
— Accés aux postes de travail et aux points d’intervention
— Intervention de I'opérateur
— Nettoyage des parties internes
— Informations et avertissements sur la machine
— Avertissements sur les risques résiduels
— Notices de fonctionnement

Risques liés aux surfaces, aux bords et aux angles

Risques liés aux piéces en mouvement

Choix de protection contre les risques résultant de pieces mobiles
Risques de mouvements non désirés

Erreurs de montage

— Températures extrémes

AAAAAAAAAAAAA
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et, quand applicable, avec les exigences imposées par les directives européennes suivantes

La Directive 2004/108/CE du Parlement européen et du Conseil du 15 Décembre 2004 sur le rapprochement des Iégisla-
tions des Etats membres concernant la compatibilité électromagnétique.

La Directive 2006/95/CE du Parlement européen et du Conseil du 12 Décembre 2006 sur le rapprochement des législations
des Etats membres concernant le matériel électrique destiné & étre employé dans certaines limites de tension.

La documentation technique appropriée est constituée conformément a I’'annexe
VII B de la Directive Machines 2006/42/CE
Les normes harmonisées, les normes et régles techniques nationales en question:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

La société signataire s'engage a fournir, en réponse a une demande motivée par les autorités nationales, toute informa-
tion sur les produits couverts par cette déclaration, sans préjudice des droits de propriété intellectuelle du fabricant. Les
informations seront transmises directement aux autorités nationales demanderesses.

Il est interdit d’utiliser tous ces produits avant que la machine, dans laquelle ils seront installés, soit déclarée
conforme a la Directive 2006/42/CEE et ses amendements successifs.

Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italie, 01.01.2010

La personne autorisée a fournir Le représentant Iégal:
la documentation technique:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

//z //g

WAMGROUP S.p.A. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italie
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Producent:
WAMGROUP S.p.A.
z siedzibg w

Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italia
na wiasng odpowiedzialnos¢ oswiadcza, ze
urzadzenia serii VCP Seria R03
w rozumieniu Deklaracji Czesciowego Wiaczenia Zalacznika Il B Dyrektywy Maszynowej 2006/42/CE

sg zgodne z wymogami Dyrektywy RES 2006/42/CE
Parlamentu Europejskiego i Rady Europejskiej z dnia 17 maja 2006 odnoszgcej sie do maszyn

— Definicje
— Zasady integracji bezpieczenstwa
— Materiaty i produkty
rojekt maszyny dla sprawniejszego dziatania
yzyko utraty stabilnosci 3. — Emisja materiatéw i substancji niebezpiecznych
yzyko obrécenia sie w trakcie dziatania 5. — Ryzyko zsunigcia, samoczynnego wytaczenia lub upadku

1. 1.5.6. — Ogien
2.— 1.5.7.
3.- 1.5.8.
5.-P 1.5.9. -
1.-R 1.5.1
2.-R 1.5.1
.3. — Ryzyka zwigzane z upadkiem lub wysunieciem przedmiotow 1.6.1. — Konserwacja maszyny
4.-R 1.6.2.
7.-R 1.6.4. -
8. 1.6.5. —
9. 1.71. -
4. 1.7.2.
5. 1.7.4.

— Eksplozja
— Hatas
Drgania

yzyka zwigzane z pOWIerzchnlaL krawedziami i kantami — Dostep do miejsca pracy i punktéw interwencyjnych wykorzystywanych przy konserwacji
yzyka zwigzane z czgsciami ruchomymi Interwencja operatora

Wybor zabezpieczen przed ryzykiem zwigzanym z czesciami ruchomymi — Czyszczenie czgsci wewngtrznych

Ryzyka niekontrolowanych przemieszczen — Informacje i uwagi dotyczace maszyny
— Ostrzezenia o ryzykach rezydualnych

— Instrukcje

Btedy montazowe
Skrajne temperatury

I, jesli znajduje to zastosowanie, z wymogami natozonymi przez nastepujace Dyrektywy Wspdlnotowe
Dyrektywa 2004/108/CE Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z dn. 15 grudnia 2004r. dotyczaca harmonizacji praw
panstw cztonkowskich zwigzanych z kompatybilnoscig elekiromagnetyczna.
Dyrektywa 2006/95/CE Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z dn.12 grudnia 2006r. dotyczaca harmonizacji praw
panstw cztonkowskich zwigzanych z wyposazeniem elektrycznym przeznaczonym do uzycia w okreslonych limitach napiecia.

Dokumentacja techniczna zostata wypetniona zgodnie z Zatagcznikiem VII B

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/CE
Normy zharmonizowane, normy panstwowe i reguly techniczne, o ktérych mowa:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

W odpowiedzi na umotywowang prosbe organéw parstwa, nizej $wiadczaca firma jest zobowigzana do dostarczenia petnej
informaciji o produktach, ktérych dotyczy niniejsza deklaracja, bez mozliwosci powotania si¢ na prawo ochrony wiasnosci
intelektualnej producenta. Informacje te zostang przekazane bezposrednio organowi, ktéry ich zazadat.

UWAGA Uzycie tych w/w produktéw zanim zostanie potwierdzona zgodnos$¢ urzadzenia, w ktérym maja one zostac
zainstalowane z wymogami Dyrektywy 2006/42/EEC WRAZ ZAL ACZNIKAMI, jest zabronione.

Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italia, 01.01.2010

Osoba odpowiedzialna Przedstawiciel prawny:
za dostarczenie dokumentacji technicznej:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini
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SPARE PARTS
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VCP

Series R03

* SPRING-LOADED PRESSURE RELIEF VALVES
SPARE PARTS CATALOGUE

* FEDERBELASTETE DRUCKAUSGLEICHSVENTILE
ERSATZTEILKATALOG

* SOUPAPES DE CONTROLE DE PRESSION A

RESSORTS
PIECES DE RECHANGE
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COVER - WETTERHAUBE - CAPOT - OStONA P/DESZCZOWA

e N

Item - Pos.17

J
Item - Poz. Description - Benennung - Désignation - Opis Code
273 375
17 Cover - Wetterhaube - Capot - OSLONA P/DESZCZOWA
439003536 439003535

RECOMMENDED SPARE PARTS - EMPFOHLENE ERSATZTEILE - PIECES DETACHEES PRECONISEES - ZALECANE CZ. ZAMIENNE

REPAIR KIT - REPARATURSATZ - KIT DE RETABLISSEMENT - ZESTAW NAPRAWCZY
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9
8
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Iltem - Poz. Description - Benennung - Désignation - Opis Code
273 375
(A) Repair kit - Reparatursatz - Kit de rétablissement - ZESTAW NAPRAWCZY
patrz str. R.04
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Type of spare part - Ersatzteiltyp - Type de rechange - Tipo di ricambio

Spring-Loaded Pressure Relief Valve repair Kit (A) - Reparatursatz des federbelasteten
Druckausgleichsventils (Bausatz ,A”) - Kit de rétablissement soupape de controle de pres-
sion a ressorts (kit “A”) - Zestaw naprawczy zaworu upostowego sprezynowego (zestaw “A”)

Valve diameter - Ventildurchmesser
Diamétre vanne - Srednica zaworu
-273

- 375

Construction material - Werkstoff - Matériau de construction - Materiat konstrukcyjny
1 = RAL 7001 painted carbon steel - lackierter Normstahl RAL 7001

acier au carbone peint RAL 7001 - stal weglowa polakierowana w kolorze RAL 7001
2 = AIS| 304

VCP valve version - Version Ventil VCP - Version vanne VCP - Wersja zaworu VCP
C = version - Version - version - Wersja

Number of spare parts kits in pack

Anzahl Ersatzteilsédtze in der Verpackung
Nombre de kits de rechange dans I’emballage
Liczba czesci zamiennych w opakowaniu

006 = 6 sztuk 004 = 4 sztuk 001 = 1 sztuka

012=12sztuk | VCP273 008 = 8 sztuk VCP3751C 004 = 4 sztuk | VCP3752C

018 = 18 sztuk 008 = 8 sztuk




N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewéhr. Anderungen kénnen ohne Vorankiindigung vorgenommen werden.

N.B. Toutes données portées dans le présent catalogue n’engagent pas le fabricant. Elles peuvent étre modifiéés & tout moment.
N.B. Dane bez gwarancji. Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia

®

B ++39/0535/618111
WAMGROUP S.p.A. fax ++39/0535/618226
Via Cavour, 338 e-mail info@wam.it

V\/AM ® I - 41030 Ponte Motta internet www.wamgroup.com
Cavezzo (MO) - ITALY videoconferenze ++/39/0535/49032






